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INTEGRACJA SYSTEMOW
SZAF -PRZEMYSt 4.0

W ostatnim czasie pojawito sie
wiele nowych rozwigzan do
zautomatyzowanych magazynow
wydajacych narzedzia. Nadchodzi
czwarta rewolucja przemystowa

6

ROZWIAZANIA SCIERNE
3M™ CUBITRON™ Il
Redukcja ryzyka zagrozen przy

zwigkszonej wydajnosci procesow
produkcji
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Firma ESAB, lider w produkgji
urzadzen spawalniczych, rozszerzyta
swojg oferte o nowa serie lekkich
inwertorowych zrodet Rogue
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Szanowni Panstwo,

Przed Wami pierwsze wydanie magazy-
nu INTEGRATOR. MoZliwe, ze wiasnie
zadajecie sobie trzy kluczowe pytania. Pyta-
nia, jakie postawilismy przed sobg, rozpoczy-
najac ten dfugofalowy projekt. Czym maby¢
magazyn INTEGRATOR? Do kogo jest adre-
sowany? Co wyrdzni ten magazyn sposrod
innych pism branzowych?

Odpowiedzina te pytania wpisujg sie w dziatal-
noscimisje firmy CEWAR, ktérg ten magazyn
reprezentuje. Od lat funkcjonujemy jako inte-
grator dostaw materiatow, narzedzi, maszyn
produkeyjnych, kompleksowych rozwigzan
i doradztwa technologicznego. Zapewniamy
tancuch dostaw pozwalajacych zoptymalizo-
wac procesy produkgji oraz ich czas i koszty.
Posiadamy dostep do najbardziej aktualnej
wiedzy z zakresu branz, jakie oferujemy. Nasz
zespotto eksperci stale rozwijajacy sie w swo-
ich dziedzinach, wspierani przez zespoty
technologiczne wspdtpracujgcych znamipro-
ducentdéw branzy przemystowej.

Myslg przewodnig magazynu INTEGRA-
TOR jest wiasnie szeroko rozumiana integra-

INT=GRATOR

www.cewar.com.pl/integrator

Cja wiedzy, doswiadczenia oraz dostepnych
najnowszych technologiiirozwiazan w prze-
mysle. Chcemy zatem, aby magazyn ten
stat sie nowoczesnym, biznesowym na-
rzedziem, petnigcym funkcje platformy
wspierajacej nasze dziatania i wspotprace
7 kontrahentami oraz producentami.

Oferte tego pisma kierujemy, podobnie jak
oferte firmy CEWAR, dowszystkich nastawio-
nych na rozwdj technologiczny firm i organi-
zacji szeroko pojetej branzy przemystowe,
ktore konkurujg innowacyjnoscigi efektywno-
Scig procesow produlkgji. Firm potrzebujgcych
Swiadomie oszczedzac, zarzadzac bezpie-
czenstwem dostaw i poszukujgcych rozwia-
zan pozwalajgcych wygrywac z konkurencja.

Co wyrozni magazyn INTEGRATOR spo-
srod innych pism branzowych? Skutecznosc
wszelkich procesow przemystowych opie-
ra sie na pieciu filarach: na fachowej wiedzy
technologicznej, ciagtym rozwoju i posze-
rzaniu tej wiedzy, zaangazowaniu, skutecz-
nosci i solidnosci. Wiasnie te wartosci beda
przyswiecaty tworzeniu tresci zawartych
w tym magazynie.

Wydawca:

CEWARWIECH Spotka Jawna
ul. Pancerniakow 1B
20-331Lublin

integrator@cewar.com.pl

Z pomoca tego pisma, jako kolejnego,
skutecznego narzedzia, chcemy przekazy-
wac Panstwu informacje o trendach oraz
najnowszych rozwiazaniach technicznych
itechnologicznych narynku, a takze zapew-
ni¢ dostep do aktualnej wiedzy technicznej
w przemysle, gromadzonej dzieki wspot-
pracy z setkami firm branzy przemystowej.

Efektywny obieg informacji opiera sie na
obustronnej komunikacji. Umozliwia to dy-
namiczny rozwdj i ciggte podnoszenie ja-
kosci produktu. Chcemy, aby ten magazyn
stuzytnaszym czytelnikomiwspieratich jako
partneréw biznesowych. Zapraszamy zatem
Panstwa do dzielenia sie sugestiamiipotrze-
bami dotyczacymi tresci oraz przekazywa-
nia nafamach tej platformy zdobytej wiedzy,
doswiadczen i dobrych praktyk produkcyj-
nych. Zapraszamy do wspottworzenia ma-
gazynu INTEGRATOR.

Stanistaw Wiech

Redaktor prowadzacy:
Aneta Swiderska

Projekt layoutu i sktad:
Marek Zielonka
ISSN 2720-1171
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Integracja systemow
szaf narzedziowych
z Przemystem 4.0

W ostatnim czasie pojawito sie wiele nowych rozwigzan do zautomatyzowanych maga-
zyndw wydajacych narzedzia. W znacznym stopniu jest to inspirowane nadejsciem czwarte)
rewolucji przemystowej, zwanej Przemystem 4.0. Maja one zapewnic producentom narze-
dzi lepsze i bardziej wydajne sposoby zarzadzania gospodarka narzedziowa.

rzedziowej, nalezy rownoczesnie do

wiodacych dostawcow kompleksowych
rozwigzan w zakresie zarzadzania gospodar-
ka narzedziowa.

Jako niekwestionowany faworyt do cyber-
rewolucji dotaczytsystem MATRIX, ktory ofe-
ruje catg game nowych maszyn wydajacych,
oprogramowania i akcesoriéw. Redukuje
koszty materiatowe i zwieksza produktyw-
nos¢ juz od pierwszego dnia pracy w za-
kiadzie.

Firma ISCAR, jeden z lideréw branzy na-

MATRIXt3czy automatyczny system wyda-
wania narzedzi z innowacyjnym oprogramo-
waniem do zarzadzania MATRIX-TM. Dostep
do narzedzi przechowywanych w zamknie-
tych szufladach magazynu MATRIX jest ste-
rowany elektronicznie za posrednictwem
oprogramowania zarzadzajacego, zgodnie
ze zdefiniowanymi uprawnieniami. Moduto-
we konfiguracje szuflad i pojemnikdw moga
by¢ zmieniane na rozne sposoby. Elastycz-
nos¢ w tym zakresie jest kluczem do rozwia-
zania kazdego problemu.

Magazyn zapewnia petng kontrole nadroz-
chodem szerokiej gamy narzedzi skrawaja-
cych w réznych rozmiarach i o roznej liczbie
- jest bowiem dostepny w dwoch wersjach:
MAXIiMINI.S3to bezpieczneielastyczne sza-
fy narzedziowe, do ktorych mozna sie tatwo
zalogowac i pobrac z nich potrzebne oprzy-
rzadowanie.

Ponadtow bogatej ofercie firmy ISCAR znaj-
duje sie unikalny magazyn MATRIX ToolPort,
7 ktdrego mozna pojedynczo wydawac ptyt-
ki skrawajace i mate narzedzia. Jest to idealne
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Member IMC Group

rozwigzanie do skutecznej kontroli drogich
i strategicznych narzedzi oraz ptytek skrawa-
jacych uzywanych w procesie produkcyjnym.

Natomiast MATRIX DLS to kompakto-
wa i ekonomiczna opcja do przechowywa-
nia zarowno duzych, jak i matych narzedzi.
Charakteryzuie sie solidng i trwatg obudowa.
Jednoczesnie zapewnia petne bezpieczen-
stwo przy mocno obcigzonych szufladach,
zachowujac wszystkie zalety oprogramowa-
nia MATRIX.

Najnowszym produktem w rodzinie jest
MATRIX WIZ, czyli elegancki, wytrzymaty
i w 100% modutowy system szafek maga-
zynujacych materiaty. Rozne rozmiary sza-
fek pozwalajg na przechowywanie prawie
wszystkiego - duzych narzedzi, produktow
uzywanych przy naprawach i konserwacjach
oraz innych akcesoriow. MATRIX WIZ mozna
przebudowac w kilka minut, co pozwala do-
stosowac rozmiar szafek do nowych potrzeb.
Zastosowane w nim panele diodowe zapew-
niajg doskonata widocznosc.

System magazynowy MATRIX mozna roz-
budowywac¢ w miare potrzeb. Technologia

LOGIO

MATRIX gwarantuje wiele najnowszych roz-
wigzan, takich jak: opatentowany system
blokowania, ekran dotykowy, inteligentnaelek-
tronika plug &play, ergonomiczny ksztaftizdal-
na diagnostyka.

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom no-
woczesnych uzytkownikow, w firmie ISCAR
przygotowano dodatkowe aplikacje technicz-
ne, ktore majg na celu wspomaganie i uprasz-
czanie systemow szaf wydajacych narzedzia
skrawajace. Dzieki nim zamawianie narzedzi
7 magazynu/narzedziowni i do magazynu/
narzedziowni staje sie mniej ucigZliwe i czaso-
chtonne. Trzy ztychaplikacjisa zwigzane zsza-
fami narzedziowymi MATRIX.

Pierwsza z nich jest MATRIX Android. Apli-
kacja ma wiele intuicyjnych funkgji. Wystarczy
zeskanowac przedmiot i potwierdzi¢ jednym
nacisnieciem przycisku, a transakdja jest na-
tychmiast rejestrowana przez oprogramowa-
nie. MATRIX Android umoZliwia zarzadzanie
dostawami i narzedziownia przez telefon lub
palmtopa.

Z kolei MATRIX Pouch gwarantuje, ze do
kazdego zadania zostanie wybrane wiasciwe

MACHINING SOTELTIGENTLY

narzedzie. Aplikacja odczytuje chipa Balluff
na korpusie narzedzia i natychmiast prze-
syta dane do magazynu MATRIX. MATRIX
Pouch umozliwia taczenie narzedzi z da-
nymi dotyczacymi poszczegolnych proce-
sow obrobki.

Kolejnym problemem dla uzytkownikow
byto bardzo czasochfonne sledzenie narze-
dzi w trakcie produkdji, co znaczaco zmniej-
szato wydajnos¢. Odpowiedzig na to jest
MATRIX RTLS, czyli system lokalizacji w cza-
sie rzeczywistym, ktory przesyfa elektro-
niczne sygnaty nawigacyjne z urzadzen
zamontowanych na narzedziach lub przy-
rzadach, umozliwiajac ich lokalizacje.
MATRIX RTLS jest fatwy do instalacjii niezwy-
kle optacalny.

Reasumujac, MATRIX firmy ISCAR to sys-
tem zarzadzania gospodarka narzedziowa
na miare Przemystu 4.0. Stuzy do kontro-
li zapasow, usprawnia zakupy, ale rowniez
znaczaco wptywa na obnizenie kosztéw
produkgji.

Wejscie w ere Przemystu 4.0 oznacza
przejscie na system MATRIX.

Nie zgadzaj sie na mniej, uzywaj oryginalnych produktow firmy ISCAR!

Wiecej informacji u naszych lokalnych przedstawicieli:

Bielsko-Biata 605 613 988, 601524 856

Bydgoszcz 661961116, 693 658 747

Elblag 603784 606

Gliwice 663774603

Jarocin 665912277

Kalisz 693 339 246,693 658 717,
723610 041

Kielce 603701192

Krakow 601571171

Krosno 601547727

Krotoszyn 721550075

Nowy Sacz 721348 885 ISCAR Poland Sp.zo..
Poznan 601519322 ul. Gospodarcza 14
Raciborz 663884 070 40-432 Katowice
Rzeszow 723610 042,607 469 114 tel. +48327357700
Sedziszow fax+483273577 Ol
Matopolski 785204 255 iscar@iscar.pl
Szczecin 601328 355 www.iscarpl
Warszawa 601383431
Wroctaw 691394 448, 601542 821,

723140231
Zawiercie 603780920
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Rozwiazania scierne
3M™ Cubitron™ Il

Redukcja ryzyka zagrozen
przy zwiekszonej
wydajnosci procesow
produkgji.

brytyjskimi firmamiinzynieryjnymi, nie-
ustannie testuje technologie materia-
tow sciernych 3M™ Cubitron™ 1. Celem jest
osiggniecie skutecznej rownowagi miedzy
bezpiecznym srodowiskiem pracy a opty-
malnymi poziomami wydajnosci produkgji.
Rozwigzania proponowane przez 3M wyko-
rzystane zostaty przez zaktady Bombardier
oraz Burntisland Fabrications (BiFab). Wy-
zwaniem dla tego typu firm produkcyjnych
jest opracowanie takich praktyk pracy, ktore
chronig zdrowie i bezpieczenstwo pracow-
nikow, a jednoczesnie zapewniajg wydajne
i optacalne spetnianie wymagan produkcyj-
nychiinzynieryjnych firmy. W obydwu przy-
padkach potwierdzono skutecznosc mate-
riatow sciernych 3M™ Cubitron™ 1.
Wyzwaniem dla firm produkcyjnych, ta-
kich jak BiFab, jest opracowanie takich
praktyk pracy, ktore chronig zdrowie i bez-
pieczenstwo pracownikow, a jednoczesnie
zapewniaja wydajne i opfacalne spetnia-

Firma 3M., wspotpracujac z najwiekszymi

nie wymagan produkcyjnych i inzynieryj-
nych firmy.

Testy w zaktadach BiFab
Burntisland Fabrications jest wiodacym bry-
tyjskim producentem duzych konstrukgji
stalowych, takich jak stupy i podwodne kon-
strukcje wsporcze do turbin wiatrowych dla
sektora morskiej energii odnawialnej, ropy
i gazu.

Podczas niedawnego przegladu materia-
tow Sciernych firma BiFab zostata zaproszo-
na do firmy 3M przez dystrybutora 3M. Jak
podkreslajg przedstawiciele BiFab, podczas
testow poczatkowo skupiano sie na znale-
zieniu sposobow na poprawe wydajnosci.
Szybko jednak zauwazono, ze te produkty
3Mmoga przynies¢ znaczace korzysciw za-
kresie zdrowia i bezpieczenstwa.

Do testow firma BiFab uzywata dysku fi-
browego 3M™ Cubitron™ I 982C do obrob-
ki spoin spawanych. Ten materiat Scierny
okazat sie wyraznie lepszy od uzywanych
dotychczas przez BiFab tarcz sciernych.
Czas potrzebny do usuniecia spoiny zostat
znacznie skrocony, a lepsze wykonczenie
powierzchni pozwolito wyeliminowac ope-
racje wykanczajaca, ktéra wymagata zasto-
sowania tarczy lamelkowej.

Niezwykle istotny jest fakt, ze skracajac czas
potrzebny nawykonanie kazdej operacji, dysk
fibrowy 3M™ Cubitron™ 11 982C doprowadzit
doznacznego obnizenia poziomudrgan prze-
noszonych na koriczyny gorne, jednoczesnie
zmniejszajac poziom hatasu i unoszacego sie
W powietrzu pytu.

Dziekitestom materiaty scierne 3M™ Cubi-
tron™ I s3 stale wprowadzane tam, gdzie jest
to wiasciwe, do wszystkich operacji produk-
cyjnych firmy i staty sie materiaterm z wyboru
dlainzynieréw BiFab.

Wspotpraca z zaktadami
Bombardier

Bombardier jest jednym z najwiekszych do-
stawcow, produkujgcych zaréwno dla bran-
2y lotniczej (samoloty, w tym znany Learjet),
jak i kolejowej (szereg szybkich, lekkich ko-
lei, metra oraz pociggow podmiejskich i re-
gionalnych).

W tym przypadku skupiano sie nazmniej-
szeniudrgan naramie pracownika, poniewaz
wielu pracownikow zajmujgcych sie konser-
wadjg i naprawg regularnie uzywa narzedzi
do recznego szlifowania, wiercenia, polero-
wania i natryskiwania.

Testy produktow 3M wykazaty maksymal-
ne wartosci graniczne narazenia na drgania
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na ramie pracownika na poziomie zaledwie
jednej czwartej limitu zalecanego przez He-
alth and Safety Executive. Jednoczesnie
skrécono czas kazdej operadji, co dodatko-
wo zmniejszyto czas ekspozycjiramienia pra-
cownika na niebezpieczne drgania.

Firma 3M dostarcza brytyjskiemu Bom-
bardierowi swoje najnowsze szlifierki tarczo-
we oraz sciernice spojone i tarcze do ciecia
3M ™Cubitron™II.

Technologia materiatow
Sciernych 3M™ Cubitron™ ||
Technologia precyzyjnego ksztattowania
ziarna 3M sprawia, ze ziarno scierne nie-
ustannie rozkrusza sie, tworzac ostre krawe-
dzie. Skrawaniejest czystszeiszybsze. Ziarno
pozostaje chfodniejsze i trwalsze w porowna-
niu z konwencjonalnymi materiatami scier-
nymi. W rezultacie reczne materiaty scierne
3M™ Cubitron™ Il wymagaja mniejszego na-
cisku, co powoduje mniejsze zmeczenie pra-
cownika. Szlifowanie metalu tworzy ciezsze
widry, ktore unosza sie krécej w powietrzu.
Szlifowanie jest rowniez szybsze, co skraca
czas spedzany przez pracownika na trzyma-
niu narzedzia i narazeniu na wibracje. Tech-
nologia 3M™ Cubitron™ Il zapewnia nawet
dwukrotnie wieksza wydajnosc ciecia, wy-
trzymatosc i dtuzsza zywotnosc.

Rekomendacja
bezpieczenstwa 3M

Oprocz szybkosci i wydajnosci technologia
precyzyjnego ksztattowania ziarna 3M™ ma-
teriatow sciernych 3M™ Cubitron™ Il moze
pomac zmniejszy¢ ryzyko narazenia na za-
grozenia w miejscu pracy. Wybor najbardziej
odpowiedniego materiatu Sciernego moze

Krazek fibrowy

Podktadka do dyskow fibrowych

mie¢ pozytywny wptyw na bezpieczenstwo
W miejscu pracy, zmniejszajac ryzyko zwigza-
nezzespotemwibracyjnymdton-ramie, czast-
kami unoszacymi sie w powietrzu i hatasem.
Firma 3M przeprowadzita kompleksowe te-
sty technologji 3M™ Cubitron™ Il na przykfa-
dzie dysku fibrowego 3M™ Cubitron™ 1982C

_75%

Taki poziom redukgji
hatasu osiggnieto

w badaniach, co dato
obnizenie poziomu
hatasuo 6dB

wraz z czerwong, zebrowang podktadka do
dyskow 3M™ Cubitron™ II. Dysk stosowany
jest do usuwania ptaskich i ciezkich spoin, fa-
zowania i przygotowania krawedzi. Dysk ten,
w porownaniu ze standardowa tarcza szlifier-
ska, moze znacznie zmniejszy¢ poziom ryzy-
kazwigzanego z drganiami przenoszonymina
koriczyny gorne oraz z unoszacymi sie w po-
wietrzu czastkamii hatasem.

Wyniki badan wykazaty redukcje
poziomu hatasu nawet 0 75%, co daje
obnizenie poziomu hatasu o 6 dB.
Redukcja czastek unoszacych sie
w powietrzu wyniosta 71%. Uzyska-
no réwniez do 91% mniejsze naraze-
nie na wibracje dtonii ramienia. Ogolny
wskaznik redukgjiryzyka ksztattuje sie w tym
przypadku na poziomie B, co oznacza, ze ma-
teriaty te sg jednymi z najbezpieczniejszych
dostepnych na rynku.

» SKONTAKTUJSIEZ NAMI:
Aby uzyskac wiecej informacji na temat naszych
materiatow Sciernych, odwiedz strone:
www.3m.pl/obrobkametali

3M, Cubitron, Hookit s3 znakami towarowymi
firmy 3M. Wszelkie prawa zastrzezone.

Materiaty scierne 3M™ Cubitron™ II

PRODUKT OPIS

PRODUKT

OPIS

Dysk fibrowy 3M™
Cubitron™ 11 982C

Tarcza szlifierska 3M™
Cubitron™ Il T27 z obnizonym
Srodkiem

Wydajna zebrowana
podktadka do dyskow 3M™

Tarcza do ciecia 3M™
Cubitron™ I1 T41

Tarcza lamelkowa 3M™
Cubitron™ Il 969F

Dysk do szlifowania 3M™
Cubitron™ Il Hookit™ 775L
na foliowym podtozu

Dostepna jest petna oferta rozmiarow i gradagji
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[ | [ | [ | czutosci sprawia, ze ucho jest podatne na Srodki Och rony W przypadku pytuistotne znaczenie majg

uszkodzenia. Zmiana cisnienia 0 20 Pa wy- |ndywidua|nei 3IM™ gradacje i rodzaj materiatu. Gruboziarniste

a a s I w I r a c e starczy, aby spowodowac natychmiastowy PRODUKT OPIS PRODUKTU gradacje bedg wytwarzac gtownie duze cza-

’ | bdl. Narazenie na hatas znacznie powyzej tego Nagtow steczki, ktdre unosza sie w powietrzu przez

poziomu moze spowodowac tymczasowg lub ocal'%rgmi V™ krotki czas. Drobniejsze gradacje beda wy-

[ | [ | trwatg utrate stuchu, a takze inne nieprzyjemne G500V5FTIH51-GU twarzac¢ mate czasteczki pytu, ktére moga

choroby, takie jak szumy uszne. Uszkodzenie (z ochrona stuchu) pozostawac w powietrzu przez dtugi czas.

S t r a t e I a ﬁ r m v 3 M stuchumoze by¢spowodowane pojedynczym Ostona twarzy Wazny jest rowniez sposob, w jaki mate-
hatasemlub dtugotrwatym narazeniem nasro- 3M™ Versaflo™ riat Scierny przecina i usuwa dany materiat.

dowisko o wysokim poziomie hatasu. z ognioodpornym Tradycyjne materiaty Scierne o rozdrobnio-

Tarcza szlifierska lub
dysk mogg pracowac

PODSTAWOWE SRODKI OCH

Drgania na ramie pracownika
Stosowanie recznych narzedzi Sciernych lub

poliestrowym
uszczelnieniem
M-207 i 3M™ Adflo™

nym ziarnie ,ztobig" podtoze, wytwarza-
jac mate czastki wiorow w postaci krotkich
opitkow. Z kolei precyzyjnie ksztattowane

: . System . . ;

.. narzedzi mocowanych nastole oraz trzymanie ceramiczne ziarno (PSG) 3M wystepujace

Zp rZ\/|<Jra d OWQ. p r@d kosci d 0%‘1%%”6 %ﬂ}ﬂw\ w dtoniach obrabianych elementow moze na- [z)p/\z/éfg?;vsvzeon:ym w produktach éciernych 3M™ Cubitron™ I
10 000 obr. /min, a ich Chron stuch Chron oczy razi¢ operatora na wibracje. Wykazano, ze dfu- powietrza 3M™ Adflo™ przecina podtoze, tworzac dtuzsze opitki,
|(I’8Wl§d 7 poruszas i e przed hatasem przed iskrami gotrwafa ekspozydja na wibracje przenoszone (dotaczenia ktore unosza sie w powietrzu przez krotszy
7 predkoécia do 290 km/h powodowanym i czastecqu mi znarzedzi na ciato moze prowadzi¢ do szeregu z nagfowiem 3M) czas. Produkty te sg rowniez bardziej wydaj-
pre : d o ' przez maszyny unoszacymi sie schorzen, tacznie okreslanych jako zespét wi- Okulary ochronne 3M™ ne w kwestii usuwania materiatu, co skraca
Stosowanie materiatow i narzedzia W powietrzu bracyjny (HAVS). Wibracje moga uszkodzi¢ na- SecureFit™ linia 400X catkowity czas ekspozydji przy jednocze-

sciernych wigze sie

czynia krwionosne w dtoni, redukujac krazenie

Okulary ochronne

snym zwiekszeniu wydajnosci. W testach

. ) PEENA OSEONA i powodujac stan znany jako zespdt wibracyjny naktadkowe z uzyciem stali nierdzewnej i stali miek-
Z ryzyl<|em, Zarowno ,dla Chron ptuca TWARZY z objawami Reynauda. Moze rowniez uszka- 3M™ SecureFit™, kiej materiaty $cierne 3M™ Cubitron™ II
operatordw sprzetu, jak P20l € IO Chrog éag’l S/varz . dzac zakonczenia nerwowe, prowadzac dodre- linia 3700 usuwaty metal szybciej przy mnigjszym zu-
i person elu zn aj d Uj gCego s i e Wytwarczzaans\;sqcizg(;g E;f;r 07 e?ﬂaa m< iowyrm twieniadtoniipalcéw, powodowac uszkodzenie Gogle 3M™ zyciu sciernic niz w przypadku konwendcjo-
W po blizu materialy cierne wynikajacymi ulkiadu miesniowo-szkieletowego, wptywajac l_qugleGearTM, nalnych produktéw Sciernych, co pomagato

' 7 Uzywania na $ciegna w nadgarstku i prowadzac do stanu |n’|a 500_ _— zmniejszy¢ narazenie na pyt.
Firma 3M Zlecifa niezalezng ankiete pole- FARTUCH produktow do ciecia Zwanego zespotem ciesni nadgarstka. Potmaski filtrujace Dobor odpowiednich produktow scier-
gajacg na przeprowadzeniu 150 wywiadow No$ dodatkowa i szlifowania Zgodnie z przepisami dotyczacymi kon- Je_dnorazovTvMego . nych moze zmienia¢ poziom ciénienia aku-
w cafej Europie w czterech kluczowych sek- ochrone przed troli wibradji w pracy z 2005 r. pracodawcy Fzytggggﬂ A stycznego. Na przyktad wymiana spojonej
torach przemystu - gotowe konstrukcyjne iskrami %owstafryr.ni ODZIEZ Z DLUGIMI Mmusza zapobiegac zagrozeniom zwiazanym Fl’rc!fmaska tarczy szlifierskiej na dysk fibrowy lub
podczas ciecia REKAWAMI

wyroby metalowe, ogolna obrobka metali,

zwibracjamilub ograniczac je. Zagrozenie wi-

tarcze lamelkowa 3M™ Cubitron™ II

sprzetiurzadzenia przemystowe oraz drob- i szlifowania Chron skére przed bracjami wiaze sig zarownozintensywnoscia \éVK/TTI»? !;reoctlr}reegg“lé%tku moze pomac zmnigjszy¢ narazenie na hatas
ne produkty i kompozyty. Firmy biorace ZEIMNECZ AR wibracji jakiz czasemich trwania. Maksymal- linia HF-800 ' podczas operadji szlifowania. Zmiana materia-
udziatw ankiecie korzystaty z szeregu narze- unoszacymi sig ny dopuszczalny poziom wibracjiwynosi 2,5 Whiadka fu na alternatywny produkt podczas konkret-
dziiurzadzen sciernych, z ktérych najpopu- R0 vietrzu m/s? w przypadku Sredniego narazenia na przeciwhatasowa nego zadaniamogtaby pomac w zmniejszeniu
larniejszymi byty szlifierki katowe, tarczowe wibracje w ciggu 8-godzinnego dnia pracy. a’\,ngSﬁORg 0golnego narazenia na hatas.
i mimosrodowe. - Staranny dobér metod pracy i narzedzi
. Chron d ’rgrﬁ:';g':(?;frgm gr?rl;‘r’]vslfog\?;zgg‘?plia e O%:'anicz_enie zagrozen — Srodki Aktywna wktadka moze znacznie zmniejszy¢ poziom drgan
Lekcewazone hatas, eyl ikl o Al ochrony indywidualnej 3M™ przeciwhatasowa doéwiadczanych przez operatordw. Istot-
el h ymi zanieczyszczeniami ciezkimi przedmiotami o _ L _ 3M™ PELTOR™ : ) i :
pyt i wibracje Nawet jesli wdrozone sg srodki techniczne EEP-100 ' ny jest tu dobor odpowiednich produktow
Najwieksze zagrozenia bezpieczenstwa, na i systemy bezpieczenstwa, SO sg nadal ab- i sciernych. Nasypowe pasy Scierne moga wy-
ktore zwrdcono uwage, to skaleczenia i po- solutnie niezbedne, aby pomaoc zmniejszy¢ Nrazuesczi\:]vlll—?aiasowe twarzac mniejsze wibracje niz Sciernice spo-
dobne rany (41% respondentéw) orazurazy  sciernymi. Jednymi z najistotniejszych ele-  niez transportowane z ptuc do innych czesci ryzyko i zgpobiec obrazeniom. Odpowied- ng PELTOR™ X4 jone w maszynach stacjonarnych. Sciernice
oczu (37%). Mniejsza liczba respondentow  mentdw proponowanych systemow bez-  ciafa poprzez ukfad krwionosny i imfatyczny. ni sprzet SOI powinien obejmowac rekawi- — — spojone mozna zastgpic trwatymi dyskami
wskazafa na potencjalne dtugoterminowe  pieczenstwa s3 stosowanie srodkéw  Narazenie na pyt moze wywofac stan zapal- ce, kombinezony, ochronniki oczu i sprzet ?ahﬁcezggfgm Li(rfilkac'i fibrowymi zapewniajacymi szybkie szlifo-
zagrozenia dla zdrowia, takie jak pyticzastki  ochronyindywidualnej(§0lI)orazbez- ny uktadu oddechowegoi uczulenie, prowa- ochrony drog oddechowych. Nalezy zadbac bezprzewodowe ) wanie w przypadku recznych szlifierek ka-

state unoszace sie w powietrzu (25%), drga-
nia przenoszone na ramie pracownika (11%)
i nadmierny hatas (7%).

Wiekszos¢ respondentow uwazata, ze ogol-
ny poziom ryzyka, na jakie narazony jest ich
personel, byt staty lub zmniejszat sie, a wielu
Z nich wskazato poprawe w zakresie szkolen,
edukadji i stosowania Srodkow ochrony indy-
widualnej (S0I) jako wazne czynnikitagodzace
narazenia. Cojednak istotne, czes¢ responden-
tow zauwazyto, ze w przesztoscilekcewazono
zagrozenia o dtugoterminowych konsekwen-
cjach, w tym hatas, pyti wibracje.

Na podstawie badan firma 3M zapropo-
nowata skuteczna strategie BHP pomagajaca
zredukowac ryzyko zwigzane z materiatami

piecznych i wydajnych materiatow
sciernych.

Zagrozenia zwigzane z pytem

Skutki zdrowotne narazenia na pyt s zwigza-
ne z rozmiarem czasteczek pytu. Wdychane
pyty s3 niewidoczne gotym okiem. Czastecz-
ki o Srednicy ponizej 100 pm zwykle osadza-
ja sie w jamie ustnej, nosoweji w gardle. Stad
moga dostac sie do przewodu pokarmowego,
powodujac podraznienia. Mniejsze czasteczki
omaksymalnejwielkosci 10 pmmogg osadzac
sie w ptucach, a czasteczki mniejsze niz 4 pm
moga byc przenoszone do pecherzykow ptuc-
nych - obszaréw wymiany gazowej gteboko
w ptucach. Mate czasteczki mogg byc row-

dzacdoreakgjialergicznych, takichjak astma
zawodowa. Dtugotrwate narazenie na pyty
metalowe moze prowadzi¢ do probleméw
z oddychaniem o dfugich okresach latencji,
takich jak przewlekta obturacyjna choroba
ptuc (POChP) i pylica ptuc, a takze do raka
uktadu oddechowego, w tym raka pfuc.

Zagrozenia zwigzane

z hatasem

Nasz stuch opiera sie na zdolnosci wykrywa-
nia niewielkich zmian cisnienia powietrza spo-
wodowanych przez fale dzwiekowe dostajace
siedoucha. Ludzkie uchojest natyle wrazliwe,
7e moze reagowac na zmiany cisnienia siega-
jace nawet 20 [mikro]Pa. Tak wysoki poziom

0o, aby wybrane SOl byty odpowiednio do-
brane i dopasowane do wykonywanego za-
dania, operatora i noszone przez caty okres
narazenia. Wszystkie SOl nalezy sprawdzac,
czyscic¢, konserwowac i przechowywac zgod-
nie z instrukcjami producenta. Dodatkowo
pracodawcy powinni zawsze sprawdzi¢, czy
wszystkie wymagane SOl s3 produkowane
zgodnie z odpowiednig norma, s dobrze
dopasowane i zachowane w dobrym stanie.

Ograniczenie zagrozen —
odpowiednie materiaty

Scierne 3M™

Dobor materiatu sciernego do danej pracy
moze znacznie obnizyc ryzyko zagrozen.

Odpowiedni dobér
materiatu Sciernego do
danej pracy moze znacznie
obnizy¢ ryzyko zagrozen.
Szybsze wykonywanie
zadan skraca czas
narazenia operatora oraz
zwigksza produktywnosc

towych. Zastosowanie wysokowydajnych
materiatow sciernych moze zmniejszyc
ogolne narazenie na wibracje. Przyktado-
wo, zmiana konwencjonalnej spojonej tar-
czy szlifierskiej na wysokowydajny dysk
fibrowy, taki jak 3M™ Cubitron™ Il
982C, pozwala na szybsze wykonywa-
nie zadan, co skraca czas pracy operatora
7 narzedziem. Wielkos¢ drgan jest rowniez
zredukowana dzieki bardziej elastycznej
konstrukgji dysku fibrowego.

» 3M, Cubitron, Versaflo, Adflo, SecureFit,
GoggleGear, Aura, E-A-R, Secure Click,
PELTOR s3 znakami towarowymi firmy 3M.
Wszelkie prawa zastrzezone.
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ZERWI|

Z KONWENCJAMI,

PRZECH

ROGUE

ODZAC

NA STRONE

Firma ESAB, lider w produkgcji urzadzen
spawalniczych, rozszerzyta swoja oferte
0 nowg serie lekkich inwertorowych
zrodet Rogue dedykowanych do

Spawania metodami

zmaksymalngmocg 150,1801ub200A,

s3 wyposazone w cyfrowy wyswie-
tlacz oraz charakteryzuja sie niskg wagg. Se-
ria obejmuje cztery modele z mozliwoscig
spawania metodami MMA i TIG oraz funk-
Cja zajarzania tuku Live TIG (Rogue ES 150,
180i,180iPROi200i PRO). Dwa modele de-
dykowane do spawania TIG/MMA - Rogue
ET 180i oraz 200iP PRO - s3 wyposazone
w funkcje zajarzania tuku przy uzyciu wy-
sokiej czestotliwosci, zwiekszajaca wygode
w zastosowaniach wymagajacych bezkon-
taktowego zajarzania.

Spawarki Rogue umozliwiaja spawanie

Solidna obudowa uformowana z widkna
szklanego jest odporna na uderzenia i dzia-
tanie czynnikéw atmosferycznych oraz od-
znacza sie szczelnoscig na poziomie IP23S.
Spawarki Rogue s3 przeznaczone do zasto-
sowan w montazach konstrukgji budow-
lanych, a takze w procesach wytworczych
realizowanych w innych branzach, przegla-
dach i naprawach, wynajmie, budowie ruro-
ciggow, przemysle spozywczym, rolnictwie
oraz w warsztatach domowych.

Wszystkie maszyny mozna zasilac z sie-
ci elektrycznej 230 V+10%. Modele Rogue
PRO mozna ponadto podtaczyc do zasilania
z dowolnej sieci elektrycznej o napieciu
90-270V.Elastycznaautomatycznakompen-

MMAI TIG.

sacja napiecia wejsciowego jest bardzo przy-
datna w sytuacjach podigczenia urzadzenia
dosiecioduzychwartosciachharmonicznych
lub zasilania z agregatu pradotwarczego, sta-
bilizuje ona tuk spawalniczy w catym zakresie
mocy wejsciowej. Modele PRO sa dodatkowo
wyposazone w funkcje korekgji wspdtczynni-
ka mocy (PFC). PFC stabilizuje tuk i uodparnia
€0 na wahania parametrow zasilania, nawet
w przypadku podtaczania do przedtuzaczy
o dfugoscido100m.

Modele MMA/TIG
Wymiary modeli Rogue ES to 343 x 153
X 264 mm. Maksymalny prad spawa-
nia dla poszczegdlnych modeli wygla-
da nastepujgco: Rogue ES 150i - 150 A;
Rogue ES 180i - 180 A; Rogue ES 180i PRO
wynosi 180 A, Rogue ES 200i PRO - 200 A.
Wszystkie maszyny Rogue s3 wyposazo-
ne w funkcje Hot Start i regulacje sity fuku.
Funkcja Hot Start umozliwia zwiekszenie
pradu powyzej nastawy na kilka milisekund,
aby utatwic zajarzenie tuku. Jest to przydat-
ne zwtaszcza w przypadku elektrod zasado-
wych (o obnizonej zawartosci wodoru), ktére
bywaja trudne do zajarzenia. Regulacja sity
tuku umozliwia zwiekszenie pradu, gdy na-
piecie spadnie ponizej zaprogramowanego
progu. Operator moze wtedy utrzymywac
krotszy tuk, nie ryzykujac przyklejenia elek-

trody, co jest korzystne zwtaszcza podczas
spawania w waskich szczelinach, narozach
oraz pozycjach przymusowych.

Modele TIG/MMA

Spawarki Rogue ET 180i oraz 200iP PRO
s3 wyposazone w kompleksowa regu-
lacje takich parametrow TIG, jak: przed
wyptyw gazu, prad zajarzania tuku, prad
koncowy i po wyptyw gazu oraz wybor
zajarzenia tuku HF (bezstykowego) lub
LiveTIG. Rogue ET 180i wazy 87 kg, na-
tomiast model 200iP PRO odpowiednio
96 kg, co oznacza, ze sa one o jedng trze-
cig 1zejsze od konkurencyjnych spawarek
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w swojej klasie. Majac wymiary zaledwie
403 x 153 x 264 mm, sg w stanie wytwa-
rzac prad wyjsciowy TIG 180 A (180i)
i 200 A (200iP PRO) przy cyklu pracy
25% oraz stabilny tuk TIG na poziomie od
10 A. W zestawie znajduja sie wysokiej kla-
sy akcesoria, w tym uchwyt TIG SR-B 26
z przewodem 4 m oraz przewdd roboczy
3 m, oba ze zlaczami w standardzie DIN-
SE 50 mm.

Wersja 200iP PRO wyposazona jest
w funkgdje pulsacjizmozliwoscia reguladjicze-
stotliwosci w zakresie od 0,2 Hzdo 500 Hz.
Wytworcy konstrukgji ze stali nierdzewnej
oraz detali z blach o matych przekrojach,

a takze firmy prowadzace produkcje wyro-
bow wrazliwych na odksztatcenia cieplne,
wykorzystajg mozliwos¢ spawania pradem
pulsacyjnym metodg DC TIG w celu regu-
lacji dostarczanego ciepfa, zwezenia Sciegu
spawalniczego oraz zwiekszenia predkosci
przesuwu. Mata czestotliwosc, np. Timpuls
na sekunde, utatwia spawaczom miaro-

Solidna obudowa uformowana
z wtokna szklanego jest
odporna na uderzenia

i dziatanie czynnikow
atmosferycznych oraz
odznacza sie szczelnoscia na
poziomie IP23S

we dodawanie preta z materiatem dodat-
kowym.

Warto réwniez zaznaczyc, ze urzadzenie
jest objete 36-miesieczng gwarancja. Po wie-
cej szczegdtdw zwigzanych z paramentami
oraz mozliwosciami Rogue zapraszamy do
kontaktu z naszymi Autoryzowanymi Dys-
trybutoramilub bezposrednio z ESAB Polska.

ESAB Polska Sp. z o.0.
% ul. Johna Baildona 65, 40-115
- Katowice
tel. +48 323511100
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FEIN MULTIMASTER.

Ekspert w pracach remontowych

Pitowanie, szlifowanie, docinanie, czyszczenie i skrobanie
starych powierzchni. Na drodze stajg nam drewno, me-
tal, beton, szkto, ptytki i tworzywa sztuczne. Wszystko to
wymaga precyzji i pracy w trudno dostepnych miejscach.

dardowego remontu jest

ogromna, podobnie jak pa-
leta zastosowan elektronarzedzi
wielofunkcyjnych FEIN MULTI-
MASTER.

Wartouzbroi¢siewdobreurza-
dzenie multitool i wzig¢ pod uwa-
ge narzedzia MULTIMASTER
firmy FEIN. Do wyboru mamy
tu osiem podstawowych modeli
w réznych konfiguracjach dopo-
sazenia akcesoriami. Oferta firmy
FEIN zawiera ponad 180 akceso-
riow 14 zestawodw dobranych do
roznych zastosowan. Proponu-
jemy MULTIMASTER AMM 500
Plus Top w wersji akumulatoro-
wejz 30 akcesoriamioraz MULTI-
MASTER MM 700 Max Topz 60
akcesoriami. Kryterium wyboru -
stosunek ceny do wyposazenia
i wydajnosdi.

W zaleznosciod doboruakceso-
riow mozemy z tymi urzadzeniami
podjac sie kazdego zadania pod-
czas remontu. Oto niektére z nich.

Paleta zadan podczas stan-

Oborka drewna
Z akcesoriami FEIN do szlifowania
opracujemy narozniki, krawedzie,
waskie szczeliny lub ciasne prze-
strzenie. W trudno dostepnych
miejscach sprawdza sie wszyst-
kie trojkatne stopy do szlifowania
(dtugosc krawedzi 801130 mm),
trzpien szlifierski oraz zestaw do
szlifowania profili

Z zastosowaniem szerokich
brzeszczotow E-Cut, umozliwiajg-
cychciecie réwnoz powierzchnia,
szybkoiprzede wszystkim precy-
zyjnie dopasujemy oscieznice do
nowychwykfadzin podtogowych.

Brzeszczoty FEIN Precision BiM
E-Cut z dwurzedowym uzebie-
niem japonskim zapewnig czyste
i precyzyjnie wykonane krawe-

dzie cieciaw przypadku poprzecz-
nych ziaczy ciesielskich. Cieciami
wgtebnymi wytniemy zaréwno
pofgczenie, jak i wpust.

Przy pomocy brzeszczota BIM
do pity tarczowej z uzebieniem
HSS oraz ogranicznikiem gtebo-
kosci urzadzenie MULTIMASTER
tatwo zmienimy w wyjgtkowo wy-
dajng minipite tarczowa. Zapewni
to btyskawiczne wykonanie czy-
stych krawedzi ciecia o doktadnej
gtebokosci, takze blisko krawedzi.
Przykiadowo wykonamy szczeli-
ny dylatacyjne w parkiecie.

Montaz, demontaz

i renowacja okien
MULTIMASTER sprawdzi sie we
wszelkich pracach zwigzanych

z wymiang, renowacjg czy de-
montazemstarychokien. Zfatwo-
$cig przetniemy metalowe tasmy
wzmacniajgce i wymontujemy
stare ramy okienne.

Czestym problemem przy
tego typu pracach sg hartowane
Sruby i beton. Tu nalezy zastoso-
wac brzeszczot E-Cut Carbide Pro
z zebami z weglikow spiekanych.
Brzeszczoty E-Cut Long-Life i bi-
metalowe brzeszczoty segmen-
towe stawiajg czota gwozdziom
w drewnie i umozliwiajg ciecie
rowno zpowierzchnig bez uszko-
dzen scian oraz ciecia wgtebne do
90 mm.

Przy pomocy odpowiednich
akcesoriow wykonamy tez wszel-
kie prace zwigzane ze szlifowa-
niem starych powtoklakierniczych
na ramach okiennych. Dzieki troj-
katnej ptytce Sciernej pofaczonej
zptytkanosng ztworzywasztucz-
nego unikniemy uszkodzen i Sla-
dow na obrabianej powierzchni
i wyszlifujemy wszelkie narozniki
i krawedzie. Z kolei brzeszczoty
E-Cut long Life pozwolg na pre-
cyzyjne usuniecie uszkodzonych
czesci ramy okiennej. Plaska, troj-
katna ptytka scierna umozliwi
pefng obrobke waskich szczelin
okiennic.

Renowacja tazienek

Oddzielanie uszkodzonych
ptytek, wygtadzanie kleju, usuwa-
nie spoin czy wycinanie starych
instalacji. To kolejne spektrum
zastosowan urzadzenia FEIN
MULTIMASTER. Przy usuwaniu
starych ptytek bez uszkodzenia
powierzchni bocznych spraw-
dz3 sie brzeszczot z weglikow
spiekanych oraz brzeszczot dia-
mentowy. Stare instalacje obe-
tniemy rowno z powierzchnig
dzieki brzeszczotom E-Cut Uni-
versallub E-Cut Carbide Pro z po-
wioka TiN. Poradzimy sobie tez
Z wycinaniem i usuwaniem spo-
in sililkonowych i akrylowych oraz
usuniemy zabrudzenia spoin mie-
dzy ptytkami.
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Wkretarki
FEIN do prac

wykonczeniowych

FEIN postanowili utatwic¢

sobie prace, faczac wier-
tarke reczng z matymi silnika-
mi elektrycznymi. W ten spo-
s6b narodzita sie idea narze-
dzia z niezaleznym napedem
elektrycznym.

W 1918 roku powstaja pierw-
sze prototypy wedtug modelu
amerykanskiego w typowym
dzis dla wiertarek ksztatcie pi-
stoletu. W 1950 roku wiertar-
ka FEIN-Zwerg uzyskata patent
na obudowe wykonang z two-
rzywa sztucznego i dziatajaca
jak izolacja. Pomyst wykonania
obudowy z dwoch czesci po-
dzielonych wzdtuz umozliwit
rzecz dzis oczywistg - wygod-
ny, przejrzysty montaz catego
wnetrza technicznego w jed-
nej z czesci.

Kolejne potrzeby rodzity na-
stepne koncepcje i udoskonale-
nia. Jedng z tych koncepdji byfa
wkretarka. Dzi$, dzieki temu,
w ofercie FEIN znajdziemy od-
powiednie elektronarzedzia do
wiercenia i wkrecania, pasujgce
do kazdego zastosowania i pra-

Ro|<1889. Pracownicy firmy

cy zarowno w drewnie, metalu,
jak iinnych materiatach. Wsréd
szerokiego spectrum wkreta-
rek FEIN znalazty sie rowniez
elektronarzedzia linii ASCT 18
SELECT iSCT 5-40 do prac wy-
konczeniowych przy suchej za-
budowie.

Wkretarki do prac
wykoinczeniowych
Podstawowa zaleta wkretarek
FEIN jest bezszczotkowy silnik
FEIN PowerDrive o wyjatkowo
dtugiej zywotnosci. Wkretarki te
wykonuja ponad 1 milion opera-
cjibez koniecznosci konserwacji.

Twarde ptyty gipsowo-kar-
tonowe wymagaja szczegolnie
mocnych wkretarek. Z wkretarka
do suchej zabudowy FEIN moz-
na obrobic¢ bez najmniejszego
problemu nawet dwie warstwy
ptyt kartonowo-gipsowych czy
ptyt gipsowo-wioknowych. Dzie-
ki przetacznikowi przyspieszenia
i solidnej konstrukcji nawet ciez-
kie przypadki wkrecania wsuchej
zabudowie nie stanowig proble-
mu. To sprawia, ze wkretarki do
suchejzabudowy FEIN stanowia
idealne rozwigzanie problemow
we wszystkich obszarach pracy.

Model z akumulatorem FEIN
ASCT 18 M zapewnia ponad
2300 potaczen srubowych na
jednymakumulatorze. Odpowia-
da to okoto 92 m? suchej zabu-
dowy jednowarstwowej lub 28
profesjonalnym ptytom budow-
lanym 2500 x 1250 mm.

Duza zaletg wkretarek do prac
wykonczeniowych FEIN jest tez
niewielki ciezar oraz doskona-
te roztozenie obcigzen, a takze
ergonomia uchwytow. Co przy
dtugim czasie pracy okazuje sie
niezwykle wazne i pomocne.

ASCT 18 Select ASCT 18 M Select SCT5-40 UX SCT5-40M
ASCT 18 Select ASCT 18 M Select SCT 5-40 UX SCT5-40M
Napiecie akumulatora 18V 18V Pobor mocy 450 W 450 W
Kompatybilnos¢ akumulatora litowo-jonowy/litowo-  litowo-jonowy/litowo- Moc uzytkowa 250 W 250 W
-jonowy HighPower -jonowy HighPower oS - = = "
Zlacze skumulatora 18Y 8y Predko$¢ obrotowa pod obcigzeniem 0-2700 obr/min 0-2700 obr/min

Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

0-2700 obr/min 0-2700 obr/min

Predko$¢ obrotowa biegu jatowego

0-4 000 obr/min 0-4 000 obr/min

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 0-4 000 obr/min 0-4 000 obr/min Max. moment obrotowy 12/-Nm 12/-Nm
(materiat twardy / miekki)

Max. moment obrotowy 14/7Nm 14 /7Nm Wi ; B B

(materiat twardy / miekki) IS Y I

Wkrecanie 42 mm 42mm Uchwyt szybkomocujacy 1/4in 1/4in

Uchwyt szybkomocujacy 1/4in /4in  Kabelzwtyczkq 5m 5m

Masa bez akumulatora 100kg 150kg Cigzar wg EPTA 130kg 160kg
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AUTOMAT WYDAJACY D810 VAN

Automaty wydajace
w przemysle

INWESTYCJA W 0SZCZEDNQOSCH

W dobie XXI firmy produkcyjne coraz czesciej decyduja sie

na zainwestowanie w rozwaj, a szczego

nie w infrastruk-

przedsiebiorstwa w automaty vendingo-
we razemz oprogramowaniemlubaplikadja
do zarzadzania magazynem. Poszczegol-

» REKORDOWA POJEMNOSC PRZY MALYCH WYMIARACH

Automat D810 jest samoobstugowa maszynga, automatycznie wydajaca do
810 réznych produktéw. Oparty na zasadzie obrotowego bebna, umozliwia
przechowywanie bardzo duzej ilosci artykutéw na matej powierzchni. Ekran
dotykowy zapewnia uzytkownikowi intuicyjne i inteligentne zarzadzanie ma-
szynga. Dzieki opatentowanemu systemowi skanowania komér tadowanie
produktow jest proste i szybkie. Do automatu D810 mozna podtaczyd czyt-
nik kodéw kreskowych oraz automat pomocniczy bez panelu uzytkownika.

FUNKCJA REGULACJI KOMOR PRODUKTU

Imponujaca tadowno$¢ urzadzenia uzyskujemy dzieki funkgji regulacji ko-
mor na szeroko$¢ i wysokoéé, w 9 konfiguracjach. Pétki moga posiadaé
rézng wielkod¢. tatwa zmiana ustawiei pozwala na kazdorazowe dosto-
sowanie pojemnosci automatu do aktualnych potrzeb eksploatacyjnych.

3 OPCJE ZALADUNKU PRODUKTOW

W pierwszej,
zatadunek
nastepuje

przez otwar-
te drzwi. To idealne
rozwiazanie w przypad-
ku uzupetniania duzych
ilosci produktéow tego
samego typu.

Druga opdja
polecana jest
dla artykutow

réznego ro-
dzaju, tadowanych przez
klapki w drzwiach auto-
matu.

Trzeci sposéb
B to innowa-
cyjny system
skanowania
bebna, ktéry automa-
tycznie wykrywa miejsca
w ktére zostaty zatado-
wane produkty do ma-

szyny, CO zNaczaco skra-
ca czas tadowania.

Automat dostepny w wersji

BASIC oraz PRO

tUI’Q, |(I’10W-|’]OW, procesy - CZ\/“ WSZ\/StkO to, co stanowi ne jednostki maszyn wydajacych z takiego Wysokos¢ [mm] 1950
ogromna wartos¢ w firmie i przektada sie na efektywnos¢  systemumoga wydawac produkty réznego Szerokosé [mm] 795
typu - narzedzia z odpowiednimi etykieta- Gteboko$¢ [mm] 795

pracy pracownikow i catego przedsiebiorstwa.

mi okreslajgcymi zuzycie konkretnej rzeczy;
produkty BHP, ktorych wydawanie mozna

X
zczegolniejeslichodzio procesy majace komponenty, czy narzedzia-podlegajgewi-  ograniczyc do konkretnejilosci dla konkret- :g " 28 ::: ilg
va niej miejsce. Zautomatyzowanietych  dencji przez konkretne osoby lub dziatydo  nych grup pracownikow; materiaty bigrof 50 x 170 mm 405
z_achodzacych Wewnatrz prz;dsebpr— ltego wyznaczone. Zadanie samo w ;ob|e we, |<_to_ryc_h pobrania mozna limitowac, co e T L o T e O z=5
stwa jest szansg na poprawe jakosci, atakze  jest trudne ze wzgledu na bardzo duze ry-  wyeliminuje szanse na wykorzystywanie 75 % 270 mm 180
wydajnosci pracy pracownikdw. Automaty-  zyko, ze gdzies wystapibtaditrzeba bedzie  ich nie dla celéw firmowych.
zacja pozwala kontrolowac przeptyw infor-  rozpoczac caty proces dochodzenia, jak do Optymalizacja takich procesow, osig- 1?3 * ;;g mm 19305
x mm

macji pomiedzy poszczegolnymi dziatami,
anawet filiami.

tego btedu doszto.
Juz samo monitorowanie przeptywu

gnieta dzieki ich automatyzacji, przekta-
da sie na przyktad na finanse firmy - przez

PARAMETRY TECHNICZNE

POJEMNOSC [KOMORY / POLKI JEDNEGO TYPU]

Korzysci wynikajace z zainwestowania — materiatow, ktorych na co dzien uzywaja — oszczednosc czasuimateriatu generujemy Temperatura pracy [°C] 5-40
W procesy wewnatrz przedsiebiorstwa wi-  pracownicy, jest zadaniem wymagajgcym  takze oszczednosci finansowe na pozio- Waga [kg] 400
doczne s3 gotym okiem juz w pierwszym  ipracochtonnym -szczegolniew duzychza-  mie nawet 50%. Wachlarz dziatan takiego Pobér pradu [Watt] stan czuwania: 15 / dystrybucja: 100
miesigcu od tej czynnosci. Odpowiednie  kfadach produkcyjnych, w ktérych zatrud-  systemu automatow wydajacych obej- Napiecie [V] 230/1A
wdrozenie dostosowanych do potrzeb  nionychjest kilkuset pracownikow dziennie  muje inteligentne narzedziownie, dystry- Dopuszczalne obcigzenie przy podstawowej konfiguracji bebna [kg] 324

rozwigzan zwieksza efektywnos¢ pracy,
oszczedzajgc czas, ktorego pracownicy po-

pobierajgcych wiele produktow.
Brak produktow lub przestoje zwigzane

bucje produktéw BHP czy biurowych, jak
i zautomatyzowane magazyny. Ufatwiajg

WYMIARY W MM ILoS¢ KOMOREK | A |

s | _c | o0 |

trzebuja zwykle wiecejna wykonanie czyn-  z wydtuzajacym sie procesem ewidencji  one takze prace pracownikom - zaréwno ilg 28 ig Zi 12
NoSci w sposob niezautomatyzowany. czy wydawania, ktore takze zawierajgwso-  tym, ktorzy wybierajg produkty, poniewaz 270 30 150 275 30
Jednym ze sposobow zautomatyzowa-  bie mozliwos¢ popetnienia btedu, mogg  dzieki szybszemu pobieraniu oszczedzajg 405 170 50 275 10
nia jest modernizacja gospodarki magazy-  powodowac przestoje w poszczegblnych — swoj czas; a takze tym, ktorzy prowadza te 270 170 75 275 15

nowej poprzez wprowadzenie automatéw  ogniwach procesu, co moze skutkowa¢ — ewidencje, poniewaz dzieki automatycznie
wydajacych. opoznieniami, a przez to dodatkowymi  generowanym raportom i zestawieniom 135 L0 150 275 30
W firmach produkcyjnych wszystkiema-  kosztami z tego tytutu. Jednym z rozwia-  zmniejszamy szanse na btad i utatwiamy 270 270 50 275 10
teriaty pomocnicze i podstawowe - czy to  zan tego problemu moze by¢ inwestycja  im prace. 180 270 75 275 15
90 270 150 275 30



IEEEE AUTOMAT WYDAJACY D1080
» AUTOMAT WYDAJACY WSZECHSTRONNEGO ZASTOSOWANIA

AUTOMAT WYDAJACY L40 INEEEN

» WIELOFUNKCYJNY AUTOMAT WYDAJACY
PRODUKTY O DUZYCH CABARYTACH

Automat D1080 jest samoobstugowa maszyng, automatycznie wydajaca do
1080 réznych produktéw. Oparty na zasadzie obrotowego bebna, umoz-
liwia przechowywanie bardzo duzej ilosci artykutéw na matej powierzchni.
Ekran dotykowy zapewnia uzytkownikowi intuicyjne i inteligentne zarza-
dzanie maszyna. Dzieki opatentowanemu systemowi skanowania komor
tadowanie produktdéw jest proste i szybkie. Do automatu D1080 mozna
podtaczy¢ czytnik kodéw kreskowych oraz automat pomocniczy bez panelu
uzytkownika.

FUNKCJA REGULACJI KOMOR PRODUKTU

Imponujaca tadowno$¢ urzadzenia uzyskujemy dzieki funkgji regulacji ko-
mér na szeroko$¢ i wysoko$é, w 9 konfiguracjach. Potki mogg posiadac
rézng wielko$¢. tatwa zmiana ustawien pozwala na kazdorazowe dosto-
sowanie pojemnosci automatu do aktualnych potrzeb eksploatacyjnych.

3 OPCJE ZALADUNKU PRODUKTOW

Samoobstugowy automat L40 pozwala na automatyczne wydawanie do
40 réznych produktéw. Prosta budowa umozliwia zatadowanie artykutéw
o duzych rozmiarach. Specjalnie przygotowane otwory przeznaczone sg do
wykonania wewnetrznej instalacji 230V, zasilajacej przechowywane produk-
ty. Dzieki opatentowanemu systemowi skanowania komér tadowanie pro-
duktéw jest proste i szybkie. Do maszyny mozna podtaczy¢ czytnik kodéw
kreskowych oraz pozostate automaty dostepne w ofercie. Automat L40S
z powodzeniem petni funkcje jednostki pomocniczej dla automatu D540 lub
D1080, lub F80 oraz D810.

FUNKCJA REGULACJI KOMOR PRODUKTU

Dzieki funkcji regulacji pétek — na wysokos$¢, w 4 rozmiarach, do urzadzenia
mozna zatadowa¢ nawet 40 produktéw jednoczesnie.

WERSJE

W pierwszej, Druga opgja Trzeci sposéb
zatadunek polecana jest to innowa-
nastepuje dla artykutéw cyjny system

przez otwar- réznego ro- skanowania
te drzwi. To idealne dzaju, tadowanych przez bebna, ktéry automa-
rozwiazanie w przypad- klapki w drzwiach auto- tycznie wykrywa miejsca
ku uzupetniania duzych matu. w ktére zostaty zatado-
iloéci produktéow tego wane produkty do ma-
samego typu. szyny, CO zNaczaco skra-

ca czas tadowania.
Automat dostepny w wersji
BASIC oraz PRO

PARAMETRY TECHNICZNE

Wysokos¢ [mm] 1950
Szerokos$¢ [mm] 1095
Gtebokos¢ [mm] 1095
240 x 160 mm 120
160 x 160 mm 180
240 x 80 mm 240
240 x 53 mm lub 160 x 80 mm lub 80 x 160 mm 360
160 x 53 mm 540
80 x 80 mm 720
53 x 80 mm 1080
. me |
Temperatura pracy [°C] 5-40
Waga [kg] 750
Pobér pradu [Watt] stan czuwania: 15 / dystrybucja: 100
Napiecie [V] 230/1A
Dopuszczalne obcigzenie [kg] 185
A | B | D |
1080 80 53 437 7
720 80 80 437 11
360 80 160 437 23
540 160 53 437 7
360 160 80 437 11
180 160 160 437 23
360 240 53 437 7
240 240 80 437 11

120 240 160 437 23

- L40ME — model przystosowany do wewnetrznej instalacji zasilajacej;
- L40DE - model o podwdjnej gtebokosci komér;
- opcjonalnie -mozliwos¢ wstawienia pleksi do drzwiczek komér automatu.

Automat dostepny w wersji
BASIC oraz PRO

ILOSE POLEK JEDNEGO TYPU BEZ PANELU Z PANELEM
Wysokos$¢ [mm] 1950 2438
Szerokos$¢ [mm] 1020 1280
Gtebokosé [mm] 600 720

ILOSC POLEK JEDNEGO TYPU

80 x 295 mm 40
170 x 400 mm + 80 x 400 mm 20
260 x 400 mm + 80 x 400 mm 12+4
350 x 400 mm + 80 x 400 mm 10

Temperatura pracy [°C] 5-40
Waga [kg] 200 200
Pobér pradu [Watt] 15
Napiecie [V] 230/1A
Dopuszczalne obciazenie [kg] 25 (na potke)
TS ST
80 400 585
170 400 585
260 400 585
350 400 585






