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VET Edukacja 4.0

dla Przemysiu 4.0
pe i o

Miedzynarodowe partnerstwo
Dziatalnosc¢ Politechniki Lubelskiej od wielu
lat koncentruje sie na umiedzynarodowianiu
osiggniec naukowcow oraz dziatalnosci dy-
daktycznejw petnej symbiozie z otoczeniem
przemystu. W cele te doskonale wpisuije sie
projekt realizowany przez Katedre Podstaw
Inzynierii Produkcji Politechniki Lubelskiej pn.
VET Edukacja 4.0 dla Przemystu 4.0. Projekt
kierowany przez prof.dr. hab.inz. Jerzego Jo-
zwika jest odpowiedzig na wyzwania prze-
mystu 4.0 w zakresie ksztatcenia i szkolenia
zawodowego na rzecz skutecznego zaspo-
kajania potrzeb wspdtczesnego przemystu,
a takze zrownowazonej konkurencyjnosci.
Projekt zaktada opracowanie wysokiej jako-
Sci programu ksztatcenia i przygotowania
zawodowego studentdw drugiego stopnia.
Realizowany projekt ma za zadanie zwiek-
szy¢ dostepnosc do praktyk przemystowych
dla studentow, a jednoczesnie poprawic ja-
kos¢ i wizerunek obecnego mechanizmu
przyuczania do zawodu inzyniera na pozio-
mie wyzszym.

Spotkanie uczelni i przemystu
Program ksztatcenia bedzie konsultowa-
ny z partnerami z Norwegii i Polski. Part-
nerami projektu s3 NTNU - Norwegian
Univeristy of Science and Technology, re-
prezentowany przez prof. Yiliu Liu, CEWAR
Wiech Spotka Jawna reprezentowany przez
prezesa Stanistawa Wiecha oraz P.H.M.
POLCOMM reprezentowany przez wiascicie-
la Dariusza Kozaka. Z uwagi na potrzebe za-
cieSnienia wspotpracy pomiedzy partnerami
projektu przewidziano serie spotkan, ktorg
rozpoczeto w kwietniu 2022 roku od wyjaz-
du reprezentantéw Politechniki Lubelskiej
oraz partnerow z przemystu do Trondheim
w Norwegii, gdzie siedzibe maNTNU. Tema-
tem dwudniowych rozmaéw bytsystem edu-
kacji wyzszej w Norwegii.

Wzorce norweskie

Pryncypium, ktorym kieruje sie NTNU, jest
realizacja misji w postaci ksztatcenia wysoko
wykwalifikowanych inzynierow. Wydaje sie,
zejest to banalne stwierdzenie, jednak wiaze
sieznim ogromne zobowigzanie oraz szereg
systemowych rozwigzan. W ramach rozmow

@ NTNU R rocomn

Wizyta partneréw norweskich w siedzibie firmy Cewar i Polcomm

poruszano tematy naboru i edukacji studen-
tow na kierunkach scistych. Omoéwiono me-
tody wspdtpracy naukowcow i dydaktykow
norweskich ze studentami oraz z przedsta-
wicielami przemysfu. NTNU prowadzi scistg
wspdtprace z przemystem, realizuje w ten
sposob swojg filozofie ,learning by doing’”.
Przedstawiciele przemystu sugeruja proble-
my do rozwigzania przez studentow, w ten
sposéb studenci uczestnicza w rozwigzy-
waniu tzw. ,real life problems". Wszystkim
stronom zalezy na aktywnej trojstronnej
wspotpracy. Integracja przemystu z uczelnig
odbywa sie réwniez poprzez powotang rade
doradcow z przemystu. Rada ta dyskutuje
tematy istotne dla procesu edukacji, m.in.:
proponowanie tresci tematycznych, udziela
porad branzowych, planuje wyktady goscin-
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ne, wspotprace przy projektach i pracach dy-
plomowych oraz organizacje seminariow
studenckich. To podejscie bezposrednio wpi-
suje siew idee Edukacji4.O dla Przemystu 4.0.

W kolejnym etapie, w czerwcu 2022 roku,
odbyty sie spotkania partnerskie w Lublinie.
Rozmawiano nad mozliwosciami adaptadji
norweskich modeli ksztatcenia studentow
w polskich warunkach. Omawiano aktualne
problemy oraz wyzwania przedsiebiorcow.
Dyskutowano nad metodami prowadze-
nia stazy studenckich w przedsiebiorstwach
wraz z potendjatem przyjmowania studentow.

Wszystkie doswiadczenia zebrane w trak-
cie trwania projektu, bedg punktem wyjscia
do tworzenia nowego programu ksztatcenia
opartego na dobrych praktykach partneréw
zNTNU oraz przedsiebiorcow.
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Szanowni Panstwo,

prawdziwg przyjemnoscig witam Was

w kolejnym wydaniu magazynu
INTEGRATOR. Przed chwilg miatem
przyjemnosc powitac gosci i wystawcow
Dnia Otwartego, ktory zorganizowata fir-
ma Cewar.

Tym razem Dzien Otwarty odbywat sie
pod hastem ,Postaw na jakos¢". Wyda-
rzenie weszto juz na state do naszego ka-
lendarza i jest kolejng, doskonatg okazja
do integracji branzy przemystowej oraz
do zaprezentowania naszej dziatalnosci.
Jako Cewar prowadzimy dziatalnosc dys-
trybucyjna i produkeyjng, z ktorymi wigze
sie kompleksowe doradztwo potaczo-
ne z szeregiem ustug, od projektowania
po kontrole jakosci. Wspieramy naszych
partnerow w kazdym zakresie, petniac
role kompletnego integratora branzy
przemystowej.

Dysponujemy niezwykle mocna kadra
wykwalifikowanych fachowcow, ktorych
wyroznia fakt, ze interesujg ich trudne te-
maty, poniewaz wiasnie w takich ztozo-
nych zagadnieniach jestesSmy w stanie
najlepiej wykorzystac nasza site, wiedze
i trzydziestoletnie doswiadczenie. Dzieki

Przestanie zdjecia jest rownoznaczne z akceptacja regulaminu konkursu, ktory dostepny jest u organizatora.
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www.cewar.com.pl/integrator

temu mozemy rozwigzac zarowno najbar-
dziej skomplikowany problem produk-
cyjny, jak i stuzy¢ pomoca w codziennym
funkcjonowaniu Panstwa firmy.

Podkresle przy tym, ze stawiamy
na partnerskie relacje oraz wieloletnig
wspotprace. Nie interesuje nas jednora-
zowa sprzedaz, poniewaz chcemy, by-
Scie wiedzieli, Ze mozecie na nas liczy¢
w kazdej sytuacji. Jednym stowem - pra-
gniemy stworzy¢ i funkcjonowac wspol-
nie z Wami w bezpiecznej i partnerskiej
przestrzeni biznesowej. Minione targi do-
skonale potwierdzaja te stowa. Goscili-
smy dtugofalowych partnerow, z ktorymi
zaprezentowalismy najnowsze rozwigza-
nia techniczne wpisujace sie w idege prze-
mystu 4.0.

Jeszcze raz dziekuje naszym gosciom
i wystawcom za obecnosc¢. Tradycyjnie tez
zapraszam do lektury oraz do wspottwo-
rzenia magazynu INTEGRATOR.

Stanistaw Wiech

JAK SPEDZACIE

\LWAKACJE?

Ogtaszamy konkurs na najciekawsze
i najzabawniejsze zdjecie z wakacji.
Zdjecia nalezy wysyta¢ na e-mail:
Integrator@cewar.com.pl

w;r/ y @ ™~ Wybierzemy trzech laureatow,
. h dla ktérych przygotowane sa
atrakcyjne nagrody.

Wyniki ogtosimy we wrzesniowym
e wydaniu Magazynu Integrator.
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Firma Iscar po raz
kolejny zaprezentowata
swoje produkty podczas
Dni Otwartych Cewar.

O rozwigzaniach
pozwalajacych na to,
aby narzedzia Iscar staty
sie integralng czescig
przemystu 4.0, rozmawiamy
z Grzegorzem Konkolemn,
dyrektorem ds. Rynku
Dystrybucji Iscar Polska.

To kolejne Dni Otwarte w firmie
Cewar, podczas ktérych Iscar pre-
zentuje swoje narzedzia. Co tym
razem zobaczyli goscie targow?

Na poczatek powiem, ze w tym roku
obchodzimy trzydziestolecie istnienia na
polskim rynku, ale firma Iscar rozpocze-
ta funkcjonowanie na rynku swiatowym
w 1952 roku. Dzis jestesmy liderem inno-
wadji na swiatowym rynku, otwieramy sie
na przemyst 4.0 i zaprezentowalismy na-
rzedzia wpisujace sie w ten trend.

Czyli cyfryzacja procesu pro-
dukcyjnego poprzez polaczenie
urzadzen z technologiami infor-
matycznymi?

Nie do konca. Pracujemy nad tym, by
nasze produkty staty sie integralng czescia
przemystu 4.0 jako narzedzia, ktére pozwa-
laja naznaczne zwiekszenie produktywnosci
obrobkiizmniejszenie sit skrawania. Dopaso-
wujemy sie do potrzeb rynku, czylido szyb-
szej i wydajniejszej pracy z lepszg jakoscig
obrobki. Narzedzia, ktére prezentowalismy,
sg odzwierciedleniem trendow, za jakimi po-
daza przemyst, czyliinteligendji w tworzeniu
narzedzi i zwiekszeniu ich produktywnosci.
Podczas tej edycji Dni Otwartych skupilismy
sie na narzedziach obrotowych.

Czy to nowosci w ofercie Iscara?

Jak najbardziej. Na poczatek zaprezen-
towalismy innowacyjne narzedzia zaréwno
pod wzgledem konstrukgji, jak i mozliwo-
Sci obrobezych - ptytki i gtowice z rodziny
LOGIQ 4 FEED - FFX4. Narzedzia stwo-
rzone specjalnie do obrébki HFM, czyli do
obrobki szybkimi posuwami i stosunkowo
niewielka gtebokoscia skrawania. Przyktado-
wo ptytka wielkosci 9 mm z czterema kra-
wedziami skrawajgcymi pozwala na prace
z posuwem 1,2 mm na ostrze. Szybka pra-
ca, nieduza gtebokos¢ skrawania i wysoka
efektywnos¢ usuwania materiatu. Istotna
jest tu geometria narzedzia skrawajace-
go. Nietypowy ksztatt powoduje, ze opo-
ry skrawania s3 minimalne, a sptyw wiora

Inteligencja
w tworzeniu
narzedzi

optymalny. Ptytki posiadajg szeroki zakres
zastosowan do praktycznie kazdego mate-
riatu obrabianego, poczynajac od zwyktych
stali po stale stopowe, nierdzewne, zeliwa
i stale hartowane.

Wszystkie prezentowane narzedzia
zwigzane s3 z kampania Neologiq
Iscara?

Tak. Kolejne narzedzie oferujace gwaran-
cje wyzszych parametrow obrobki i lepszej
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produktywnosci to gtowice z rodziny
NEODO S90°, ktore sg na rynku od bardzo
niedawna. Nowa linianarzedzi do frezowania
walcowo-czotowego. To osmiokrawedziowa
ptytka w kombinadji z metoda mocowania
na jaskotczy ogon. Konstrukcja pozwala na
optymalne wykorzystanie wszystkich kra-
wedzi i powoduje, ze krawedzie niebiorg-
ce udziatu w danym momencie w obrobce
nie maja praktycznie mozliwosci tepienia sie
czy zniszczenia. Charakterystycznarzecz dla
tych glowic to frezowanie dajgce prawdziwe
90° przy maksymalnej gtebokosci skrawania
5 mm. Tu rowniez uzyskujemy wysokie po-
suwy wynoszace od1,2do14 mm. Poza tym
glowice te posiadajg chfodzenie wewnetrzne
skierowane bezposrednio na ostrze skrawa-
jace, co jak wiadomo znacznie zwieksza zy-
wotnos¢ samego narzedzia.

Zaznaczyl pan kwestie mocowania
na jaskolczy ogon.

W tej chwili Iscar produkujac pytki do gto-
wic frezowych, stosuje w standardzie to roz-
wigzanie, czyli mocowanie ptytkiw gniezdzie
na tak zwany jaskotczy ogon. Powoduje ono,
ze ptytki s3 mocowane pewnie i z duza po-
wtarzalnoscia. Praktycznie nie maja moz-
liwosci ruchu w gniezdzie, co sprawia, ze
obrébka z duzymi obcigzeniami nie jest
problemem.

Co ze sptywem wiéra w tym roz-
wigzaniu?

Pozytywna geometria powoduje, ze wiory
sietatwo usuwajg, nie s przypieczoneispe-
czone. To znacznie wptywa na jakosc obra-
bianych powierzchni, jak i na sama trwatos¢
ptytkii narzedzia skrawajacego.
Wspominal pan podczas konferen-
¢ji, prezentujac produkty Iscar,
ze glowice FFX4 wystepuja w od-
mianie dedykowanej frezom Mul-
ti-Master. Na czym polega to
rozwigzanie?

To rozwigzanie znane od lat. Trzpienie,
do ktérych wkrecane sg weglikowe kon-
cowki frezujace. Oferujemy przebogaty
asortyment w tej kwestii. Obecnie istnieje
mozliwos¢ tworzenia okoto dwach tysiecy
kombinacji na tym samym trzpieniu. Tyle
kombinacji uzyskujemy jedynie poprzez wy-
miane samej korncowki skrawajgcej. Mimo ze
jest to rozwigzanie stare, my ciggle pracuje-
my nad jego rozwojem i nad dopasowaniem
tego rozwigzania do wspomnianego prze-
mystu 4.0. Gtéwna, wprowadzong innowa-
Cja jest zwiekszenie Srednic, dzieki czemu
posiadamy w ofercie Multi-Master o $red-
nicy 32 mm mogacy skrawac gtebokoscia-
mi rownymi 1xD.

Do jakich materialéw s3 dedykowa-
ne te narzedzia?

Gtowice Multi-Master stuzg do obrob-
ki catej gamy materiatow w zaleznosci od

zastosowanej koncowki skrawajacej. Frezy
piecioostrzowe przeznaczone s3 gtownie
do materiatow egzotycznych, tytanu, réz-
nego rodzaju stopdw lotniczych i tym po-
dobnych. Mulit-Mastery czteroostrzowe
przeznaczone s3 do obrobki stali zwyktych,
stali nierdzewnychistalistopowych. W ofer-
cie posiadamy tez rozwigzanie doskonale
wpisujace sie w idee przemystu 4.0. Gtowi-
ce z szescioostrzowymi frezami do obrébki
szybkosciowej badz z wysokimi posuwami.
Charakteryzujg sie matym katem przysta-
wienia, nieduza gfebokoscig pracy i matym
przekrojem warstwy skrawanej. To umoz-
liwia prace z bardzo duzym posuwem. Co
istotne, zastosowano tu chtodzenie central-
ne przez srodek narzedzia.
Wielu producentow stawia obecnie
na frezy monolityczne. Firma Iscar
réwniez zaprezentowala to rozwia-
zanie podczas Dni Otwartych.
Dziedzina ta aktualnie bardzo mocno sie
rozwija, poniewaz nieduze rozmiary frezow
monolitycznych, przy mozliwosci szybkiej
i wydajnej pracy, pozwalaja na wykorzysta-

nie ichw maszynach z matymi przestrzenia-
mi roboczymi. W kampanii Neologiq firma
Iscar stworzyta frez monolityczny pozwa-
lajgcy skrawac na gtebokosciach 3, 4 oraz
6xD, w srednicach maksymalnych 16 mm.
Frezy te charakteryzujg sie istotng rzecza -
rozdzielaczem wicra.

W jakim celu go zastosowano?

Aby zmniejszy¢ opory skrawania i umoz-
liwi¢ wydajna prace na duzych wysie-
gach. Widr w trakcie obrébki jest dzielony
na mniejszy, co pozwala znacznie zmniej-
szy¢ opory skrawania i zwiekszy¢ parame-
try obrobki.

Ostatnia grupa narzedzi, jaka za-
prezentowaliscie, to wiertla trzy-
ostrzowe.

Prezentowalismy je rowniez w zesztym
roku, jednak w miedzyczasie wprowadzo-
ne zostaty nowe rozwigzania, dlatego je
przedstawilismy. Modutowe wiertfa Logiq
3 CHAM posiadajg stalowy korpus z kon-
cowka wiercaca z weglika spiekanego. Za-
stosowano tu chtodzenie wewnetrzne oraz
chwyty Weldona lub walcowe. Trzy ostrza
skrawajace znacznie zwiekszaja efektyw-
nosc¢ i produktywnosc obrobki. Wszystkie
gtowiczki wiercace H3P posiadajg geometrie

samocentrujaca, umozliwiajgcg dobre po-
zycjonowanie narzedzia w trakcie wejscia
w materiat. Daje to rowniez mozliwosc wier-
cenia na powierzchniach walcowych czy
wklestych. Nie potrzeba otworow pilotuja-
cychlub nawiertakow, by uzyskac centralny
otwor o dobrej prostolinijnosci i kotowosci.
Nowoscig jest tez to, ze wprowadzilismy do
gamy tych wiertet rowniez geometrie z tak
zwanym ptaskim dnem o takich samych pa-
rametrach samocentrujacych.

Kolejng nowoscia s wiertta pracujgce do
gebokosci 8xD, w ktorych rowki widrowe
nie s wykonane na catej dtugosci chwy-
tu, a jedynie do jego potowy. Pozwala to na
znaczne zwiekszenie sztywnosci narzedzia,
uzyskania lepszej jakosci otwordw i podnie-
sienie komfortu pracy.

Wszystkie te narzedzia zostaly wy-
korzystane podczas pokazu prak-
tycznego?

Tak. Prezentacja polegata na pokazie
obrobki modelu bloku silnika audi V8. Jej
celem byfo ukazanie mozliwosci najnow-
szychnarzedzi z catejliniiNeologig. Obrobki

Dopasowujemy sie do potrzeb rynku, czyli do
szybszej i wydajniejszej pracy z lepsza jakoscia
efektu obrobki. Narzedzia, ktore prezentowalismy;,
sg odzwierciedleniem trendow, za jakimi podaza
przemyst, czyli inteligencji w tworzeniu narzedzi

i zwiekszeniu ich produktywnosci.

szybkosciowej, frezowania, wiercenia oraz
rozwiercania. Obok tych narzedzi przed-
stawilismy mozliwosci jeszcze kilku innych,
wsrod nich ciekawy modutowy rozwiertak
do wykanczania otworow.

Jak ocenia pan efekty takich tar-
gow?

Bardzo istotne jest to, ze jest to impreza
odbywajgcassie cyklicznie. Jestesmy tu gosc-
mijuz ktorysraz zkoleii widzimy coraz wiek-
sz3liczbe wystawcow oraz gosci. Wazne jest
tez to, ze nie ma tu 0sob przypadkowych,
poniewaz przyjezdzaja tutaj ludzie przemy-
stu o sprecyzowanych celach i potrzebach,
zorientowani na konkretne produkty. Po-
czynajac od operatorow maszyn poprzez
technologdw, konstruktorow, a konczac
na roznych szczeblach kadry kierownicze].
Dodatkowym atutem jest kameralnos¢
tego wydarzenia, co wptywa na efektyw-
nos¢ kontaktow z kontrahentami. Mamy tu
znacznie lepszy i bardziej bezposredni kon-
takt z klientem niz na duzych miedzynaro-
dowych targach. Dodam, ze firma Cewar
jest na te chwile najwiekszym dystrybuto-
rem naszych wyrobow nie tylko w regionie,
alerowniez na terenie catej Polski, zatem nie
mogfo nas zabraknac na tym wydarzeniu.



MECHANIKA ROZWOJU | INFORMATOR BRANZY TECHNICZNE] | PRZEMYSLOWE]

CEWAR INTEGRATOR | NR 4 | czerwiec 2022

W zakre5|e CZ
I UU\J\J\-JL.;L

Czystsze Srodowisko pracy to bezpieczniejsze srodowisko pracy. Firma 3M™ postawita

na eliminacje kompromiséw w procesach szlifowania. Producent potaczyt najnowsze
rozwigzania w kompletny system zapewniajacy wydajnosc pracy, najwyzsza jakosc,
optymalizacje procesu i bezpieczenstwo pracownikéw. Linia produktéw 3M Xtract™ taczy

szybkosc i jakosc szlifowania z czystym Srodowiskiem pracy.

Wszechstronnosc dyskow 3M
Xtract™

——

Firma 3M™ opiera nowa technologie szlifo-
wania natechnologii precyzyjnie ksztattowa-
nego ziarna 3M™, zapewniajacej praktycznie
bezpytowy szlif. Ceramiczne, precyzyjnie
ksztattowane ziarno 3M™ nieustannie peka,
tworzac nowe, ostre krawedzie tnace, za-
pewniajagc dwukrotnie diuzsza zywotnosc¢
i szybkosc ciecia oraz odprowadzenie pytu
w 99%. Praca dyskow jest cichsza, a sys-
tem jest kompatybilny z inni produktami fir-
my 3M. Gama dyskow sciernych 3M Xtract™
oferowanych przez 3M™ pozwala na obrob-
ke wszelkich podtozy, poczawszy od metali,
przez kompozyty, farby i powfoki, az po po-
wierzchnie drewniane. W zaleznosciod prze-
znaczenia dyskiszlifujgce produkowane sana
siatce, folii, papierze i ptotnie.

Nowe dyski na podktadzie

z siatki

Firma 3M wprowadzita do serii 3M Xtract™
dwa innowacyjne produkty: dysk scierny
3M Xtract™ Cubitron™ Il 710W - dostepny
rowniez w wersji Premium, idysk Scierny 3M
Xtract™ 310W.

Dysk scierny 3M Xtract™ Cubitron™ |I
710W Premium to wysokiej jakosci produkt
doroznych zastosowan. Dzieki dyskowi scier-
nemutaczacemu w sobie innowacyjny wzor
otworow i technologie precyzyjnie ksztatto-
wanego ziarna 3M mozliwe jest wykonczenie
wiekszej liczby elementdw za pomoca jedne-
go dysku przy jednoczesnym generowaniu
mniejszej ilosci pytu. Dysk omija kompromi-
sy miedzy szybkoscig szlifowania a iloscia
generowanego pytu. Technologia zastoso-
wana w dysku zapewnia dwa razy dtuzsza
Zywotnosc.

Dyskiscierne siatkowe 710W nadaja sie do
szerokiego zakresu zastosowan, takich jak:
szlifowanie ogdlne, usuwanie naddatkow,
matowienie i czyszczenie, przygotowanie
powierzchni, szlifowanie posrednie lub wy-
kanczajace. Przeznaczone do pracy na wielu

podtozach: podkiad lakierniczy, farby, lakie-
ry, uszczelniacze, wypetniacze i szpachle,
zelkoty, kompozyty, drewno i metale.
Podkfad siatkowy umozliwia wyjatko-
wo wydajne usuwanie pytu, jeslijest sto-
sowany w pofaczeniu z dedykowanym
narzedziem, podktadka i systemem pod-
cisnieniowego odsysu pytu. Konstrukcja
dysku sciernego Xtract™ zapewnia od-
prowadzanie pytu, a systemem moco-
wania na rzep typu hookit™ umozliwia
szybkie i fatwe zmiany dysku bez ko-
niecznosci centrowania otworow do
podktadki. Dyski dostepne s3 w gra-
dacjach od 80+ do 320+

Kolejna nowos¢ to 3M™ Xtract™
dysk Scierny 310W. Dysk jest wyposa-
zony w podkiad z siatki, ktory umozliwia
praktycznie bezpytowe szlifowanie dzie-
ki unikalnej technologii precyzyjnie ksztat-
towanego ziarna 3M. Pozwala to zwiekszyc
produktywnos¢ przy jednoczesnym ogra-
niczeniu ilosci generowanego pytu. Dyski
te odprowadzajg do 99% pytu w porow-
naniu do tradycyjnych dyskow z otworami
do odprowadzania pytu. S3 idealne do sze-
rokiej gamy podtozy i zastosowan, w tym
do usuwania materiatow i wykanczania po-
wierzchni. Dyski dostepne sg w gradacjach
od 80+do 320+,

System Clean Sanding
Solutions

Dyski 3M Xtract™ umozliwiajg wyjatkowo
wydajne usuwanie pytu, jesli jest stosowane
w pofaczeniu z dedykowanym narzedziem,
podkfadka i systemem podcisnieniowego
odsysu pytu. Rozwigzania w zakresie czy-
stego szlifowania 3M Xtract™ tacza w sobie
petng game uzupetniajacych sie narzedzi
i akcesoriow, ktore zostaty zaprojektowa-
ne, aby zmaksymalizowac¢ wydajnosc¢ dys-
kow sciernych oraz zwiekszy¢ wydajnosc

pracy i polepszyc jakosc¢ elementéw. Wsrod
dedykowanych narzedzi znajduja sie: elek-
tryczna szlifierka mimosrodowa 3M Xtract™
z odsysem centralnym, pneumatyczna szli-
fierka mimosrodowa 3M Xtract ™ bez odsy-
su, pneumatyczna szlifierka mimosrodowa
3M Xtract™ z odsysem wiasnym, pneuma-
tyczna szlifierka mimosrodowa 3M Xtract™
z odsysem centralnym, 3M Xtract™ mobilna
jednostka odsysu pytu. W gamie dedykowa-
nych akcesoriow znajdziemy: 3M Xtract™
worki filtrujgce, 3M™ adaptery do workow
filtrujgcych, 3M™ weze ssace, 3M™ adapte-
ry do wezy ssacych, 3M™ podktadki do dys-
kow i przektadki zabezpieczajace do stopy
szlifierki.

> Materiaty firmy 3M
3M™, 3M Xtract™, 3M Xtract™ Cubitron™sq
znakami towarowymi firmy 3M. Wszelkie prawa
zastrzezone. .




Skuteczna
ochrona
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uktadu

oddechowego

Od trudnych i zanieczyszczonych miejsc pracy po niebezpieczne chemikalia i substancje
zanieczyszczajace w postaci czastek statych, 3M™ oferuje szeroka game niezawodnych
rozwigzan ochrony uktadu oddechowego zaprojektowanych w taki sposob, aby sprostaty
potrzebom kazdej branzy i pomagaty zapewni¢ komfort, bezpieczenstwo i spokgj.

ozemy wybrac¢ poziom ochrony
M wsrod szerokiej gamy potmasek fil-

trujgcych jednorazowego uzytku,
potmasek i masek petnotwarzowych wielo-
krotnego uzytku orazmasek z wymuszonym
przeptywem powietrza, ktore chronig przed
gazami, paramii czastkami statymi. Ochrona
drogoddechowychjest skutecznatylkowte-
dy, gdy maskajest odpowiednio dobrana, do-
pasowana oraz czyszczonaikonserwowana
zgodnie z zaleceniami producenta.

Dobor maski

Noszenie maski ma na celu przede wszyst-
kim zapewnienie ochrony, ale istniejg rowniez
inne czynniki, ktore nalezy wzigc pod uwage
przy wyborze rodzaju maski, ktorej ostatecz-
nie bedzie sie uzywato. Ochrona, dopasowa-
nie, wygoda, jakos¢ i trwatos¢ - to kluczowe
kryteria. Niezaleznie od tego, czy jestes juz
ekspertem, czy dopiero zaczynasz wybierac
sprzet ochrony uktadu oddechowego, powi-
nienes miec¢ pewnosc, ze dokonujesz wiasci-

wego wyboru pod katem swoich warunkow
pracy. Jak ocenic te cechy? Ponizej kilka rad
dotyczacych wyboru maski.

Najwazniejsza jest ochrona
Jako pracownik musisz mie¢ pewnos¢, ze
uzywane $rodki ochrony uktadu oddecho-
wego sg dopuszczone do uzytku w kraju
i w branzy, w ktorej pracujesz. Pierwsza klu-
czowa kwestig powinien byc¢ zatem certyfi-
kat badania typu UE. Nalezy upewnic¢ sie, czy
produkt uzyskat certyfikat odpowiedniego
organu regulacyjnego. Przepisy roznig sie na
catymswiecieinalezy sprawdzi¢, czy produkt
jest dopuszczony do uzytku w twoim kraju.
Pofmaskifiltrujgce z certyfikatem CE zawsze
majg odpowiedni numer jednostki certyfiku-
jacej, ktéry ma 4 cyfry. Cyfry odnosza sie do
jednostki notyfikowanej, prowadzacej nad-
z6r nad produktem lub procesem produkgiji.

Wazne jest rowniez, by upewnic sie,
czy maska jest odpowiednia do warun-
kow, w ktoérych pracujesz. Unoszace sie
zanieczyszczenia mogg byc tak mate, ze
pozostajg niewidoczne. Ponadto wiele nie-
bezpiecznych zanieczyszczen prowadzi
do dtugotrwatych problem zdrowotnych,
wsroéd nich warto wymienic opary spa-
walnicze, izocyjaniany, pyty krzemionkowe
i inne substancje. Dlatego tak wazny jest
wybor odpowiedniej ochrony ukfadu od-
dechowego, ktora pomoze uchronic przed
narazeniem powyzej wartosci dopuszczal-
nej ekspozycji.

Komfort
Noszenie masek czesto wymaga pewnych
zmian, ale istnieje wiele réznych opgji, a przy
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odpowiednim doborze wygoda i ochrona
nie wykluczaja sie wzajemnie. Niezaleznie
od tego, czy s3 to potmaski jednorazowego,
czy wielokrotnego uzytku, systemy z wy-
muszonym przeptywem powietrza, czy
nawet aparaty z doprowadzeniem powie-
trza, dostepnych jest wiele opcji. Warto tu
skonsultowac sie ze specjalistg ds. ochrony
uktadu oddechowego, by dobrac optymal-
ne rozwigzanie, dopasowane do warunkow
pracy. Istnieje rowniez wiele innych kwestii
zwigzanych z komfortem. Blaszka nosowa,
paski, pianka w czesci nosoweyj itp. Przed za-
kupem maski warto sprawdzic, czy te ele-
menty sprostajg twoim wymaganiom i czy
dziatajg wiasciwie.

Dopasowanie

Dopasowanie jest niezwykle waznym ele-
mentem, wraz z komfortem i poziomem
ochrony. Stosujac Srodki ochrony uktadu
oddechowego bez odpowiedniego dopa-
sowania czesto nie uda sie 0siggnac poza-
danejochrony. Testowanie dopasowania jest
bardzo wazne w programie ochrony uktadu
oddechowego. Nawet przy najwyzszej do-
stepnej skutecznosci filtracji, jesli potmaska
nie jest dopasowana, zanieczyszczone po-
wietrze moze ominac je i przedostac sie do
uktadu oddechowego uzytkownika.

W przypadku pdtmasek szczelnie dopaso-
wanych, takich jak potmaski jednorazowego
czy pdtmaski wielokrotnego uzytku - dopaso-
wanie to mozliwos¢ szczelnego przylegania
do twarzy kazdego uzytkownika. W przy-
padku wszystkich pdtmasek i masek filtruja-
cychuzywanychz systemamiwymuszonego
przeptywu i doprowadzania powietrza, do-
pasowanie moze wptywac na postrzeganie
komfortu przez uzytkownika. Maska o niewta-
Sciwym rozmiarze, mimo uzyskanej szczel-
nosci, moze sprawic, ze uzytkownik czuje sie
niekomfortowo. Zle dopasowane potmaski
mogg powodowac powstawanie punktow

uciskulubby¢ niewygodne. Nalezy pamietac,
7e dopasowanie jest kwestig indywidualng -
zadna twarz nie jest taka samai powinno sie
poszukac producenta, ktory jest zaangazo-
wany w dopasowanie i projektowanie, kto-
re uwzglednia wszystkie rodzaje ksztattow
i rozmiarow twarzy.

JakosS¢ i trwatosc

Nawet przy odpowiednim dopasowaniu,
poziomie komfortu i spetnionych wymaga-
niach bezpieczenstwa, jesli jakos¢ maski nie
jest wystarczajaco dobra, nalezy zaprzesta¢
jej stosowania. Trwatos¢ maski zalezy od ja-
koSci materiatow uzytych przez producenta,
aleistotne znaczenie ma rowniez odpowied-
nia pielegnacja i konserwacja maski oraz

przestrzeganie wszystkich instrukcji uzyt-
kownika dotyczacych czyszczenia i spraw-
dzania sprzetu przed kazdym uzyciem.
Elementy z czasem ulegajg erozji z powodu
uzytkowania i dziatania czynnikéow srodo-
wiska, w ktérym sie znajduja podczas pra-
cy. Ochrona ukfadu oddechowego powinna
by¢ zaprojektowana tak, aby zapewnic spo-
kéj duchaida¢ pewnosc, ze mozemy wyko-
nywac swojg prace i bezpiecznie wrocic do
rodziny pod koniec dnia. Dokonujac wyboru
rodzaju srodkow ochrony ukfadu oddecho-
wego, szukajmy zawsze producenta, ktory
oferuje innowacyjne rozwigzania oparte na
naukowych osiagnieciach.

> Materialy firmy 3M
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Zintegrowane urzadzenie
portalowe do ciecia CNC

EAGLE CS

ak jak widzimy na
Tprzedstawionym
zdjeciu, EAGLE CS .
jest to zintegrowana ma-
szyna do ciecia CNC. Por-
tal, na ktérym umieszczo-
na jest stacja tnaca, poru-
sza sie bezposrednio po
stole roboczym. Szyny pro-
wadzace zainstalowane sg bez-
posrednio na stole roboczym, a co sie
ztymwigze, portal nie wymaga osobnego,
niwelowanego torowiska, wystarczy wypo-
ziomowanie samego urzadzenia.

Portal nie wymaga rowniez osobnego
fundamentu, wystarczy posadzka przemy-
stowa o odpowiedniej trwatosci. Kontro-
ler urzadzenia CNC umieszczony jest obok
stotu na mobilnym stanowisku, tzw. stupku.
Instalacja urzadzenia nie wymaga od inwe-
stora posiadania suwnicy, urzadzenie moze
byc roztadowane, relokowane przy pomocy
wozka widtowego.

Urzadzenie jest szybkie i fatwe w instala-
dji, dzieki czemu mozna je uruchomic w ciagu
zaledwie kilku godzin. Niewielka powierzch-
nia pozwala na reczny zatadunek i rozfadu-
nek matych elementow lubtatwy dostep do
stotu za pomoca wozka widtowego w przy-
padku petnowymiarowych arkuszy blach.
EAGLE CS oferuje wysokga jakosc ciecia przy
rozsadnych kosztach, kompaktowa, wytrzy-
mafa konstrukgje.

System plazmowy, wyposazony w palnik
do ciecia plazmga powietrzna, moze cigc stal
weglowg do 20 mm lub stal nierdzewngialu-
minium o grubosci do 15 mm. Wbudowany
system CNC wykorzystuje proste komunika-
ty zmenu, zapewnia duze mozliwosci ciecia
oraz ,nesting’.

Przeznaczenie:

+ mate warsztaty produkcyjne, jakinapraw-
cze

+ mate wytwornie konstrukeji stalowych
(gabaryty)

* rzemiosto

+ szkoty zawodowe

+ szkoty spawalnicze

gsAB CutSkil puttost

max. obszar ciecia, a zarazem max. gaba-
ryty robocze blach, to15mx3 m.

Cechy:

stalowa konstrukcja stotu zapewniajaca
trwatosc i precyzje

portal z podwdjnym napedem zapewnia
doktadne pozycjonowanie
szyny/tozyska liniowe zapewniaja ptynny
i doktadny ruch

« ostony mieszkowe w obu osiach chronia

szyneilistwe zebata
napedy zebatkowe we wszystkich osiach

ation

« tancuchy kablowe wosi XiY chronig prze-
wody i weze

« elektryczne wyfaczniki krancowe w kaz-
dej osi zwiekszaja bezpieczenstwo i nie-
zawodnos¢

« kontrolawysokosci/napieciatuku dla pla-
zmy AVC

« opdja palnika OXY / stacja wymienna

* wymienne ruszty stofu

+ mozliwos¢ podtaczenia do wentylatora
z jednostka filtrujaca

 mozliwos¢ zastosowania stotu wodnego
-opgja.

SPECYFIKACJA - EAGLE CS

Napiecie zasilania

110/220/230 VAC, 50/60 Hz

Moc 180 W

Szerokosc robocza 1500 mm

Dfugosc robocza 3000 mm

Wymagana powierzchnia instalacji 2730x3830 mm

Max. predkosc jazdy 6000 mm/min

CNA Controller HMI z 10" kolorowym monitorem LCD
Zrodfa plazmowe A120

Zakres ciecia plazma 3do20mm

Zakres ciecia OXY* opcja 6do30 mm

AVC Automatyczna kontrola wysokosci tuku
Stot do ciecia Stot wodny lub system odciggowy
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Kontroler CNC:

+ 10-calowy kolorowy monitor

« tatwy w szkoleniu i obstudze

« wbudowana biblioteka 44 gotowych
ksztattow

+ 64 Mb pamiec¢

« graficzny interface uzytkownika

+ post USB do fatwego wgrywania progra-
mu

« szybko programowalny .nesting”

+ kompensacja .Kerf".

Stacja plazmowa:

+ system plazmowy - palnik SL-100

+ zmotoryzowany podnosnik

+ wykrywanie wysokosci poczatkowej -
czujnik rezystancyjny

« kontrola wysokosci tuku plazmowego
w trakcie ciecia

«mechaniczny czujnik antykolizyjny wmon-
towany w palnik

« w petni zabezpieczona stacja plazmowa.

System plazmowy:
Systemy serii A oparte s na sprawdzonej
platformie przemystowej. Seria A oferuje

ESAB CutSkill Automation

F8

standardowe funkdje spetniajgce potrzeby
wielu zautomatyzowanych aplikacji.

Dzieki wszystkim zaletom rozwigza-
nia 1Torch i sprawdzonej niezawodnosci
systemow, zautomatyzowana seria A za-
pewnia najlepsza produktywnos¢, precy-
zje i wydajnosc:

+ cyklpracy 120 A/ 80%
+ zasilanie 3-fazowe 400 V

doskonata jakos¢ ciecia do 120 A
lekka, kompaktowa budowa

« trwaty w najtrudniejszych warunkach

szybkowymienny palnik plazmowy
mozliwos¢ fatwej zmiany na reczny
uchwyt plazmowy do ciecia manualnego
szybkie potaczenie interfejsu CNC ,plug
& play”

3 lata gwarandji na zrodto.

SPECYFIKACJA A120
Max. prad ciecia, [A] (80% cykl pracy) 120
Rekomendowana grubosc ciecia [mm] 15
Max. grubosc ciecia [mm] 20
Max. grubosc ciecia od krawedzi [mm] 40
Prad ciecia przy cyklu pracy 100% [A] 100

Zasilanie, 50/60 Hz

208-230 VAC, 1/3-Phase; 460 VAC, 1/3-Phase

380-400 VAC, 3-Phase
600 VAC, 3-Phase

Wymagania sprezonego powietrza

(212 L/min @ 5,2 bar) 400 cth @ 80 psig

Masa z przewodami i palnikiem [kg]

28]

Wymiary L x W x H [mm]

660 x 248 x 343

EAGLE CS
]

Zainteresowanych
oferta handlowa
prosimy o kontakt na adres mailowy:
leszek gajowka@esab.pl
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Myjka do
miedzyoperacyjnego
czyszczenia detali

Efektywna i tatwa w obstudze myjka natryskowa
wykorzystywana jest w przedsiebiorstwach
niezaleznie od wielkosci produkcji. Tego typu
urzgdzenie stanowi wsparcie w utrzymaniu ruchu

I moze stuzyc¢ do szybkiego mycia miedzyprocesowego
detali. Jest waznym elementem w procesach
produkcyjnych, przyczyniajac sie do osiggniecia
wysokiej jakosci rezultatow, poprawy wydajnosci

I optymalizacji produkgji.

Myjnia NOYEN® Smart PICO

Urzadzenie NOYEN® Smart PICO to nie-
wielkich rozmiarow, w petni mobilna myjka
przemystowa stuzgcado mycia miedzyopera-
cyjnego, ktéra skutecznie usprawnia realiza-
Cje procesow produkeyjnych. Zastosowanie
Smart PICO na linii produkcyjnej to gwaran-
Cja efektywniejszego procesu produkcyjne-
g0ZWi3zanegoz oczyszczaniem elementow.
Myjka stanowi doskonata alternatywe dla
zdmuchiwania zanieczyszczen sprezo-
nym powietrzem. Pozwala zaoszczedzi¢
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czas i jednoczesnie zapewnia wysokga jakosc
procesu oczyszczania elementdw, co znacza-
co przektada sie na komfort pracy.

Wiele korzysci

w kompaktowym rozmiarze
Urzadzenie myjace Smart PICO posiada kom-
paktowe wymiary (1050 x 1050 x 610 mm)
oraz petna mobilnosc. Kofa pozwalajg w fa-
twy sposob przemieszczac myjke po hali
produkcyjnej.

Myjka Smart PICO wyposazona jest
w technologie mycia natryskowego i uktad
dysz zapewniajacy réwnomierne pokrycie
mytych detali. Dysze ze stali nierdzewnej
umieszczone s3 na obrotowych kolektorach,
dzieki czemu mozna je sprawnie wymie-
ni¢ lub wyczysci¢. Dodatkowo urzadzenie
posiada regulowany kolektor gorny oraz
mozliwos¢ zamocowania kosza w dwoch
pozycjach tak, aby detale znalazty sie jak naj-
blizej dysz myjacych. Myjnia wyposazona
jest w intuicyjny panel dotykowy HMI, kto-
ry umozliwia szybka modyfikacje ustawien
procesu mycia i monitorowanie jego para-
metrow. Dzieki lekkiej pokrywie oraz fatwe-
mu dostepowi do elementow takich jak filtry
i zbiorniki, urzagdzenie umozliwia wygodna
iszybka wymiane kapieli oraz prosta obstuge
serwisowa. Operator moze w tatwy sposob
wyjac kosz, umiesci¢ go na stole obrabiarki
i wygodnie zatadowac detale.

Smart PICO skutecznie usuwa zanieczysz-
czenia i umozliwia szybka realizacje procesu
mycia przemystowego detali, dzieki czemu
moze realizowac procesy dla kilku obrabia-
rek jednoczesnie.

Wyposazenie

Myjnia wyposazona jest w regulator tempe-
ratury kapiel, przekaznik umozliwiajacy za-
programowanie czasow pracy, ogranicznik
temperatury maksymalnej kapieli, filtr wstep-
ny na sptywie kapieli z komory roboczej, za-
WO SpustU cieczy z wanny oraz przekaznik
bezpieczenstwa. Urzadzenie otwierane jest
manualnie i fadowane od gory.

Urzadzenie stosowane

w wielu branzach

Myjka doskonale sprawdza sie w usprawnia-
niu procesow produkeyjnych firm roznych
branz, wtymm.in.w branzy automotive. I tak
na przykfad jeden z producentow motore-
duktorow, silnikéw oraz przektadni doposazyt
infrastrukture swojego zaktadu w urzadze-
nie Smart PICO, dedykujac je do regeneradji
serwisowanych elementow bezposrednio
w siedzibach klientéw oraz do serwisu wy-
jazdowego. W ten sposob zyskat mozliwose
szybkiej i sprawnej reakcji na potrzeby klien-
tow, podczas jednej wizyty u klienta serwi-
sanci mogg na miejscu umyc¢ podzespoty

badz inne elementy wymagajace czyszcze-
niaiszybko stwierdzic, czy detal nadaje siedo
wymiany czy regeneracji. Dodatkowo firma
ta stosuje urzadzenie Smart PICO do mycia
narzedzi uzywanych podczas serwisu.

Myjnie tego typu doskonale sprawdzajg
sie réwniez w branzy spozywczej. Miedzy-
narodowy producent suplementow die-
ty oraz wyrobow medycznych wyposazyt
swojg linie produkcyjng w Smart PICO, by
usprawnic¢ proces mycia muld po procesie
wiryskiwania zelkow.

Zabrudzeniami, zktorymi zmagatsie klient,
byty trudne do usuniecia pozostatosci pek-

tyny oraz substandji zelujacej pochodzenia
roslinnego.

Problemem byfa tez czasochtonnos¢ proce-
su, poniewaz elementy byty czyszczone recz-
nie, a wydajnosc i efektywnosc takiej operadji
bytaniska. Zastosowanie myjki Smart PICO po-
zwolito na umycie 5 muld w czasie ok. 180 se-
kund i zaoszczedzi¢ minimum 5 godzin pracy
operatora dziennie. Dodatkowo dla potrzeb
tego producenta eksperci NOYEN zaprojek-
towali dedykowany kosz do myjkiSmart PICO,
ktorego forma posiada mechanizm wypycha-
jacy" zelke po wtryskarce. Dzieki takiemu roz-
wigzaniu forma jest wewnatrz czysta.

Parametry:
Gabaryty (SxGxW) 630 x 1010 x 1040 mm
Procesy mycie natryskowe, odmuch sprezonym powietrzem
(pistolet)
Przestrzen robocza (SxGxW) 415 x 415 x 220/160 mm (2 poziomy zawieszenia kosza)
Obstuga reczna
Zanieczyszczenia wiory, chfodziwo
tadownosc 40kg
Zastosowanie gniazda CNC
Natrysk 2,5bar /90 I/min
Filtracja Swiecowa
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Integracja, zaufanie

rterstwo

Postaw na jakosc¢ - pod takim hastem odbyt sie kolejny Dzien Otwarty w firmie Cewar.
Jak co roku hala produkcyjna firmy zmienita sie w hale wystawiennicza i goscita
najwiekszych producentéw oraz dystrybutoréw maszyn i narzedzi dla przemystu.
Podczas paneli dyskusyjnych przedstawiciele firm zaprezentowali najnowsze
rozwigzania techniczne wpisujgce sie w idee przemystu 4.0.

- Cieszymy sie, ze kolejne Dni Otwarte orga-
nizowane przez naszg firme przyniosty tak
duze zainteresowanie naszych partnerow
biznesowych. Bardzo istotne jest dla nas to,
ze wiele firm, ktore dzis goscimy, zna nas tyl-
kozjednejstrony. Jedne od strony dystrybu-
cyjnej, inne od strony produkcyjnej. Nalezy
podkresli¢, ze fgczymy te dwie strefy dzia-
tania i wspieramy naszych kontrahentéw
w kazdym zakresie. Jednym stowem, jeste-
Smy integratorem branzy przemystowej, co
potwierdza to wydarzenie - mowit Stanistaw
Wiech, prezes firmy Cewar.

Narzedzia, maszyny i rozwigzania techno-
logiczne pokazaty naswoich stoiskach firmy:
Iscar, Norton, 3M, Pferd, Esab, Wiertta Baildon,
Fein, Irmatic, G25, Hydro Vacuum, Noyen.
Na hali wystawienniczej zaprezentowata
sie tez Wyzsza Szkofa Ekonomii i Innowacji

[
[[e] b=

e

Badania | diagnostyka obrabiarek CNC

Modelowanie procesow obrobki
skrawaniem, erozyjne] i umacjaniace]

4

p—

Metody I strategie utrzymania i

Obiektaw technicznych

Dr hab. inz. Jerzy Jozwik, prof. uczelni, dyrektor Biura Polskiej Unii Metrologicznej
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w Lublinie oraz Politechnika Lubelska, ktora
przedstawiata cel, zZtozenia i role Polskiej Unii
Metrologiczne.

Obok paneli dyskusyjnych odbywajacych
sie wsali konferencyjnej, wystawcy organizo-
wali praktyczne pokazy na swoich stoiskach.

- Prezentujemy linie naszych produktow
do bezpytowego szlifowania Xtract. Do ob-
robki drewna, laminatow, akryli oraz metali.
Przyjechalismy tu z naszym demovanem,
czyli samochodem dedykowanym do pre-
zentacji, tu akurat do prezentacji pasow
bezkoncowkowych i rozwigzan Cubitron
opierajacych sie na precyzyjnie ksztattowa-
nym ziarnie. Obok tego, podczas wydarzenia
skupilismy sie na obrobce metali, poniewaz
tematyka targdw bardziej kieruje sie w te
strone. Jestesmy tu obecni, poniewaz fir-
ma Cewar to jeden z naszych kluczowych
dystrybutorow, a wspélne dziatania tworza
wspolny sukces - podkreslat Dariusz Gra-
cjasz, dyrektor sprzedazy materiatow Scier-
nych 3M Poland.

Firmy prezentowaty zaréwno najnow-
sze produkty, jak i znane oraz sprawdzone
rozwigzania nadal poszukiwane przez kon-
trahentow.

- Firma Esab jest jednym z najwiekszych
producentow urzadzen i materiatow spa-
walniczych. Dzi$ prezentujemy urzadze-
nia do spawania metodg MAG. Urzadzenia
do spawania tukiem zwarciowym Fabrica-
tor oraz tukiem pulsacyjnym Aristio 500ix.
Aktualnie widzimy bardzo duze zaintereso-
wanie urzadzeniami inwertorowymi, ponie-
waz dzisiejsze koszty energii majg znaczacy
udziat w kosztach produkgji. Prezentowa-
ne przez nas urzadzenia pozwalaja znacz-
nie oszczedzic¢ te energie w stosunku do
Zrodet transformatorowych. Klienci szukaja
madrych oszczednosdi, stad zainteresowa-
nie produktami Esab. Dzis skupilismy sie na
tym, co nam sie doskonale sprowadzito, czy-
li podajniki drutu serii RobustFeed ze stop-
niem zabezpieczenia IP44, gwarantujgcym
pytoszczelnosc¢ i odpornose na bryzgi wod-
ne. Doskonale sprawdzaja sie w halach przy
prefabrykacji konstrukcji oraz na budowach,
gdzie poddawane s ciezkim prébom, nie
tylko obcigzeniowym, ale rowniez pod ka-
tem warunkow atmosferycznych - ttuma-
czyt kukasz Wojtowicz, kierownik sprzedazy
firmy Esab.

Podczas wydarzenia nie zabrakto kolej-
nego partnera strategicznego firmy Cewar,
czylifirmy Fein. Jeden z najwiekszych produ-
centow narzedzi zaprezentowat peten asor-
tyment najpopularniejszych produktow na
rynku, ktére goscie targdw mogli osobiscie
przetestowac.

- Nasze narzedzia stuza do pracy, dlate-
g0 klienci mogg je na miejscu przetestowac
i kupic produkt, ktorego sa pewni. Dzis, obok

urzadzen wielofunkcyjnych, klasycznie, czyli
to, co wnaszej ofercie jest najczesciej sprze-
dawane - wiertarki magnesowe i szlifierki
katowe. Prezentujemy tez nasz najnowszy
produkt - nowa linie szlifierek katowych pod
nazwg CG, od 1000 do 17700 W - mowit Ar-
kadiusz Okarma, przedstawiciel handlowy
firmy Fein.

Wszystkie prezentacje potwierdzity kieru-
nek rozwoju dzisiejszej branzy przemystowe;
w strone przemystu 4.0.

- To przysztos¢ i wiekszos¢ dziatan firmy
Cewar idzie w tym kierunku. Chcemy wpisy-
wac sie w te trendy. Najlepszym tego przy-
kiadem s3 szafy wydajace, automatyzujace
procesy logistyczne i zapewniajgce bezpie-
czenstwo tych procesow. Nasza firma skia-
dajaca sie z dziatow produkdji i sprzedazy

FOT. G. NOWACKI (4)

oraz dziatania zmierzajace ku przemystowi
4.0, to wszystko sprawia, ze jestesmy in-
tegratorem bedacym w stanie zaopatrzyc
kontrahentéw we wszystko, czego po-
trzebuja. Dostarczamy narzedzia, maszyny
i rozwigzania, produkujemy, negocjujemy
ceny w imieniu kontrahentow, wdrazamy
konkretne detale do produkgji i jestesmy
wszechstronnym wsparciem technicznym
dla naszych partnerow, ktérzy dzieki temu
moga skupiac sie na produkcji najwyzsze;
jakosci. Nasza firme budujemy na pieciu fi-
larach. S3 to rozwd)j, wiedza techniczna, za-
angazowanie, skutecznosc i uczciwosc. To,
Zenasi partnerzy przyjeli zaproszenie na Dni
Otwarteisgdzis tutajz nami, potwierdza, ze
te filary budujemy skutecznie - podkreslat
Stanistaw Wiech.
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Polska Unia

W 2019 roku Wyzsza
Szkota Ekonomii i Innowacji

Mikroskop cyfrowy Keyence VHX-5000

Studiuj

mechatronike
na WSEI

Uruchomienie i prowadzenie takich stu-

diéw byto podyktowane:

« duzym zapotrzebowaniem przemystu
wytwarzajgcego ukiady mechatroniczne;

+ szybkim rozwojem technologii sterowa-
nia i systemow mechatronicznych;

* rosngcym zainteresowaniem studiami
na kierunkach mechanicznychielektro-
nicznych absolwentéw szkot srednich,
ktorzy postrzegajg zawod mechatro-
nika jako atrakcyjny zaréwno na ptasz-
czyznie mozliwosci samorealizacji, jak
i materialnej.

Studia | stopnia na kierunku mecha-
tronika trwaja 7 semestrow (3,5 roku).
Absolwent otrzymuje tytutzawodowy inzy-
nieraijest przygotowany do podjecia pracy
w charakterze zgodnym z ukorczong spe-
cjalnoscia. Za podstawowy cel ksztafcenia
na kierunku przyjeto przygotowanie absol-
wenta do pracy w biurach projektowych
oraz przedsiebiorstwach produkcyjnych
i ustugowych z obszaru szeroko rozumia-
nej mechatroniki. Po ukonczeniu studiow
absolwent przygotowany jest do pracy
w przemysle wytwarzajgcym, eksploatuja-
cym i serwisujgcym maszyny oraz uktady
mechatroniczne, a pracowac moze m.in. na
stanowiskach:

« projektant urzadzen mechatronicznych,

+ konsultant ds. technicznychiutrzymania
uktadow mechatronicznych,

« inzynier konstruktor,

« inzynier/specjalista ds. produkgji.

Wykorzystujac potencjat kadrowy WSEI,
wprowadzono do programu studiow sze-
reg modutow wyposazajacych studentow
w wiedze i umiejetnoscizwigzane zinnowa-
cyjnymitechnologiamiwytwarzaniaistero-
wania, takimi jak systemy sterowania CNC,
roboty przemystowe i ustugowe, techno-
logie przyrostowe w szybkim prototypo-
waniu, sensory i przetworniki pomiarowe.
Wiedze o nich potagczono z poszukiwanymi
na rynku umiejetnosciamiikompetencjami
w zakresie inzynierii wytwarzania i roboty-
ki wymaganymiw realizacji projektow z ob-
szaréw mechatroniki.

W przygotowaniu koncepdji ksztatcenia
brali i biorg udziat zarowno interesariusze
zewnetrzni, jak i wewnetrzni. Przy jej opra-
cowywaniu uwzgledniono opinie przed-
stawicieli: wykfadowcow akademickich,
pracodawcow, studentéw, absolwentow
orazmenedzerow i koordynatora kierunku.

Absolwenci studiéw pierwszego stopnia
na kierunku mechatronika sg wyposaze-
ni w specjalistyczna wiedze, kompetencje
i umiejetnosci z zakresu nowoczesnych
technologii wytwarzania CAD/CAM, sku-
tecznych oraz efektywnych metod prze-
twarzania sygnatow i obrazow, a takze
programowania systemow mechatronicz-
nych gtownie na potrzeby firm z regionu.

Obecnie studenci majg do wyboru dwie
specjalnosci:

1. Automatyka i robotyka,
2. Mechanika i eksploatacja maszyn.

Studenci dokonuja wyboru specjalnosci
pod koniec drugiego roku studiéw. Realiza-
Cjaksztatcenia na specjalnoscirozpoczyna
sie od pigtego semestru nauki. W ramach
specjalnosci Automatyka i robotyka stu-
denci zostajg zaznajomieni na przykfad
7 takimi zagadnieniami, jak systemy mi-
kroprocesorowe i komputerowe w mecha-
tronice, sensory i przetworniki pomiarowe,
podstawy programowania w srodowisku
LabView, elektromechaniczne elemen-
ty mechatroniki, przetwarzanie sygnatow
i obrazéw, roboty przemystowe i ustugo-
we, systemy sterowania CNC oraz progra-
mowanie systemow mechatronicznych.
Absolwenci specjalnosci Systemy auto-
matyki i robotyki w mechatronice zostang
przygotowani do pracy w zespotach pro-
jektowo-programistycznych firm zajmuja-
cychsie programowaniem obrabiarek CNC,
uktadow sterowania, robotéw i systemow
mechatronicznych. Dodatkowo zdobyta
w ramach studiow wiedza pozwala im na
prace w zespotach zajmujacych sie projek-
towaniemiutrzymaniem uktadéw mecha-
tronicznych.

Z kolei w ramach specjalnosci Mecha-
nika i eksploatacja maszyn studenci przy-
gotowuja sie do budowania rozwigzan

w Lublinie uruchomita
ksztatcenie na | stopniu
kierunku mechatronika.

W marcu 2023 roku pierwsi

absolwenci ukoncza studia

| otrzymaja tytut inzyniera.

7 zakresu uktadow mechanicznych, diagno-
stykimaszyniurzadzen (w tym diagnosty-
ki nieniszczacej konstrukgji inzynierskich),
szeroko pojetej mechatroniki, eksploatacji
systemow inteligentnych czy wspotcze-
snych systemow sterowania. Ponadto ze-
staw modutow specjalnosciowych pozwala
rozszerzy¢ wiedze i umiejetnosci dotycza-
ce m.in. diagnostyki maszyn, eksploatadji
uktadéw mechatronicznych oraz nowo-
czesnych technologii wytwarzania.

Upraktycznienie procesu ksztatcenia jest
realizowane przez wspotprace z partnera-
mi zewnetrznymi, ktorzy majg wptyw na
program studiéw i na ksztattowanie sylwet-
ki absolwenta. Partnerzy zewnetrzni, kto-
rzy wspotpracuja z Wydziatem Transportu
i Informatyki WSEI, to rowniez przedstawi-
cie firm z sektora reprezentujacego obszar
mechatroniki.

Zajecia ze studentami prowadzi wielu
ekspertéw z obszaru mechatroniki. Stu-
denci realizuja konkretne projekty, ktore
maj3 by¢ odpowiedzig na zapotrzebowa-
nie rynkowe lub realizacja wiasnych pa-
sji czy pomystow. Podczas zajec studenci
zazwyczaj podzieleni s3 na grupy, w kto-
rych mogg pracowac nad konkretnymi
zadaniami i rozwija¢ wybrane kompeten-
cje oraz kwalifikacje. Zajecia odbywaja sie
w nowoczesnych laboratoriach i do tego
w mitej atmosferze. Studenci uczg sie wy-
korzystywac zaawansowany sprzet labo-
ratoryjny w postaci drukarek 3D, szybkich
kamer, kamer termowizyjnych, wibrome-
trow laserowych oraz obrabiarek CNC. Pro-
wadzacy zajecia starajg sie jedynie nadac
kierunek i odpowiedni poziom inzynierski
wykonywanym projektom. Studencido tej
pory zrealizowali wiele zaawansowanych
projektéw mechatronicznych, takich jak
carport fotowoltaiczny do fadowania sa-
mochodow elektrycznych, gokart o nape-
dzie elektrycznym, stanowisko edukacyjne
systemow sekwencyjnego wtrysku gazu
PG do silnikow benzynowych i wiele in-
nych.

Przyjdz do WSEIli zacznij
studiowa¢ Mechatronike.

Metrologiczna
wspiera Klaster
Metrologiczny

jako platforme integrujaca podmioty sektora biznesu, instytucje
naukowe oraz organizacje pozarzgdowe zwigzane z metrologia

kwietniu biezgcego roku podczas

\/\/kieleckich targow Przemystowa

Wiosna CONTROL-STOM 2022 do-

szto do zainicjowania powstania Klastra Me-
trologicznego.

Jest to kolejna aktywnosc¢ srodowiska
metrologicznego w ramach programu Pol-
ska Metrologia ogtoszonego przez Ministra
Edukacji i Nauki w listopadzie ubiegtego
roku, tym razem nakierowana na wspot-
prace srodowiska naukowego z biznesem.

Klaster obejmuje podmioty sektora biz-
nesu, instytucje naukowe, administracje
publiczng oraz organizacje pozarzadowe.
Biorgc pod uwage potencjat branzy maja-
cej znaczny udziat w innowacyjnosci, inter-
nacjonalizacji idacej z duchem ,przemystu
40", a takze jej znaczenie dla zrownowa-
zonego, wszechstronnego i dynamiczne-
go rozwoju, POLITECHNIKA LUBELSKA
wraz z utworzong w jej strukturach POLSKA
UNIAMETROLOGICZNA wyrazita oficjalnie
wole przystapienia do Klastra Metrologicz-
nego. Oczekiwania zwigzane z tym faktem
dotycza wspolnych przedsiewziec z przed-
siebiorcami i projektami wspomaganymi
wiedza i kompetencjami cztonkdw Klastra.
Istotng kreatywnosc w tym zakresie wyka-
zujg pracownicy Katedry Podstaw Inzynierii
Produkgji, pracujgc nad konkretnymi propo-
zycjami wspdlnych projektow z lokalnymi
przedsiebiorcami.

KATEDRA PODSTAW
INZYNIERII PRODUKCJI
POLITECHNIKA LUBELSKA

Do najwazniejszych zadan Klastra

Metrologicznego naleza:

» dziafanie narzecz szeroko pojetejinnowa-
cyjnosci oraz tworzenie nowoczesnych
rozwigzan w sektorze metrologii dla pol-
skiego przemystu;

- transfer wiedzy, technologiii kompetendji
pomiedzy interesariuszami Klastra;

« wyszukiwanie i wskazywanie partnerow
naukowych oraz biznesowych przy reali-
zacjiprzez firmy projektow badawczo-roz-
wojowo-wdrozeniowych;

« ustanowienie dla przedsiebiorcow ,szyb-
kiej Sciezki" konsultacji merytorycznych

dotyczacych projektow rozwojowych
z przedstawicielamiinstytucjinaukowych;
wspieranie procesu komerdjalizacji wyni-
kow prac badawczych i naukowych pro-
wadzonych przez uczestnikow Klastra;

wypracowanie optymalnego modelu
wspotpracy miedzy srodowiskiem na-
ukowym a Swiatem biznesu w zakresie

Laboratorium Inzynierii Odwrotnej Katedry Podstaw Inzynierii Produkgji
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FOT. M. KLIMCZUK
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Autorski trybotester do pomiaru zuzycia i badania zjawisk tarcia

badan i rozwoju oraz ksztatcenia kadr dla
gospodarki;

+ budowanie przewagij konkurencyjnej firm

zrzeszonych w Klastrze poprzez dostepdo
zasobdw infrastruktury badawczej i kom-
petendjiintelektualnych osrodkow nauko-
wych bedacych uczestnikami Klastra;

+ informowanie omozliwosciach pozyskania

zewnetrznego wsparcia kapitatowo-finan-
sowego przy prowadzeniu prac badaw-
czych orazrealizacji projektéw zwigzanych

Stanowisko pomiaréw termowizyjnych w Katedrze Podstaw Inzynierii Produkdji

zwdrozeniem narynek nowego produktu
/ nowej ustug;

+ Swiadczenie ustug w zakresie internacjo-
nalizacji przedsiebiorstw i ekspansjina ryn-
ki zagraniczne;

+ udziatw posiedzeniach gremiow na pozio-
mie rzadowym, miedzyresortowym oraz
samorzadowym, wyznaczajacych ksztatt
polityki rozwoju przedsiebiorczosciw Pol-
sce oraz okreslajgcych obszary i sektory
polskiej gospodarki, ktore kwalifikuja sie

Kamera szybkoklatkowa Phantom v1610
do wizyjnych pomiaréw procesow
szybkozmiennych

Kamera termowizyjna FLIR

FOT. JAKUB MATUSZAK
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do pomocy publicznej ze strony panstwa

oraz instytucji europejskich;

+ organizacja konferencji, seminariow,
warsztatow, szkolen, stazy itp.

Gléwne obszary tematyczne nato-
miast zwigzane z dziatalnoscig Klastrato za-
awansowane techniki pomiarowe, zdrowie
i bezpieczenstwo zywnosci, energiaiochro-
na srodowiska oraz technologie cyfrowe.

Klaster dziata, inicjujac badz prowadzac
projekty wraz z cztonkami lub wspierajac
tworzenie takich projektéw i wspotprace
pomiedzy nimi. Za biezace funkcjonowa-
nie Klastra odpowiada koordynator - Targi
Kielce. Klaster Metrologiczny ma charakter
otwarty, a uczestnictwo w nimjest oparte na
zasadach dobrowolnosci i woli wspotpracy.
Jest dobrowolnym porozumieniem pro-
ducentow, przedsiebiorstw, w tym z sek-
tora MSP, instytucji z otoczenia biznesu,
jednostek samorzadowych, organizacji
pozarzadowych, uczelni oraz jednostek

a warunkiem przystapienia
jest podpisanie Umowy - Po-
rozumienia oraz wskazanie
osoby do reprezentowania
cztonkaKlastra. Klaster Metro-
logiczny jest wspierany przez
Gtowny Urzad Miar.

naukowo-badawczych. Kazdy P ]
z cztonkéw Klastra uczestniczy ‘ 1
w nim na réwnych prawach }7“'

Optyczny mikroskop pomiarowy

o

Sukces naukowcow Politechniki
Lubelskiej w programie

»Polska Metrologia”

etrologia jako dziedzina wiedzy o po-
'\/\ miarachjest niezbedna w kazdym ob-
szarze badan naukowych. Obgjmuije
onawszystkie teoretycznei praktyczne pro-
blemy zwigzane z pomiarami, niezaleznie od
dziedziny, w ktorej jest wykorzystywana, ro-
dzaju wielkosci mierzonej i doktadnosci po-
miaru. Metrologia zajmuje sie nie tylko tech-
nika pomiarowa, ale takze zagadnieniami do-
tyczacymijednostek miar, ich ukiadow, wzor-
cow, a takze zagadnieniami prawnymi. Dzi-
siaj zaden naukowiec bez metrologii nie jest
w stanie osiggnac sukcesu.

Politechnika Lubelska moze poszczycic sie
ogromnym sukcesemw tym zakresie. Polska
Unia Metrologiczna jest intensywnie rozwija-
na w Politechnice Lubelskiej i wywiera coraz
silniejsze oddziatywanie w srodowisku me-
trologicznym w kraju. Zwienczeniem tych
sukcesow sg miedzy innymi cztery projekty,
ktore pozyskali naukowcy Politechniki Lubel-
skiej w pierwszym konkursie Ministra Eduka-
dji i Nauki pn. ,Polska Metrologia". Program
MEIN ,Polska Metrologia” ma na celu wspar-

Ministerstwo
Edukacji i Nauki |

cie badan naukowych i prac rozwojowych
w obszarach zwigzanych z metrologia. Jest
to dziatanie nowe, wpisujace sie w diugofa-
lowy rozwoj metrologii w Polsce. Sukces jest
zapowiedzig dobrze pojetego rozwoju me-
trologii w Politechnice Lubelskigj, ale takze
regionie i catym spoteczenstwie. Dowodem
na to s3 zespoty badawcze, ktore w konsor-
cjum z Politechnikg Rzeszowska i Politech-
nika Biatostocka oraz w Scistej wspdtpracy
z Gtownym Urzedem Miar beda rozwijaty
.Jnnowacyjne techniki pomiarowe wspoma-
gane algorytmami cyfrowego przetwarza-
nia danych na rzecz ulepszonych procesow
i produktow”. Winnym uzyskanym projekcie
zostang zaimplementowane Inteligentne
techniki pomiarowe w diagnostyce i progno-
zowaniu peknie¢ watow oraz ich doktadno-
sciwymiarowo-ksztattowey". Kolejny projekt
koncentruje sie na opracowaniu .Metody
i urzadzenia do pomiaru dtugosci startu i l3-
dowania samolotu’”.

Realizacja tych projektow przyniesie
istotny wktad w rozwoj polskiej metrologii.

Diagnozie poddany bedzie rowniez stan
polskiej metrologii w czasach obecnych
w Polsce. Projekt zatytutowany .ldentyfi-
kacja dtugofalowych potrzeb i kierunkow
dziatan strategicznych w zakresie polskiej
metrologii oraz jej rozwoju” jest w duzej
mierze zbiezny z zadaniami Polskiej Unii
Metrologicznej, ktéra ma siedzibe w Po-
litechnice Lubelskiej. W pewnym sensie
bedzie stanowit odpowiedz na postawio-
ne przez jednego z prelegentow podczas
Pierwszego Forum Integracji Polskiej Me-
trologii w Lublinie pytanie: ,Quo vadis me-
trologio?”.

To niezwykle wazne, ze Politechnika Lu-
belskazaczyna odgrywac coraz wiekszg role
w tym obszarze. To rowniez wyzwanie dla
pracownikow naukowych Politechniki Lu-
belskiej, aby tym wyzwaniom stawic¢ czota
i z sukcesem zrealizowac projekty.

dr hab. inz. Jerzy Jozwik,
profesor uczelni, dyrektor Biura
Polskiej Unii Metrologicznej
POLITECHNIKA LUBELSKA
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