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Szanowni
Panstwo,

ragne powita¢ Was w kolejnym wy-

daniu magazynu INTEGRATOR.
To wyjatkowa okazja, poniewaz moze-
my przedstawic firme Cewar w nowej
odstonie. Widzg Panstwo efekty kom-
pleksowego procesu rebrandingu na-
szej marki.

Nowy wizerunek to pewnego rodzaju
lustro procesow zachodzgcych w na-
szym przedsigbiorstwie i odzwierciedle-
nie kolejnego etapu rozwoju. Zmiany
s nieodtgczna czescig i jednym z mo-
torow napedowych kazdej dziatalnosci
biznesowej. W parze ze zmianami idzie
wspomniany rozwoj.

Odswiezone logo firmy jeszcze wy-
razniej i w wiekszym stopniu nawiazuje
do zasady, ktorg kierujemy sie w na-
szym dziataniu. Przyciagamy najwyzszg
jakoscia, taczymy naszych partnerow,
kontrahentow i klientow, tworzac przyja-
zZna i bezpieczng przestrzen biznesowa.
Krotko mowigc, niezmiennie i syste-
matycznie wzmacniamy ideg komplet-
nej integracji w przemysle. Wpieramy
wymiane doswiadczen i technologii,
sprzyjamy nawigzywaniu uczciwych
partnerskich relacji i utrzymywaniu dtugo-
falowej wspotpracy. Chcemy byc jeszcze
silniejszym magnesem przyciagajacym
wiodace przedsigbiorstwa w naszej bran-
2y, najlepszych fachowcow, nowoczesne
technologie i przysziosciowe idee.

Wizerunek jest niezwykle wazny, po-
niewaz zapowiada szereg wprowadza-
nych wraz z nim innowacyjnych zmian
i rozwigzan w firmie Cewar. Zarowno
w sferze produkeyjnej, jak i na ptaszczyz-
nie nowoczesnego zarzgdzania. Logo
firmy i ksiega znakow sa poczatkiem ca-
fego procesu i listy nowosci, poczawszy
od innowacyjnej serii produktow, poprzez
konfigurator na stronie internetowej,
po sklep internetowy. Te zmiany stano-
wig rowniez zrodto energii do kolejnych
dziatan sprzyjajacych naszemu rozwo-
jowi. Idgc do przodu, pragniemy tez da-
wac impuls i motywacije do poszukiwania
nowych rozwigzan naszym parterom
i stwarzac im warunki do coraz wiekszej
dynamiki rozwoju.

Zapraszam do lektury i zapoznania sie
Z najnowszymi rozwigzaniami, technolo-
giami i trendami w branzy przemystowe;.

Stanigtaw Wigch

prezgs firmy CEWAR

Rebrandin

dynamika
rozwoju,
efektywne

Innowacyjna
technologia,
rebranding, unowoczesnianie technologii oraz kolejne
wyroznienia i nagrody. Stanistaw Wiech, prezes firmy
Cewar, podkresla, ze przedsiebiorstwo utrzymuje
dynamike rozwoju i stawia ha nowe rozwigzania
zarowno w procesach produkgciji, jak i w zarzadzaniu.
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Firma Cewar zostala sponsorem
Speedway Motor Lublin.

Chcemy wspiera¢ lubelski zuzel, po-
niewaz dgzymy do jednego celu, czylido
utrzymania mistrzostwa. Kazdy w swojej
dziedzinie. Klub i jego zawodnicy do mi-
strzostwa sportowego, firma Cewar i jej

procesy
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pracownicy do sukcesu technologicz-
nego. Jako dumny sponsor lubelskich
Koziotkow zachecamy wszystkich do
wspolnego kibicowania.

Zatozenia sprawdzaja sie.

Sezon zuzlowy wystartowat.

Klub otworzyt go wyjazdowym
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zwyciestwem. Cewar rowniez ma
sie czym pochwalié.

Zgadzasie, mamy kolejne osiagniecia
W swojej dziedzinie. Firma Cewar zajeta
pierwsze miejsce jako dystrybutor firmy
ISCAR i jestesmy aktualnie partnerem
premium tego producenta, poniewaz
jako dystrybutor osiagnelismy najwiek-
szgsprzedaz w Polsce. Tojuz trzecie wy-
réznienie z rzedu.

Co to wyroznienie oznacza dla
firmy?

Pokazuje, ze wcigz utrzymujemy
dynamike rozwoju. Nietatwo jest by¢
liderem trzy razy z rzedu wsrod in-
nych bardzo aktywnych dystrybutorow.
Swiadczy to otym, ze nasza organizacja
radzi sobie nawet wtymtrudnymokresie.
Poczatkowo probowata wyhamowac
nas pandemia, teraz spowolnienie go-
spodarcze zwigzane z kryzysem ener-
getycznym. Mimo tego udato sie. Dosc¢
powiedziec, ze osiggnelismy najwiekszy
obrot ze sprzedazy w historii ISCARA.
Zatemtanagrodajestdlanascenna. Nie
zapominamy przy tym o innych produ-
centach. Cenimyichidgzymy do podob-
nychwynikow w dystrybucijiich narzedzi.
To nie jedyne wyroznienie dla
firmy Cewar w ostatnim czasie.

Tak. Z dumg powiem, ze jestesmy
jednym z laureatow Diamentow Mie-
siecznika Forbes 2023. Kolejny raz zna-
lezlismy sie w prestizowym zestawieniu
najszybciej rozwijajacych sie firmw Pol-
sce, ktore poprzez dynamike zysku naj-
skuteczniej zwiekszyly swojg wartosc.
Podkresle tez, ze przekroczylismy ba-
riere 50 milionow i weszlismy do wyz-
szej kategorii. Tym samym znalezlismy
sie w gronie firm o przychodach od 50
do 250 milionéw ztotych. Pokazuje to,
ze firma ma mocne fundamenty i duzy
potencjat wzrostowy. Firma nie osiggne-
taby tego bez udziatu i ogromnego za-
angazowania zatogi, ktora codziennie
pracuje na jej rozwoj. Nie bytoby tej na-
grody bez udziatu pracownikow, zarza-
du, ktory stara sie stwarzac¢ warunki do
dalszego rozwoju.

Czy jednym z tych dziatan jest
nowy wizerunek firmy?

Jestesmy na koncowym etapie proce-
su rebrandingu. Niesie to za sobg wiele
zmian. Logo firmy i ksiega znakow sg
poczatkiem catego procesu i listy no-
wosci, poczawszy od zaprojektowania
innowacyjnej serii produktow, poprzez
konfigurator na stronie internetowej, po
sklep internetowy. Efekty tego procesu
beda mogli zobaczy¢ goscie wiosennej
edycji Dnia Otwartego firmy Cewar, kto-
ry odbedzie sie 25 maja.

Wdrazamy cate systemy
logistyczne w zakresie
automatyzacji procesow
poprzez wyposazenie firm
w automaty wydajgce

Skoro wspomniat pan o tym
wydarzeniu, to prosze powiedzie¢,
jakie efekty przynosza takie
spotkania branzowe.

To doskonata okazja, by zaprezen-
towac nasze portfolio i oferte naszych
dostawcow. Prezentujemy mozliwosci
produkcyjne, nasz potencjat i wiedze,
ktorymi mozemy podzieli¢ sie z naszy-
mi kontrahentami i klientami. Bardzo
istotne i interesujace sa tu prezentacje
naszych partnerow — najnowsze roz-
wigzania, technologie i trendy w branzy.
Zapraszamy nowe firmy i klientow oraz
statych partneréw. To miedzy innymi
targi, w potagczeniu z dynamikg w bran-
zy spawalniczej i zainteresowaniem
naszych kontrahentow tego typu wyro-
bami, zaowocowaty tym, ze w ostatnim
czasie rozwinglismy sprzedaz wyrobow
firmy Fronius. Juz jako autoryzowany
dystrybutor mamy pierwsze zamowie-
nia na te zaawansowane technologicz-
nie urzadzenia ze swiatowej czotowki
branzy spawalniczej. Firma Fronius jest
jednym z liderow nowych rozwigzan, je-
slichodzi o robotyzacje tych procesow.
Z kolei Cewar dazy do stania
sie liderem w procesach
automatyzacji systemow
logistycznych. Wciaz rozwijacie
oferte i unowoczesniacie

CEWAR
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technologie wdrazanych przez
Cewar automatow wydajacych.

W tej chwili jest to dziedzina, na ktorg
bardzo mocno stawiamy ichcemy ja roz-
wijac. Wdrazamy cate systemy logistycz-
ne w zakresie automatyzacji proceséw
poprzez wyposazenie firm wiasnie w au-
tomaty wydajgce. Tego typu automaty
scalajg sie z system ERP firm i powo-
duja, ze proces zamawiania produktow
odbywa sie automatycznie w oparciu
0 zadane stokiwautomacie, przezcoten
proces moze byc¢ skrocony. Dodatkowo
dzieki temu uzyskujemy petng kontro-
le nad zuzyciem narzedzi i tym samym
podnosimy efektywnos¢ procesow pro-
dukceyjnych.

W jaki sposob?

Przede wszystkim pracownik nie musi
iS¢ do magazynu i pobiera¢ danego
komponentu czy narzedzia. Ma on przy-
pisane do swojej karty magnetycznej co
iwjakichilosciach moze pobrac¢. Konczy
mu sie dany komponent, wowczas idzie
do automatu, loguje sie zapomoca karty
i go pobiera. Nie mamy potrzeby zama-
wiania, chodzenia do magazynu, a przy
tym mamy kontrole nad zuzyciem. Poza
tym zyskujemy kontrole nad procesem
produkcji i mozemy okresli¢, czy dane
narzedzie jest wtasciwie uzytkowane.
Wiemy przyktadowo, ze okreslony pra-
cownik ma mniejsze zuzycie narzedzia
w danym procesie, zatem wykorzystuje
je lepiej. Jest to wiec tez dobry sposob
na podniesienie kultury i swiadomosci
uzytkowania narzedzi.

Czy automaty wydajace
przeznaczone s3jedynie dla
przemystu?

Mozliwosé ich wykorzystania caty
czas rosnie. Poczatkowo wdrazalismy
je jedynie w zakfadach produkcyjnych,
tam gdzie na biezgco potrzebne sg
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komponenty do produkcji. Ale mozna
z powodzeniem wykorzystywac je cho-
ciazby w duzych biurach do wydawania
ryz papieru, toneréw i innych materiatéw
biurowych. Podobnie w szpitalach auto-
maty mozna wykorzystac chociazby do
wydawania sprzetu ochrony osobiste;j.
Mozliwosci jest wiele i firmy coraz chet-
nieji czesciej z tego korzystaja. W firmie
Cewar wykorzystujemy trzy automaty.
Kiedy rozmawiam z mistrzem czy kie-
rownikiem produkcji, nie wyobrazajg so-
bie dzisiaj pracy bez tego rozwigzania.
Dzieki temu operator maszyny, zwtasz-
cza na drugiej czy trzeciej zmianie, ma
ciagly dostep do narzedzi. W tym przy-
padku te narzedzie musiatby by¢ w ma-
gazynie lub ogolnodostepne w hali
produkecyjnej, co mogloby wigzac sie
Z pewnymi przestojami maszyn w mo-
mencie poszukiwania narzedzi.

Czy pracownicy firm, gdzie
wdrazane jest to rozwigzanie,
obawiaja sie automatow?

Jako anegdote wspomne sytuacje
z pewne;j firmy, w ktorej wdrazatem au-
tomaty wydajgce. Wsrod pracownikow
wywotywaty one taki opor, ze ktos kilku-
krotnie wjechat w nie wozkiem. Musie-
lismy montowac tam kamery. To rodzi
obawy, poniewaz z jednej strony jest
obawa o stanowisko pracy, jednak z dru-
giej strony uwalnia pewne srodki finan-
sowe, ktore mozna wykorzystac w firmie
w lepszy sposob.

Odbiegnijmy od tematow
technicznych. W ostatnim
czasie, obok zarzadzania
przedsigbiorstwem, zajat sie
pan mentoringiem. Skad to
zainteresowanie?

Swego czasu uczestniczytem w pro-
cesie mentoringu jako mentee, czyli
mozna powiedzie¢ uczen czy poszuku-
jacy. Proces byt przeprowadzany wsrod
kadry zarzadzajaceji zainteresowat mnie
natyle, ze dzis jestem mentorem i roz-
wijam swoja wiedze oraz umiejetnosci
w tym zakresie, by spetic¢ wszelkie kry-
teria i zdoby¢ certyfikat. Aktualnie mam
juz przeprowadzonych co najmniej dzie-
wiec procesow mentoringowych.

Na czym polega taki proces?

To bardzo ztozony proces, na ktory
skfada sie szereg zagadnien z zakresu
psychologii, biznesu, zarzadzania i zy-
ciowej wiedzy. Polega na pracy mentora
z mentee ukierunkowanej na cele sta-
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www.cewar.com.pl/integrator

To miedzy innymi targi

w potgczeniu z dynamikg
w branzy spawalniczej

| zainteresowaniem
naszych kontrahentow
tego typu wyrobami,
zaowocowaty tym,

Zze w ostatnim czasie
rozwineliSmy sprzedaz
wyrobow firmy Fronius

wiane sobie przez mentee. Jest to po-
szukiwanie drog, jakimi mogiby dojsé
do zatozonego celu, okreslenie, czy cel
jest wilasciwy i wydobycie potencjatu
mentee. Krotko méwiac, jesli mamy ja-
kis plan, to nalezy wiasciwie go oceni¢,
korzystajac z zasobow mentora. Nie jest
to prosta definicja. Dwie osoby pracuja
w relacji win fo win, poniewaz wydawa-
foby sig, ze proces jest ukierunkowany
na mentee, a jednak korzystajg na tym
obydwie osoby. Mentor dzieki tej pracy
rowniez pogtebia swojg wiedze, aby jak

Wydawca:

CEWAR WIECH Spotka Jawna

ul. Pancerniakow 1 B, 20-331 Lublin
integrator@cewar.com.pl

najlepiej wykorzysta¢ zasoby mentee.
Pokazuje mu mozliwosci i znane so-
bie obszary, z ktorych mentee wycigga
whnioski i ostatecznie to on swiadomie
podejmuije decyzje o Sciezce, jaka poj-
dzie. Tak jak mowitem, nie jest to pro-
sta definicja.

Czy w Lublinie spotkamy innych
mentorow?

Tak. Naleze do Klubu Mentora, ktory
powstat przy Lubelskim Klubie Biznesu.
Pomystodawcami Klubu sg pani
Agnieszka Gasior-Mazur, prezes Lu-
belskiego Klubu Biznesu, oraz pan An-
drzej Cieplak, wieloletni certyfikowany
mentor. Przyznam, ze mentoring jest
bardzo waznym obszarem w moim zy-
ciu prywatnymizawodowym. Jako szef
firmy dbam o to, co jest podstawg, czy-
li o to, by firma sie zmieniata. Za tym
idzie rozwoj.

Na koniec zapytam o plany firmy.

Kolejna, tym razem jesienna, edy-
cja Dni Otwartych. Dostrzegamy coraz
wieksze zainteresowanie dostawcow
i klientow tym wydarzeniem. Widzimy
tez jego role, poniewaz scalamy naszg
branze. taczymy produkcije i handel,
producentow i klientow. Serdecznie za-
praszamy wszystkich nato wydarzenie.

Redaktor prowadzacy:

Aneta Swiderska, tel. 509-983-857
Projekt layoutu i sktad:

Marek Zielonka Zielony Krolik



Kompaktowa, magnetyczna .
wiertarka rdzeniowa -
do 36 mm. Niezwykle

mata i lekka, 1-biegowa,

o minimalnych wymiarach
do pracy w ograniczonych
warunkach przestrzennych
w warsztacie i na budowie.

SZCZEGOLY

* Niezwykle mata i lekka do prac w ograniczonych warunkach
przestrzennych i trudno dostepnych miejscach - réwniez
w pionie i nad gtowa - dzieki wysokosci konstrukcyjnej
169 mm, dtugosci konstrukcyjnej 290 mm i masie 8,5 kg.

* Bardzo odporna na zuzycie i trwata konstrukcja maszyny
z bezluzowym posuwem tulei wrzecionowej zapewnia
wysoka precyzje wierconych otworow w trudnych warunkach
zastosowania w przemysle i rzemiosle.

* Bardzo wydajny i niewymagajacy czestej konserwacji
bezszczotkowy silnik o wysokiej mocy 1200 W i wysokiej
stabilnosci predkosci obrotowej zapewniajacej stale wysoki
postep pracy, jak réwniez bieg w lewo/prawo i elektroniczna
regulacja predkosci obrotowej do wszelkich zastosowan
zwigzanych z wierceniem, takich jak wiercenie rdzeniowe,
wierttami spiralnymi, gwintowanie otwordw i pogtebianie.

* Wysoko usytuowane tozysko poprawia widocznos¢ miejsca
wiercenia.

» Duza przestrzen montazowa pod wrzecionem wiertarki
z zakresem skoku 46 mm.

* Obustronna obstuga za pomoca grzechotki umozliwia prace
na niewielkiej przestrzeni.

| sPECYFIKACJA OGOLNA |

* Pobér mocy 1200 W

* Moc uzytkowa 680 W

» Predkos$¢ obrotowa pod obcigzeniem 130-610 obr/min
» Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego 130-660 obr/min

* Wiertto koronowe @ maks. 36 mm

» Wiertto koronowe HSS @ maks. 36 mm

* Maks. gtebokos¢ wiercenia wiertta koronowego 35 mm
* Wiertto krete, maks. srednica 16 mm
* Gwintowanie M 12
» Pogtebianie @ maks. 32 mm

FEIN.PL

WIERTARKA
KBC 36 MAGFORCE

AR

o /7

| S

Wat napedowy to potaczenie czopu
czworokatnego 1/2 in i gniazda szesciokatnego
8 mm.

Intuicyjna i eliminujaca ryzyko pomytek
koncepcja obstugi w polu widzenia
uzytkownika.

Komfortowy wskaznik sity mocowania
magnesu.

Czujnik przechytu zatrzymuje silnik
wiertarki w razie zeslizgniecia lub przechytu
urzadzenia.

Zintegrowany uchwyt do przenoszenia.
Pamie¢ predkosci obrotowej ,Memory
Function®

Wytacznik ochronny.

Gniazdo na klucz imbusowy 5 mm znajdujace
sie bezposrednio na urzadzeniu.
Doprowadzanie chtodziwa od wewnatrz za
pomoca pompy recznej.

Petna gotowosc¢ do kazdego zastosowania.
Mobilna praca dzieki systemowi L-BOXX.

Uchwyt do wiertet koronowych 3/4” Weldon
Wymiar katowy 40 mm

Wysokos¢ 169 mm

Bauldange 290 mm

Skok roboczy 46 mm

Sita mocowania magnetycznego 10 000 N
Wymiary stopy magnetycznej 175 x 80 mm
Kabel z wtyczka 3 m

Ciezar wg EPTA 8,50 kg
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oferta

OEMETA

Prowadzenie procesow obrobki skrawaniem wigze sie z dziataniami w szerokim
spektrum czynnikow, ktore bezposrednio wptywajg na jego koszty.

dziwa stosowanego w obrobce,

kluczowym czynnikiem jest zazwy-
czaj cena zakupu koncentratu emulsji
obrobkowej.

Tu warto by wspomnie¢ o tym, ze
cena jest zwigzana z tym, co produkt
zawiera i jaka jest jego formulacja, bo
to ma wplyw nato, w jakim procesie ob-
robki i do jakiego materiatu najlepiej go
zastosowac.

Jakos¢ koncentratu wptywa na ja-
kos¢ powierzchnidetali uzyskana z jego
udziatem, ochrone antykorozyjna, zmy-
walnosé, wtasnosci antypienne, trwa-
tos¢ emulsji, czyli czas jej eksploatacii,
awiec i koszty utylizacji.

Planujac wytacznie obrobke sto-
pow stali, mozna zastosowaé¢ chtodzi-
wo dla takich proceséw dedykowane
i w ten sposob zoptymalizowac koszty.
Taki srodek ma odpowiednig formula-
cje, ktora optymalnie zabezpiecza ma-
teriati proces.

Do procesow obrobki wytgcznie sto-
pow stali z oferty produktow Oemeta
dedykujemy chiodziwa z grupy Unimet.

Obrobka stopow aluminium stawia
przed chtodziwem dodatkowe wymaga-
nia, bo produkt musi réwniez zawiera¢
konieczne dla obrobki aluminium inhi-
bitory. Chtodziwo ma o takie skfadniki
wzbogacong formulacje, mozna z jego
udziatem obrabiac takze stopy stali, ale
to juz swojego rodzaju przewymiarowa-
nie. Stosujemy wtym przypadku produkt

Analizujac koszty od strony chto-

klasy premium. W jego podwyzszonej
jakosci zawieraja sie nie tylko inhibitory
do obrobki aluminium, alei odpowiednio
do nich dobrane pozostate sktadniki ta-
kiej formulacji. Warto pamietac, ze rodzi-
na stopow aluminium jest bardzo liczna
i w tym kierunku podaza rowniez oferta
produktow Oemeta dla nich dedykowa-
na, czyli grupa Novamet.

Stopy aluminium rozwijajg swoja
game od bardzo typowych materiatow
do aluminium ,najwyzszych lotow”, czyli
stopow dla lotnictwa. Dotgczajg do nich
pozostate stopy lotnicze o bardzo wy-
sokich parametrach obrobki — dla tych
materiatow opracowano grupe produk-
téw Novamet AE.

Obrobka zroznicowanych materia-
fow, czyli potagczenia obrobki stali i alu-
minium, czy dodatkowo obrobka stopow
miedzi, powinny skupic¢ zainteresowanie
na grupie produktow Novamet.

Do obrébki materiatow o wysokim
stopniu trudnosci badz prowadzenia
procesow technologicznie potaczonych,
np. proces obrobki potgczony z proce-
sem mycia miedzy operacyjnego, pro-
ponujemy produkty z grupy Hycut.

Majac na uwadze optymalizacje kosz-
tow, nalezatoby rowniez wspomniec¢
0 obrobce skrawaniem przy minimal-
nym smarowaniu (MQL), ktore w wie-
lu przypadkach stato sie alternatywnym
rozwigzaniem dla konwencjonalnej

Oemeta

The Coolant People
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obroébki z udziatem emulsji chtodzaco-
-smarujgcych. W przypadku rosngcego
deficytu wody i wzrostu kosztow zwia-
zanych z jej zuzyciem oraz kosztow
zwigzanych z utylizacjg zuzytych emul-
sji chtodzaco-smarujgcych lub dyspo-
nowania wodg o bardzo ztej jakosci,
ktora wymaga specjalnych zabiegéw
uzdatniajgcych, np. mieszania z wodg
demineralizowang, interesujgcym roz-
wigzaniem moze stac¢ sie obrobka
z udziatem produktow do minimalne-
go smarowania. W przeciwienstwie do
konwencjonalnych metod zuzywa ona
ok. od 5 do 50 ml oleju na godzine,
a w przypadku niektorych operacii pro-
ces moze zuzy¢ wiecej niz 150 mi/h
w kroétkich odstepach czasu, np. przy
pracy narzedziami o srednicy > 40 mm.

Oczywiscie taki sposob smarowania
wymaga zainstalowania odpowiednich
systemow dozowania i wentylacji, ale
konwencjonalne metody na bazie emul-
sji chtodzaco-smarujgcych rowniez wy-
magaja pewnych naktadow zwigzanych
chociazby z ich monitoringiem, konser-
wagcja, utylizacjg, myciem obrabianych
detali i czyszczeniem maszyn. Dlatego
warto porownac koszty i rozwazyc ob-
rébke z udziatem srodkow do minimal-
nego smarowania.

Srodki do obrobki przy minimalnym
smarowaniu podlegaja wysokim obcia-
zeniomtermicznymimechanicznym, sg
aplikowane w postaci mgietiaerozoli, dla-
tego muszg byc¢ bezpieczne pod wzgle-
dem toksykologicznym i zapewniac

Type and

Part Material Process

dimension

wartosci z przedziatu wymaganych tem-
peratur zaptonu.

Najlepsze pod tym wzgledem sg srod-
ki o bardzo wysokiej smarnosci, wy-
sokiej klasie termicznej i korzystnym
parowaniu. W produkcji przemystowej
do takich srodkow najlepiej nadajg sie
syntetyczne oleje estrowe i alkohole
tluszczowe.

Estry syntetyczne sa preferowane we
wszystkich procesach obrobki skrawa-
niem, w ktorych bardzo istotny jest efekt
dobrego smarowania pomiedzy narze-
dziem a przedmiotem obrabianym, do-
bra separacja od wiorow i zapobieganie
zuzyciu ciernemu. Przyktadami tego sg
gwintowanie, wiercenie, rozwiercanie
i toczenie. Estry syntetyczne maja te
zalete, ze pomimo niskiej lepkosci majg
wysoka temperature wrzenia i punkt za-
ptonu. Oznacza to, ze w miegjscu pra-
cy wydziela sie znacznie mniej oparow
w porownaniu z konwencjonalnymi ole-
jami mineralnymi. Oprécz tych wiasci-
wosci, oleje estrowe wykazujg bardzo
dobrg biodegradowalnos¢ i niska tok-
Sycznose.

W porownaniu z olejami estrowymi al-
kohole tluszczowe majg nizszg tempe-
rature zaptonu przy tej samej lepkosci
i zapewniaja mniejsza smarnosc.

Alkohole ttuszczowe sg preferowa-
ne do procesow obrobki skrawaniem,
w ktorych wazniejszy jest raczej efekt
separacji, eliminujgcy powstawanie na-
rostéw na krawedziach niz dziatanie
smarujace, na przyktad przy obrébce

Tool life or tool

Cutting parameter quantity

CEWAR

Chemical
fluid

INTEGRATOR

metali niezelaznych. Alkohole ttuszczo-
we majg bardzo dobrag biodegradowal-
nos¢isa nieszkodliwe toksykologicznie.

Praktyczne doswiadczenie pokazuije,
ze najlepsze wyniki osiaga sie przy uzy-
ciu srodkow smarnych (estry syntetycz-
ne lub alkohole ttuszczowe) w zakresie
lepkosci od 15 do 50 mm2/s, a w nie-
ktorych przypadkach do 100 mm2/s
przy 40°C. Goérne granice lepkosci na-
lezy uzgodnic¢ z producentem syste-
mu MQL pod katem jego przydatnosci
do natryskiwania. Zasadniczo system
MQL i srodek smarny powinny by¢ ze
sobg kompatybilne.

W ponizszej tabeli prezentujemy ob-
szary zastosowan pod wzgledem mate-
riatu, detalu i procesu obrobki produktow
MQL Oemeta Microtol, opracowanych
nabazie estrow syntetycznychialkoho-
li ttuszczowych.

Gama produktow Oemeta jest bardzo
bogata, naleza do niej jeszcze miedzy in-
nymi oleje do obrobki skrawaniem gru-
pa Oemetol

Produkty Oemetol opracowane sg na
bazach olejéw mineralnych, estrowych
i bazach olejow GTL (Gas to Liquid).
W procesie GTL (,Gas-to-Ligids”) ,Gaz
do cieczy” z gazu ziemnego, tlenu i pary
wodnej jest produkowany syntetyczny
olej bazowy. Produkt charakteryzuje sie
szczegoblnie wysoka wartoscig tempe-
ratury zaptonu oraz bardzo matymi stra-
tami parowania. Olej polecany jest do
wymagajacych i standardowych proce-
sow obrobki skrawaniem.

Oemeta
alternative

Viscositat
40°C

of tool

camshaft 16MnCr5  center d=63x20 N =500 min-1/ 1200 center  fattyalcohol  10-20 mm?/s Microtol FA12/FA 20
Vf =50 mm/min
camshaft 16MnCr5  drilling stepdrilld = N=2800min-1/  2400bores fattyalcohol = 10-20 mm?%s Microtol FA12/FA 20
6.8x10x285 Vf =504 mm/min
camshaft 16MnCr5  reaming d=7H8 N =690 min-1/ 1200 friction  fatty alcohol ~ 10-20 mm?/s Microtol FA12/FA 20
Vf =152 mm/min
crank shaf  38MnVS5  drilling HSS drilld = N =330 min-1/ 500 bores  fatty alcohol 20 mm?/s  Microtol FA 20
14.5 mm Vf =528 mm/min
crank shaf  38MnVS5  counterbore HSS counterbore N =90 min-1/ 960 center  fatty alcohol 20 mm?/s Microtol FA 20
90° Vf=52mm/min
crank shaf 38MnVS5  thread thread tap N =90 min-1/ 500 threads ~ fatty alcohol 20mm?/s  Microtol FA 20
forming MI16 x1,5 Vf =135 mm/min
cylinderhe AISi7Mg sawing band saw >2000parts fattyalcohol  10-20 mm?/s Microtol FA12 / FA 20
with one tape
cylinderhe AlSi7Mg milling milling machine approx. 6000 fatty alcohol ~ 10-30 mm?/s Microtol FA12 / FA 20
universal  CK 45 power HSS drilld = N=200min-1/  100-150 bores synteticester 20-30 mm?/s Microtol EC 32
joint yoke drilling 140 mm Vf =40 mm/min
drive shaft 20MoCr4 roIIifr_:lg DIN  cold forming racks 40-50-thousand synteticester 20-35mm?/s Microtol EC 32
pro
cylinder he  AISi10 Mg milling form milling - aisles  N=4000min-1/ approx.105000 syntetic ester 30 mm?/s Microtol EC 32
Vf=1200 mm/min
cylinder he AISi10 Mg milling side milling cutter approx. 3.500  syntetic ester 50 mm?/s_Microtol EC 46
cylinder he AlISi10 Mg sawing side milling cutter approx. 4.500  syntetic ester 50 mm?/s_Microtol EC 46
conrod thread thread tap N =190 min-1/ 1500 threads ~ syntetic ester 10 mm?/s Microtol EC 12
forming M6 x15 Vf =285 mm/min
camshaft AlSi9 Cu3 deep drilling deep drill 5000 bores  syntetic ester 40-50 mm?/s Microtol EC 32 / EC 46

Oemeta Polska Sp. z 0.0., www.oemeta.com, biuro@oemeta.com, tel. +48605151598
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WARRIOR EDGE TO WIELOPROCESOWY SYSTEM SPAWANIA,
UMOZLIWIAJACY LATWE WYKONYWANIE WYSOKIEJ JAKOSCI SPOIN

WARRIOR EDGE CX SYSTEM




A /

Warrior Edge to nasz najbardziej zaawansowany system spawania lukiem pulsacyjnym, stworzony z mysla o uzyskaniu
wysokiej produktywnosci. Usprawniony interfejs, fatwe do ustawienia parametry spawania i mozliwosc potaczenia
z technologia WeldCloud™ gwarantujg efektywna prace — niezaleznie od poziomu umigjetnosci operatora.

aw  PULSE - WYSOKA WYDAJNOSC SPAWANIA METODA MAG

Przenie$ swoje spawanie na wyzszy poziom dzieki zaawansowanym funkcjom spawania pulsacyjnego w
urzadzeniu Warrior Edge

® Unikatowa funkcjonalnosé w jednym pakiecie

® 7rownowazony transfer metalu, 1 kropla na impuls

® Mniej odpryskow, znaczaca redukcja prac po spawaniu

® Stabilny transfer z szybka | precyzyjna kontrolg dlugosci uku
» Perfekcyjne zajarzanie i brak krateru na koncu spoiny

= Wyjatkowa jakosc we wszystkich pozyciach spawania

aw / DOSTEPNOSC DO PROCESOW SPAWALNICZYCH
KLASY PREMIUM

® tatwe do ustawienia parametry spawania zapewniajg doskonale wyniki spawania

= Wewnetrzny wyswietlacz cyfrowy do szybkiego wyboru materialu i intuicyjnej konfiguracji zaawansowanych parametrow

= Zoptymalizowany przeplyw gazu TrueFlow, redukuje iloS¢ wad oraz zwigksza oszezednoscl, zapobiegajac niepotrzebnemu
wysokiemu zuzZyciu gazu

= Pamiec indywidualna zapewnia powtarzalnosc dla roznych operatorow z dostepnoscia z panelu lub uchwytu spawalniczego

® System logowania za pomoca karty inteligentnej 1D zaprojektowany w celu fatwego blokowania maszyny w celu
przestrzegania procedur spawalniczych

® Proces SPEED dla zwiekszenia predkosci spawania przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej kontroll uku

® Wytrzymaly podajnik drutu RobustFeed Edge o stopniu ochrony IP54 z precyzyjnym systemem podawania drutu PRECIDRIVE

® Ergonomiczny uchwyt Exeor z wydajnym systemem chiodzenia i zdalnymi fur i sterowania

DANE TECHNICZNE !
Parametry zasilania 380V - 400V =10%, 50/60 Hz 2 <3 t
Cykl pracy 400A / 34V @ 100% B
Cykl pracy 500A / 39V @ | p
Spawanie metodami MAG, MMA oraz iobienie

- A ‘q‘

- Dowiedz sie wi¢c¥j Enﬁf?km}qc_ si¢ z ESAB Polska, ww -

WARRIOR EDGE CX SYST
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Nowy dysk
Scotch-Brite™
od3M

Firma 3M wyznacza nowy standard uszlachetniania powierzchni, wprowadzajgc
na rynek nowoczesne dyski Scotch-Brite™. Ulepszone, uniwersalne dyski
wykorzystujg technologie 3M precyzyjnie ksztattowanych ziaren zintegrowanych
Z wtokning, zapewniajgc nowy poziom wydajnosci i trwatosci gamy produktow

sciernych Scotch-Brite™,

Pakiet nowoczesnych
rozwmzan

Gtéwne cechy nowych dyskow Scotch-
-Brite™ to fatwos¢ w uzyciu, zapew-
niajaca spojne rezultaty wykanczania
powierzchni. Dobre dopasowanie dys-
kow, ktore nie powoduje ztobienia, pod-
cinania ani uszkodzenia obrabianej
powierzchni. W ofercie znajduja sie row-
niez dyski Fine i Extra Coarse, co za-
pewnia szersza game rozwiazanilepsze
dostosowanie materiatu sciernego do
wszelkich zadan. Dyski posiadajg pierw-
Szy w swoim rodzaju otwor mocujacy 7/8
oraz rzepy typu ,haczyk i petelka” Ro-
loc™ TR. Dyski sa dostepne w jasniej-
szych, zywszych kolorach, aby utatwi¢
identyfikacje. W ofercie rozszerzono row-
niez gradacje i rozmiary, aby zapewnic
dopasowanie do zastosowaniai podtoza.

Precyzja, spojnos¢
ijakoscw anczaniu
powierzchni

Firma 3M po raz pierwszy potaczyta
technologie precyzyjnie ksztalttowane-
go ziarna 3M z technologia wtoknino-
wa do uszlachetniania powierzchni, aby
szybko i efektywnie czyscic¢ i wykanczac
powierzchnie bez zmiany geometrii lub
wymiaru materiatu bazowego. Potacze-
nie dwoch flagowych technologii 3M -
wiokniny i ceramicznego precyzyjnie
ksztattowanego ziarna 3M pozwala na
szybsze uzyskanie idealnego wykon-
czenia. Produkty z linii Scotch-Brite™
zapewniajg oczekiwang powtarzalnosc
wynikow, a takze zwiekszong predkosc
szlifowania i dtuzsza zywotnos¢ mate-
riatu sciernego oraz zapewniaja szybszy,
bardziej efektywny proces i najwyzsza

rozww}zaﬁia A K
do uszlachetmama

l{ﬁ)wmrzc

jakos¢ wykonczenia. Uniwersalny dysk
0 gradacji Extra Coarse moze zastgpic
dyski fibrowe i lamelkowe (o gradacji po-
wyzejP150), co zredukuije etapy procesu.

Wielozadaniowe
zastosowanie

Te wysokiej jakosci wielofunkcyjne
krazki zostaty zaprojektowane w celu
usprawnienia procesow uszlachetnia-
nia powierzchni, w tym czyszczenia,
ujednolicania, gratowania i wykancza-
nia. Typowe podtoza obejmujg alumi-
nium, metale miekkie, stal weglowa oraz
stal nierdzewng. Zastosowania pro-
duktu obejmuja procesy od usuwania

powtok i sladow korozji po wygladza-
nie powierzchni, a takze obrobke po
odlewaniu. Typowe zastosowania to
usuwanie powtoki, usuwanie korozji,
wygtadzanie powlekanych zarysowan
sciernych, wygtadzanie sladéw po fre-
zowaniu, obrébka po odlewaniu, usu-
wanie gratu i usuwanie mikrogratu.
W ofercie dyskéw Scotch-Brite™ znaj-
dziemy dysk do precyzyjnego wykancza-
nia powierzchni Scotch-Brite™ Roloc™.
W tym rozwigzaniu dopasowujacy sie
widkninowy dysk z mocowaniem Ro-
loc™ umozliwia agresywne szlifowanie,
adodatkowym atutem jest wygodny, sku-
teczny system mocowania.



NOWOSC

DYSKI DO PRECYZYJNEGO WYKANCZANIA
POWIERZCHNISCOTCH-BRITE"

PIERWSZY W SWOIM
RODZAJU.

Ten nowy produkt z linii Scotch-Brite™ zapewnia oczekiwang
powtarzalnosé wynikdw, a takie zwiekszong predkosé
szlifowania i dtuzsza Zywotnosé materiatu Sciernego.
Zapewni szybszy, bardzie] efektywny proces | najwyisza
jakosé wykonczenia.

Uniwersalny dysk o gradacji Extra Coarse moze zastapic
dyski fibrowe i lamelkowe (o gradacji powyiej P150),
aby zredukowad etapy procesu. Wykancza] powierzchnie
i uzyskuj pozadane wykonczenia w krotszym czasie, przy
mniejsze| liczbie poprawek i bez 2tobienia, podeinania lub
uszkadzania materiatu bazowego. Produkt odpowiedni
do obrabki z niewielkimi dociskami, do aluminium i metali T
migekkich, stali weglowej, stali nierdzewne] i innych. | POLACZONE ZALETY
DWOCH TECHNOLOGII 3M

p Zawiera precyzyjnie ksztatto-
wane ziarno 3M zapewniajace Fo raz piera
szybkie szlifowanie i dtugg
Zywotnosé

} Zwigkszony zakres gradacji
obejmuje wiele zastosowan

Szukaj ikony precyzyjnie ksztattowanego

} Kompromis miedzy dopasowa-
niem, elastycznoscia i trwatoscia

p Jasne, zywe kolory utatwiaja
identyfikacje

Rozszerzona gradacja i wiele rozmiardw, aby zapewni¢ dopasowanie do zastosowania | podtoza

MEDIUM

1355555555555 55555 %

CZENIE

Akcesoria

Zastosuj nowe rozwigzania, aby uzyskac
lepsze wyniki.
3M.pl/scierneScotchBrite

Gwarancin | egraniczens drodid ostrotmedel: Firma 3M gwarantups, de kaddy produkt firmy
IM jest zgodny z odnodng specyfikaciy w momencie wysylki produktu przez 38, M NIE
UDZIELA ZADNYCH INNYCH GWARANCIL, WYRAZNYCH AN DOROZUMIANYCH, W
TYM ZADNYCH DOROZUMIANYCH GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ AMI
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGD CELL. Obawigzkiam ubylkawndca jegt ustalenia, cry
dany produkt 3M nadape sip do okredlonsgs colu oraz exy makng go ulyd w spasdb, w jaki
udythkownik zamierza to zrobid. Jedeli w okresie gwaranci produlkt okate sig byd wadliery,
wykgeznym drodkiem zarsdezym prryshugulgeym klantow! | wylgeonym obowigziiem

m spoczywajgcym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie, wedbug uznania firmy 3M, wymiana
pradukiu lub zerot cany sakupw Ogranicoenie odpowisdzialnotcis £ wyjgtkiem proypadide
okradlonych prawnie, fiema 3M nie jest odpowiedzialng za jakiekolwink straty lub zniszczenia

Dzial Materiatdw ECiE”I}I'I:h wynikbe z wykorzystywania produktdw IM, niezaleinie coy =3 to szhody podrednie,

aM Poland bazpotiadnin, prrypodkows cEy l.;"l':ri_l'l(". migzalatnie ad o prawnych, whcen g

. . w 10 gwarancjg, umowy, nisdopatrzenia, czy cdpowiedzialnosci.
Aleja Katowicka 117

05-830 Madarzyn

Telefon: +48 22 739 60 00 Prosimy poddad recykBngowi. Wydrukowano w Unii Europejskiej. © 384 2022,
www, 3m.pl Wazalkia prawn 2asirzetons,

34, Rodoc | Soatch-Brite £ znakami towarowymi firmy 384,
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Rozwigzania
w zakresie
iiczystego

szlifowania
3M Xtract™

Doskonate odprowadzanie pytu i najwyzsza
wydajnosc bez kompromisow. 3M przedstawia
najnowoczesniejsze rozwigzania w zakresie

Solutions pomagajg usprawnic procesy
szlifowania w praktycznie kazdej branzy
dzieki zwiekszonej szybkosci szlifowa-

czystego szlifowania, zapewniajgce
odprowadzenie do 99% pytow.

3M Xtract™ zostata zaprojektowa-

na z wykorzystaniem legendarnej
technologii precyzyjnie ksztattowa-
nego ziarna 3M, zapewniajacej wio-
daca w branzy szybkos¢ szlifowania
i przedtuzong zywotnos¢ materiatu
sciernego. Ceramiczne, precyzyjnie
ksztattowane ziarno 3M™ nieustan-
nie peka, tworzac nowe, ostre krawe-
dzie tngce, zapewniajac dwukrotnie
dtuzsza zywotnosc¢ i szybkosc ciecia
w porownaniu z dyskami sciernymi wio-
dacych konkurentéw. Paleta dyskéw
3M Xtract™ zapewnia praktycznie bez-
pytowe rozwigzania w zakresie szlifo-
wania. Wykorzystujac technologie 3M
Xtract™, uzyskujemy czystsze i bez-
pieczniejsze srodowisko pracy, mniej-
sze narazenie na pyt i drobne czastki,
lepsze wyniki poprzez zmniejszenie
ilosci pytu na obrabianym podtozu
oraz zwiekszona wydajnosé, poprzez

Nowa linia materiatéw sSciernych

skrocenie czasu na sprzatanie miej-
sca pracy.

Wszechstronne
zastosowanie 3M
Xtract™

Dyski 3M Xtract™ mogg by¢ wykorzy-
stywane do obrobki metalu, szlifowania
kompozytdw i obrobkidrewna, az po za-
stosowania w przemysle morskimilotni-
czym. Rozwigzania w zakresie czystego
szlifowania 3M Xtract™ Clean Sanding
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nia i przedtuzonej zywotnosci materiatu
Sciernego. Dyski 3M Xtract™ sprawdza-
ja sie dobrze na roznych podtozach i sa
dostepne w roznych gradacjach. Grub-
sze gradacje sa idealne do twardszych
powierzchni, wypetniaczy wyrownuja-
cych i szpachléwek wymagajacych po-
wiok. A do koncowych wykonczen lub
bardziej miekkich podtozy, takich jak
drewno i farba, sprawdzajg sie dosko-
nale drobniejsze gradacje, ktére nadajg
sie rowniez do innych mniej agresyw-
nych zastosowan.
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Czystosc,
bezpieczenstwo
iwydajnosc

Zastosowane rozwigzania usprawniajg
proces szlifowaniaiczynig go bezpiecz-
niejszym. Wysokowydajny system czy-
stego szlifowania serii 3M Xtract™ jest
ergonomicznie zaprojektowany do ta-
twej obstugi i optymalnego odprowa-
dzania pytu. Dyski zapewniajg czystsze
srodowisko pracy w poréwnaniu z trady-
cyjnymi dyskami z otworami do odpro-
wadzania pytu. W przypadku dyskow
na podtozu siatkowym struktura nosni-
ka o otwartym splocie sprawia, ze kazda
czasteczka pytu znajduje sie w poblizu
otworu odprowadzajacego pyt. Pod-
czas szlifowania wszelki wytworzony
pyt fatwo przemieszcza sie przez po-
wierzchnie dysku na podiozu siatkowym
do zamontowanej podktadki do dyskow,
stale wychodzac przez wylot odsysa-
cza. Niezaleznie od tego, czy zdecy-
dujemy sie uzy¢ worka filtrujacego, czy
urzadzenia do odprowadzania pytu, be-
dziemy mie¢ mniej pracy zwigzanej ze
sprzataniem po wykonaniu zadania. Do-
datkowo podktadka typu haczyk-petelka
,HOOKit” zapewnia szybka i fatwg wy-
miane dyskow.

Paleta produktow 3M
Xtract™

WSsrod dyskow 3M Xtract™ znajdziemy
dyski na podtozu siatkowym, na podfo-
zu foliowym i dyski papierowe.

Dysk scierny na podfozu siatkowym
3M Xtract™ Cubitron™ Il 710W posia-
da unikalny wzor Scierny, ktéry umozli-
wia praktycznie bezpytowe szlifowanie
dzieki unikalnej technologii precyzyjnie
ksztattowanego ziarna 3M™. Pozwala
na wykonczenie wiekszej liczby czesci
zapomocag jednego dysku przy genero-
waniu mniejszejilosci pytu, zwiekszajac
produktywnos$¢ bez narazania zdrowia
pracownikow. Dyski 710W dostepne sg
teraz takze w rozmiarze 225 mm do szli-
fierek do gladzi.

Kolejny produkt to dysk na folio-
wym podtozu 3M Xtract™ Cubitron™
Il 775L. Dysk jest wyposazony w opa-
tentowany przez 3M™ wzor z wieloma
otworami, zapewniajacy lepsze odpro-
wadzanie pytu w zastosowaniach wy-
kanczajacych. Te czesé serii 3M Xtract™
zaprojektowano z mysla o optymal-
nym usuwaniu pytu. Innowacyjny wzér
z wieloma otworami odprowadza pyt
lepiej niz produkty z 5 lub 6 otworam,
zwiekszajgc mozliwosci ciecia i rady-
kalnie wydtuzajac zywotnosé tarczy.
Konstrukcja nie musi byé spasowana

Wysokowydajny system
czystego szlifowania
serii 3M Xtract™
jest ergonomicznie
zaprojektowany do fatwej
obstugi i optymalnego
odprowadzania pytu.
Dyski zapewniajg
czystsze srodowisko
pracy w porownaniu
z tradycyjnymi
dyskami z otworami do
odprowadzania pytu

7)

z otworami podkiadki dysku, dzieki cze-
mu zmienianie dyskow jest szybkie, ta-
twe i wygodne. Technologia precyzyjnie
ksztaltowanego ceramicznego ziarna
3M jest rewolucyjnym osiggnieciem
w dziedzinie materiatow sciernych. Troj-
katny ceramiczny minerat jest przezna-
czony do przecinania podfoza, a nie do
ztobienia lub ,,orania” jak konwencjonal-
ne materiaty scierne, dzieki czemu dysk
tnie nawet 2 razy szybciej i jest nawet 6
razy trwalszy niz konwencjonalne ma-
teriaty scierne. Nosnik z folii zapewnia
wyjatkowa odpornosé narozdarcia, ela-
stycznos$c¢ oraz spojne, jednolite wykon-
czenie na réznych podtozach.

Podtoze papierowe zapewnia do-
skonaly stosunek wydajnosci do ceny.
Dysk papierowy 3M Xtract™ 236U na-
daje sie do wygtadzania i wykanczania
aluminium oraz stali weglowej, a tak-
ze do zastosowan w obrobce drewna
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do usuwania ciezkiego i sredniego ma-
teriatu oraz wykanczania twardego
i miekkiego drewna, a takze kompozy-
tow. Tarcze szlifierskie sprawdzajg sie
rowniez dobrze na podktadach, far-
bach, uszczelniaczach, warstwach na-
wierzchniowych, wioknie szklanym
i tworzywach sztucznych. Mocne podto-
ze papierowe o gramaturze C na dysku
papierowym 3M Xtract 236U wspie-
ra agresywne szlifowanie i minimalizu-
je zuzycie krawedzi. Otwarta powtoka
oznacza, ze miedzy ziarnami materiatu
sciernego znajduije sie wolna przestrzen,
dzieki czemu pyt wydostaje sie przez te
przestrzenie zamiast obcigzac¢ krawedz
tnaca ziaren. Odporna na zaszlichca-
nie powtoka pozwala na kontynuowanie
szlifowania nawet podczas szlifowania
miekkiego drewna, farb i innych mate-
riatéw, ktére w przeciwnym razie mogly-
by zapchaé dysk i utrudni¢ szlifowanie.
Dyskinabazie papieru sciernego tng le-
piej i wystarczaja na dtuzej, gdy pyt nie
zaszlichca powierzchni ciecia materia-
fow sciernych. Redukcja pytu jest tatwiej-
sza niz kiedykolwiek dzieki dyskom 3M
Xtract, zaprojektowanym z mysla o opty-
malnym usuwaniu pytu.

Wsrdd rozwigzan 3M Xtract™ Clean
Sanding 3M oferuje cata game narze-
dzii akcesoriow do pracy z dyskami 3M
Xtract™. Wsrod nich znalazty sie pneu-
matyczna szlifierka mimosrodowa 3M
Xtract™, elektryczna szlifierka mimosro-
dowa 3M Xtract™, przenosna jednostka
do odsysu pytu 3M Xtract™ oraz worek
filtrujacy do czystego szlifowania 3M™
Clean Sanding.

» Materiaty firmy 3M
3M, Xtract, Cubitron, Hookit sg
znakami towarowymi firmy 3M.
Wszelkie prawa zastrzezone.
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Nowe rozwigazania
w obrobce komponentow

ortopedycznych
w branzy medycznej

\

Fot. 1. Ulepszone doprowadzenie chtodziwa zwieksza efektywnose toczenia za pomoca miniaturowych narzedzi PICCOCUT

Obrobka skrawaniem to nadal podstawowy
proces w produkcji komponentow medycznych.
Branza medyczna jest duzym konsumentem

narzedzi skrawajgcych.

branzy z punktu widzenia producen-

ta narzedzi? Obrdbka jakich kompo-
nentéw medycznych jest najwiekszym
wyzwaniem? Jakie narzedzia skrawa-
jace sa w niej najczesciej stosowane?
Dlaczego narzedzia do obrébki kompo-
nentéw ortopedycznych sg najbardziej
zaawansowane technicznie? | wreszcie
—jaki kierunek rozwoju przybiora narze-
dzia skrawajace dla tej branzy?

Branza medyczna specjalizuje
sie w produkcji sprzetu zwigzanego
z ochrong zdrowia. Sprzet ten zawiera
liczne czesci roznigce sie wymiarami,
materiatem, z ktorego zostaty wyprodu-
kowane, oraz ztozonoscig ksztattu. Do

J akie sg zatem specyficzne cechy tej

wyprodukowania tych czesci stosuje sie
rozne techniki, posrod ktorych kluczowg
role nadal petni obrébka skrawaniem.

Ogolne zasady obrobki czesci dla
branzy medycznej nie roznig sie od za-
sad przyjetych w obrobce podobnych
czesci wytwarzanych dla innych branz,
niemniej niektore komponenty wymaga-
ja bardziej ztozonych procesow. Proce-
sy te sg wyzwaniem, wigzg sie bowiem
z odpowiednim zaplanowaniem obrob-
kiidoborem specjalistycznych maszyn
i narzedzi. Producenci nieustannie kon-
kurujg miedzy sobg, projektujgc unikal-
ne narzedzia zapewniajgce wydajnosc
oraz zyskowne rozwigzania do produk-
cji czesci medycznych.

Member IMC Group

Komponenty z dziedziny chirurgii or-
topedycznej oraz stomatologicznej sg
klasycznym przyktadem czesci, ktorych
obrobka jest wyjatkowo skomplikowana.
Typowe materiaty, z ktorych wykonywa-
ne sg implanty - tj. stopy tytanu, stopy
kobaltu z chromem (CoCr), stale nie-
rdzewne — s trudnoobrabialne.

Wiele implantow ma ksztatty wyma-
gajgce obrobki w kilku osiach. Ponad-
to implanty i ich czesci sktadowe sg
zazwyczaj matych rozmiarow i charak-
teryzuja sie bardzo niewielkimi toleran-
cjami wykonania oraz wysrubowang
jakoscia powierzchni. Najlepszym wy-
borem do produkcji implantow sa no-
woczesne mate i srednie maszyny
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wielozadaniowe, automaty tokarskie
typu szwajcarskiego i tokarki z nape-
dzanymi oprawkami.

Do zmaksymalizowania wydajnosci
potrzebne sa réwniez odpowiednie na-
rzedzia skrawajgce. Aby zagwarantowac
odpowiednie rozwigzania, w trakcie pro-
cesu projektowania narzedzi do obrobki
implantow producenci musza uwzgled-
ni¢ wtasciwosci tych komponentow.

Cechy charakterystyczne dla tej gru-
py narzedzi to przede wszystkim moz-
liwos¢ obrébki matych i miniaturowych
czesci w niewielkiej przestrzeni robo-
czej. Jest to zazwyczaj obrobka mate-
riatow z grup ISO S oraz ISO M. Przy
czym wymagana jest bardzo wysoka
doktadnos¢ wykonania oraz jakosé po-
wierzchni. W przypadku obrobki narze-
dziami o matych srednich konieczne jest
stosowanie znacznych predkosci obro-
towych wrzeciona. Narzedzia te musza
by¢ odpowiednio balansowane oraz
mie¢ okreslony margines wytrzyma-
tosci, aby efektywnie dziata¢ z duzymi
predkosciami obrotowymi. Najnowsze
produkty ISCAR przyczyniaja sie do po-
znania wptywu tych czynnikow.

Odpowiednie doprowadzenie chtodzi-
wamakluczowe znaczenie dla osiggnie-
cia efektywnosci w obrébce materiatow
Z grup ISO S oraz ISO M. Linia minia-
turowych narzedzi PICCOCUT zostata
zaprojektowana specjalnie do obréb-
ki czesci miniaturowych (fot. 1). Ta za-
awansowanalinia produktowa z czasem
zostata udoskonalona przez dodanie ka-
natéw chtodzacych poprowadzonych
przez narzedzie, z wyprowadzeniem
bezposrednio do strefy skrawania, oraz
oprawek z prostym w uzyciu mechani-
Zmem mocowania. Zapewnia on wyso-
ka sztywnosc i site mocowania z mysla
ozwiekszonych parametrach skrawania.

Firma ISCAR oferuje réwniez narze-
dzia tokarskie z ptytkami w standardzie
ISO oraz nowymi oprawkami. Sg one
przeznaczone do obrébki matych cze-
sci w automatach typu szwajcarskiego
oraz tokarkach CNC (fot. 2). Oprawki
sgwyposazone w mechanizm SAFE-T-
-LOCK, ktory zapewnia precyzje i ekstre-
malng sztywnosé mocowania ptytki oraz
chtodzenie pod wysokim cisnieniem
(JHP). Pozwala to na prace w ciezkich
warunkach, zapewniajac lepsza produk-
tywnos¢ i wieksza trwatosé.

Spegcjalisci z firmy ISCAR doskonale
wiedza, ze podczas operacji przecina-
nia mata szeroko$c ciecia silnie wptywa
na obnizenie kosztow obrobki. Nowa li-
nia kompaktowych narzedzi z ptytkami
typu SELF-GRIP, w zakresie szeroko-
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Fot. 2. Wytrzymata konstrukcja oraz doprowadzenie chtodziwa pod wysokim cisnieniem

charakteryzuja tokarskie oprawki SAFE-T-LOCK

Fot. 3. Skladane wiertto SUMOCHAM z wymienng weglikowa gtowka
—teraz dostepne od $rednicy @ 4.5 mm

sci 0,6+1,2 mm, umozliwia przecinanie
watkow o srednicy do @ 16 mm z matg
szerokoscig ciecia, co przektada sie na
mniejszailo$¢ odpadu materiatu. Narze-
dzia nadaja sie do waskich, zewnetrz-
nych rowkow. Sa one przeznaczone
do pracy w automatach typu szwajcar-
skiego.

Natomiast do wiercenia komponen-
toéw ortopedycznych czesto stosuije sie
wiertta weglikowe o matych srednicach.
Wiertla skladane z wymienng wegliko-
wa gtéwka przynosza wiele oszczedno-
$ci, niemniej miniaturyzacja wierconych
srednic czyni koncepcje narzedzia skia-
danego trudng do zastosowania. Takze
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zaprojektowanie narzedzi z wymiennymi
gtéwkami dla tak matych $rednic nie jest
tatwe. W poprzednich latach dolny limit
srednic dla linii narzedzi z wymiennymi
gtébwkamiISCAR SUMOCHAM wynosit
@ 6 mm. W ostatnim czasie inzynierom
ISCAR udato sie zredukowac te srednice
do @ 4,5 mm (fot. 3). Jest to duzy krok
naprzéd w dziedzinie oszczednych na-

rzedzi z wymiennymi gtowkami dla bran-
zy medyczne;.

W ujeciu teoretycznym frezy kulowe
zapewniajg punktowy kontakt narze-
dzia z zakrzywionymi powierzchniami.
Sato podstawowe narzedzia do obrobki
wykonczeniowej z wysoka jakoscig po-
wierzchni komponentow o skompliko-
wanych ksztattach. Uzyskanie wysokiej

Fot. 4. Zastosowanie matego frezu barytkowego znaczaco redukuje czas cyklu obrobki protezy kolana

Fot. 5. Kompaktowa oprawka MICRO90 napedzana chtodziwem to efektywne narzedzie
do zwiekszenia predkosci obrotowej miniaturowych narzedzi skrawajacych

jakosci powierzchni poprzez obrébke
frezami kulowymi wymaga wierszowa-
nia z bardzo matym krokiem (Ae), co
niestety przekiada sie na dtugi czas cy-
klu. Zastosowanie frezow barytkowych
jest skutecznym rozwigzaniem elimi-
nujagcym wspomniang niedogodnosg,
zwilaszcza podczas 5-osiowej obrobki
wymagajacych komponentdéw ortope-
dycznych.

Najnowsza ewolucja wieloosiowych
obrabiarek poszerzyta mozliwosci za-
stosowania frezow barytkowych. Firma
ISCAR dodata wysoko precyzyjne na-
rzedzia barytkowe do linii narzedzi we-
glikowych (SCEM), sktadanych frezow
profilowych oraz narzedzi Multi-Master,
uniwersalnej rodziny sktadanych na-
rzedzi z montowang gtéwka weglikowa.
Narzedzia te zaprojektowano przede
wszystkim do pétwykonczeniowej oraz
wykonczeniowej obrébki tytanu, egzo-
tycznych superstopéw oraz austeni-
tycznych stali nierdzewnych, ktore sg
spotykane w branzy medycznej (fot. 4).

Frezowanie, wiercenie, grawero-
wanie, fazowanie i inne operacje wy-
konywane za pomoca bardzo matych
narzedzi wymagajg duzych predkosci
obrotowych. Predkosci te wzrastajag
znacznie podczas wykorzystania stra-
tegii HSM (Aigh speed machining). Wie-
le maszyn nie jest w stanie zapewnié
wymaganych predkosci obrotowych.
Nowe oprawki ISCAR MI-CRO 90, na-
pedzane chtodziwem podanym pod
wysokim cisnieniem (fot. 5), to zwycie-
skie rozwigzanie. Oprawki MICRO 90
umozliwiaja bowiem uzyskanie pred-
kosci obrotowych narzedzia w zakresie
35 000+53 000 obr/min, w czasie gdy
gtowne wrzeciono obrabiarki pozosta-
je niewtgczone.

Branza medyczna jest jedng z naj-
dynamiczniej rozwijajacych sie gatezi
nowoczesnej produkcji. Wykorzystuje
nowoczesne materiaty, takie jak kompo-
zyty, a takze nowe technologie w posta-
ci druku 3D. Wspotczesne rozwigzania
majg zastosowanie nie tylko do produk-
cji komponentéw ortopedycznych czy
dentystycznych, ale rowniez oprzyrza-
dowania medycznego, urzadzen, pod-
zespotdw itp. Zmieniajace sie trendy
wymagajg od branzy medycznej po-
szukiwania nowych rozwigzan. Z pomo-
ca przychodza im producenci narzedzi,
ktorzy sledza nowe wymagania rynku.
Jako wynik podazania za cigglymi zmia-
nami, producenci narzedzi bedg w sta-
nie dostarczy¢ najlepsze rozwigzania
do kompleksowej obrobki komponen-
téw medycznych.



Kompaktowe szlifierki
katowe @ 125 mm.
Pytoodporna, wydajna,
niewymagajaca wiekszej
konserwacji, trwata

i kompaktowa szlifierka
katowa z bezszczotkowym
silnikiem FEIN PowerDrive -
do wydajnej pracy zwiazanej !
ze szlifowaniem, »
cieciem i usuwaniem
zadziorow w trudnym
srodowisku pracy.

SZLIFIERKA
CG 15-125 BL

SZCZEGOLY

« Maksymalna trwatos$¢ dzieki bezszczotkowemu silnikowi Optymalne chtodzenie
FEIN PowerDrive z catkowicie zamknieta obudows silnika i monitorowanie temperatury.
i zabudowanym oddzielnie uktadem elektronicznym silnika. ¢ Tylko 2,2 kg masy przy mocy

» Optymalna ochrona silnika przez agresywnymi pytami
ceramicznymi i mineralnymi, a tym samym redukcja
czasow przestoju i kosztow konserwacji.

» Zaawansowana ochrona uzytkownika dzieki tagodnemu
rozruchowi, zabezpieczeniu przed ponownym
uruchomieniem, monitorowaniu blokowania,
elektronicznemu zabezpieczeniu przed przecigzeniem,

wstepnemu wyborowi predkosci obrotowej, monitorowaniu

odbicia szlifierki, uchwytowi antywibracyjnemu oraz
hamulcowi.

[ sPEcYFIKACJUA OGOLNA |

e Pobdr mocy 1500 W

* Moc uzytkowa 1050 W

» Predkos$¢ obrotowa biegu
jatowego 3800-9000 obr/min

* Tarcza szlifierska @ 125 mm

* Elast. talerz szlifierski @ 125 mm

+ Kotnierze M 14

* Kabel z wtyczka 4 m

» Ciezar wg EPTA 2,20 kg

FEIN.PL

wyjsciowej 1050 W zapewnia
znakomity stosunek masy do
wydajnosci.

» Zawarta w zakresie dostawy nakretka
szybkomocujaca do beznarzedziowe;j
wymiany $cierniw w kilka sekund.

» Praca bez zmeczenia dzieki waskiemu
uchwytowi, kompaktowej konstrukciji
oraz dobrze wywazonej i niskiej masie.

« Kabel przemystowy HO7, dtugos¢ 4 m.

* Hamulec

* tagodny rozruch

» Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem

+ Kontrola zablokowania

+ Elektroniczne zabezpieczenie
przed przecigzeniem

« Elektroniczna regulacja predkosci
obrotowej

« Kontrola odbijania
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Dziatalnosc Polskie]
Unii Metrologiczne]
Targi Control Stom
oraz seminarium
metrologiczne %} =

4. METROLOGICZNA
Seminarium metrologiczne
sNauka w biznesie - komercjalizacja
wynikow badan naukowych”

marca 2023 roku w ramach Tar-
2 9g0w Control Stom, ktore odbyty

sie w Kielcach podczas Prze-
mystowej Wiosny, Polska Unia Metro-
logiczna zorganizowata seminarium
metrologiczne pt. ,Nauka w biznesie
— komercjalizacja wynikow badan na-
ukowych”. Byta to juz druga edycja or-
ganizowanego przez PUM seminarium
w Kielcach. Tegoroczna edycja poswie-
cona byfa wspotpracy miedzy naukg
i biznesem.

Majac nawzgledzie promocje metrolo-
gii, seminarium oprécz charakteru stacjo-
narnego zostato rowniez transmitowane
online. Transmisja online pozwolita na
zwiekszenie dostepnosci i umozliwita
dzielenie sie wiedza z szerszym gronem
0s0b wspierajgcych rozwoj metrologii.

W seminarium wzieli udziat przedsta-
wiciele roznych srodowisk i dyscyplin
naukowych oraz przedstawiciele bizne-
su zainteresowani przedstawiong pro-
blematyka. Gtdwnym celem seminarium
metrologicznego byta wymiana pogla-
dowidoswiadczen, nawigzanie wspotpra-
cy oraz zbudowanie relacji miedzy nauka,
i biznesem w obszarze metrologii. Targi
Control Stom cieszyly sie duzym zaintere-
sowaniem zwiedzajacych, przedstawicie-
li biznesu oraz nauki, w tym prelegentow
z obszaru naukowo-biznesowego.

W tegorocznym seminarium metro-
logicznym wzieto udziat 28 prelegentow
z calej Polski, ktérych wystapienia doty-

czyty synergii naukiz przemystem poprzez
m.in. wzmocnienie potencjatu nauko-
wo-badawczego, rozwigzywanie proble-
mow metrologicznych wptywajgcych na
srodowisko przemystowe, transfer tech-
nologii w obszarze metrologii wspotrzed-
nosciowej, rozwoj technologii skanu 3D
iwspoiprace uczelniz biznesemwramach
dziatalnosci Centrum Innowagjii Transferu
Technologii uczelni wyzszych.

Kolejnym waznym aspektem poru-
szanym podczas seminarium byfa istota
zapotrzebowania rynku przemystowego
w nowoczesne technologie i systemy po-
miarowe wspierajace nauke, co zapewni
rozwoj regionalnych firm oraz wsparcie
uczelni wyzszych w sieci laboratoriow
badawczych.

W tegorocznym wydarzeniu nie mo-
glo zabraknac przedstawicieli Srodowisk
akademickich z Politechniki Lubelskiej,
ktorzy scisle wspotpracujg z Gtownym
Urzedem Miar. Seminarium otworzyt
i poprowadzit dyrektor Biura Polskiej
Unii Metrologicznej dr hab. inz. Jerzy
Jozwik, prof. uczelni, ktory omowit m.in.
cechy charakterystyczne powszechne-
g0 spisu metrologicznego, czyli spisu
kluczowej aparatury naukowej oraz na-
ukowo-badawczej.

Prezes Gtownego Urzedu Miar Jacek
Semaniak, bedacy przewodniczagcym
Prezydium Polskiej Unii Metrologicznej,
przywitat zgromadzonych goscii omowit
glowne dziatania zwigzane z rozbudowg
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Swietokrzyskiego Kampusu Laborato-
ryjnego Gtownego Urzedu Miar, ktory
bedzie miat istotny wptyw na rozwoj pol-
skiej metrologii. Profesor Jacek Sema-
niak wskazat:

- Podejmujemy liczne dziatania, aby
tworzyé pozytywny klimat wokot metrolo-
gii. Temutez miato stuzyc¢ utworzenie Pol-
skiej Unii Metrologicznej, uruchomienie
programu Ministra Edukaciji i Nauki pod
nazwg ,Polska Metrologia” oraz powsta-
nie Klastra Metrologicznego. Naszym
celem jest rozwijanie funkcjonalnosci,
ktore posiadamy w Gtownym Urzedzie
Miar i pofaczenie ich z funkcjonalnoscia-
mi, jakie posiadajg uczelnie. Dzieki temu
bedziemy tworzy¢ nowe obszary badaw-
cze—podkreslat prezes Jacek Semaniak.

Jedna z pierwszych prelekcji wygtosit
Pawet Chrapowicki z Centrum Innowac;ji
i Transferu Technologii Politechniki Lu-
belskiej, ktory przedstawit rozbudowa-
ny system potrojnej helisy polegajacy na
wspotpracy takich instytugciji, jak: klaster,
szkota, samorzad, biznes czy instytucje
badawcze. Przedstawit przedsiewzie-
cie projektowe trzech stowarzyszonych
uczelni (Politechniki Lubelskiej, Politech-
niki Biatostockieji Politechniki Rzeszow-
skiej) o nazwie Via Carpatia, ktére mana
celu wspotprace z uczelniami oraz sa-
morzadami w zakresie ksztalcenia, na-
uki, komercjalizacji, wspotpracy nauki
Z biznesem oraz realizacji stazy przemy-
stowych i prac badawczo-rozwojowych.

Andrzej Kurkiewicz z Gtownego Urze-
du Miar podczas swojego wystgpienia
przedstawit aktualne wyzwania w zakre-
sie metrologii, takie jak bezpieczenstwo
gospodarcze i techniczne, rozwoj go-
spodarki oraz nowoczesne spojrzenie
na tematyke pomiarow. Zaprezentowat
takze nowoczesng infrastrukture Swie-
tokrzyskiego Kampusu Laboratoryjnego
GUM-u - stanowiska pomiarowe do pro-
wadzenia prac badawczo-rozwojowych
w zakresie akustyki, czasu i czestotliwo-
sci, diugosci, masy i wielkosci pochod-
nych oraz termometrii.

O realizacji i ewolucji ,Trzeciej Mi-
sji” uczelni wyzszych, czyli Swiadczeniu
ustug badawczych oraz transferze wiedzy
itechnologii prowadzonych przez Podkar-
packa Sie¢ Laboratoriow Badawczych
i Wzorcujacych, méwit drinz. Roman Ta-
bisz. Aktualnie Podkarpacka Sie¢ Labora-
toriow Wzorcujacychliczy 102 laboratoria:
badawcze, wzorcowe, jak rowniez labora-
toria uczelni wyzszych oraz firm.

Prelegenci prezentowali dziatania
wzmachniajace potencjat naukowo-ba-
dawczy w zakresie metrologii, a takze
mowili o narzedziach monitorowania

waznosci wynikow laboratoryjnych oraz
przyktadach regionalnych projektow
w obszarze R&D. Nie zabrakto réwniez
prezentacji innowacyjnych rozwigzan,
takich jak: aerozol majacy postac leku
w terapii uzaleznienia od nikotyny, in-
teligentny system sterowania indywi-
dualna retencja wod deszczowych dla
systemow kanalizacyjnych oraz nawéz
organiczno-mineralny na bazie osadow
Sciekowych z dodatkiem mikroskfadni-
kow mineralnych.

Seminarium metrologiczne byto oka-
zja do spotkania Klastra Metrologicz-
nego, podczas ktorego mozliwe byto
podsumowanie jego dotychczasowych
dziatan oraz planowanie kolejnych. Ak-
tualnie do Klastra nalezy 38 podmiotow,
apodczas seminarium metrologicznego
do zacnego grona dotgczyta Politechni-
ka Koszalinska.

- Klaster ma charakter ponadregio-
nalny. Nie skupia tylko przedsiebiorcow
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z wojewodztwa swietokrzyskiego, ale
rowniez firmy i instytucje z catej Polski.
Harmonogram dziatan Klastra Metrolo-
gicznego dedykowany jest konkretnym
przedsiewzieciom czy inicjatywom, kto-
re sg omawiane w gronie klastrowiczow.
Dzisiajinaugurujemy dziatalnos¢ w 2023
roku w ramach Przemystowej Wiosny
i udziatu w seminarium Polskiej Unii Me-
trologicznej — podkreslat Piotr Ziotkow-
ski, dyrektor generalny Urzedu.
Podczas obrad szczegolny nacisk poto-
zono na komercjalizacje wynikow badan
naukowych. Starano sie odpowiedzie¢
na pytanie, czym tak naprawde jest ko-
mercjalizacja? Co Kryje sie za tym po-
jeciem, ktore coraz czesciej wystepuje
w przestrzeni publicznej? Wskazano, ze
w powszechnym rozumieniu komercja-
lizacja polega na udostepnieniu innym
podmiotom, zwtaszcza przedsiebior-
com, nowego rozwigzania, systemu czy
produktu w taki sposob, aby pozyskac
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korzysci finansowe na zasadach rynko-
wych. Unia Europejska od lat wskazuje
jako jeden ze swoich priorytetdw koniecz-
nos¢ pobudzenia transferu technologii
z panstwowych osrodkéw naukowych
do gospodarki. Zgodnie z zatozeniami
Unii mato wptyna¢ korzystnie na ozywie-
nie konkurencyjnosci i innowacyjnosci
panstw zrzeszonych we wspolnocie oraz
znacznie podnies¢ poziom aktywnosci
w zakresie prac badawczo-rozwojowych
realizowanych na potrzeby gospodarki.
Cel komercjalizacji jest wiec jasno okre-
slony: wyniki osiagniete dzieki wsparciu
finansowemu z budzetu powinny zosta¢
przekazane do wykorzystania z korzyscig
dlacatego spoteczenstwa. Obywatele po-
winni by¢ bezposrednimi lub posrednimi
beneficjentami nowych odkry¢ wypraco-
wanych dzieki wspotpracy podmiotow go-
spodarczych i naukowych.

Podczas seminarium rozwazano, jak
taki proces wygladaw praktyce. Jak dojs¢
do etapu ostatecznego, ktorym ma byé
korzysc dla ogotu spoteczenstwa? Za-
cznijmy od tego, ze rozwoéj gospodarczy
zalezy w duzej mierze od innowacyjno-
sci. O innowacyjnosci decydujg dwie
kategorie podmiotow: jednostki nauko-
wo-badawcze oraz przedsigbiorstwa
wdrazajace nowe rozwigzania w swojej
dziatalnosci biznesowej. Innowacje po-
wstajg jako efekt pracy badaczy prowa-
dzacych swoje precyzyjne obliczenia

.

i skomplikowane prace naukowe, czesto
w Scistej wspotpracy z podmiotami go-
spodarczymi. Taka wspotpraca pozwala
na dodatkowe uzyskanie efektu synergii.
Wyniki prac to bardzo czesto wazne od-
krycia dostarczajace nowej wiedzy, przez
co wpltywajg one na dalszy rozwoj nauki.
Ale same sukcesy osiggane w cieniu la-
boratoriow to za mato. Niezwykle istot-
ne jest, aby rezultaty badan naukowych
byty w maksymalnym stopniu wykorzy-
stane w praktyce gospodarczej, dzieki
skutecznemu transferowi wiedzy, tworzac
podstawe umozliwiajacg wprowadzanie
na rynek nowych produktéw oraz ustug.
| wiasnie tutaj nastepuje ten niezwykle
wazny proces nazywany komercjaliza-
cja. Komercjalizacja jest zatem tozsama
z transferem efektow prac badaczy do
przedsiebiorstw, ktore na ich podstawie
wprowadzajg innowacje na rynek i osia-
gaja dzieki temu korzysci finansowe.
Niezbednym do prawidtowego przebie-
gu procesu komercjalizaciji jest aktywna
wspotpraca naukowcow prowadzacych
badania naukowe, jak i przedsiebiorstw,
ktore moga wyniki tych prac badaw-
czych wykorzysta¢ we wtasnej dziatalno-
sci gospodarczej, osiggajac wten sposob
sukces rynkowy. A wiec dokona¢ wspo-
mnianego powyzej procesu ich komer-
cjalizacji, czy tez transferu wiedzy ze sfery
nauki do obszaru gospodarki. Dlatego
pracownicy naukowi nie moga ograniczac

sie jedynie do upowszechniania zdobytej
wiedzy poprzez dziatalnos¢ publikacyjna,
ale musza takze aktywnie partycypowac
w transferze tejze wiedzy do gospodar-
ki. Co oczywiscie nie moze mie¢ miej-
sca bez odpowiedniej postawy ze strony
podmiotow gospodarczych. Zharmoni-
zowanie podmiotéw naukowych i przed-
siebiorstw wymaga znajomosci specyfiki
procesu komercjalizacji wynikdéw badan
naukowych. | w tym dziataniu obydwie
strony powinny mie¢ zagwarantowane
wsparcie, na przyktad ze strony instytucji
otoczenia biznesu. Bez wiekszej aktyw-
nosci ze strony $rodowiska naukowego
nasza gospodarka nie osiggnie prioryte-
tow wskazanych przez UE, atym samym
nie bedzie sie dalejrozwijac. Analogicznie
— bez swiadomosci kadry zarzadzajacej
codoroliiznaczenia prac badawczo-roz-
wojowych oraz transferu wiedzy z nauki
do gospodarki nie bedzie mozliwe budo-
wanie przewagi konkurencyjnej podmio-
téw gospodarczych. Bliska wspotpraca
naukowcow i biznesu nie jest potrzebna,
onajest im wrecz niezbednal

Seminarium byto swietng okazjg do
spotkania sie przedstawicieli swiata na-
uki i biznesu oraz wymiany doswiadczen
i wiedzy w zakresie szeroko pojetej me-
trologii, przedstawieniainnowacijiw sferze
technologii metrologicznej oraz sposo-
béw ich wdrozenia w obszar przemystu
i biznesu.
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Targi Kielce -

PrzemysitowaWiosna

argi Control Stom podczas Przemysto-

wej Wiosny byly jednym z najwazniej-
szych wydarzen w Swiecie technologii
obrobki metali. Wydarzenie skierowane
byto do szerokiego grona przedstawicieli
réznych branz zwigzanych zmaszynami,
narzedziami, pomiarami, laserami czy
prototypowaniem. Tegoroczna Przemy-
stowa Wiosna byta dobra okazjg do wielu
rozmow biznesowych, zaprezentowania
nowoczesnych maszyn CNC, obrabia-
rek czy urzagdzen do obrobki blach. Pod-
czas Targow mozna byto wzig¢ udziat
w pokazach ciecia metali, prezentacji
laserow, robotow przemystowych oraz
drukarek 3D.

Trwajgce cztery dni wydarzenie (28—
31.03.2023) zgromadzito niemal 600
wystawcdw z 20 krajow oraz wielu zwie-
dzajacych z catej Polski. Wystawy byty
zwigzane z obrobka metali maszynami
do obrobki skrawaniem STOM-TOOL,
obrobka blach i ciecia STOM-BLECH &
CUTTING technologia laserowg STOM-
-LASER, antykorozyjng EXPO-SUR-
FACE, pomiarowg CONTROL-STOM,
spawalniczg SPAWALNICTWO, facze-
niakomponentéw STOM-FIX, skanowa-
niem 3D oraz z zrobotyzowanymi liniami
produkcyjnymi.

Jak co roku Targi Kielce po raz ko-
lejny byly wydarzeniem integrujacym
sympatykow nowinek technologicznych
oraz przedsiebiorcow zdobywajacych
naprawde szeroki wachlarz nowych
kontaktow. W pokazach przedstawiono
ponad 100 drukarek w cyklu pracy, a na
wystawie poswieconej szybkiemu pro-
totypowaniu mozna byto zobaczy¢ m.in.
druk z betonu.

Drugi dzien Przemystowej Wiosny
uptynat pod znakiem nagrod dla najno-
woczesniejszych produktow i rozwia-
zanw ramach przemystowych wydarzen
targowych—-STOM-TOOL, STOM-BLE-
CHSCUTTING, STOM LASER, STOM-
-ROBOTICS, SPAWALNICTWO oraz
CONTROL-STOM. O przyznaniu na-
grod decydowaty komisje konkursowe.
W skiad jury weszli czotowi specjalisci
branzowi. W czasie uroczystosci wre-
czono takze wyréznienia i nagrody Top
DESIGN za oryginalnyinowoczesny styl
prezentacji targowej.

Podczas drugiego i trzeciego dnia
Targow byta mozliwos¢ wziecia udziatu

W trakcie trwania Przemystowej Wiosny 2023
firma Eagle Laser zaprezentowata wycinarke
laserowg iNspire 0 mocy 30 kW

w warsztatach z modelowania w progra-
mie Fusion 360, organizowanych przez
Arkance System Poland Sp. zo.0. Warsz-
taty skupiaty sie na nauczeniu uczestni-
kow podstawowych i zaawansowanych
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technik modelowania elementow me-
chanicznych, ktére sa wytwarzane przez
obrobke skrawaniem lub wykrawaniem
laserowym (elementy blaszane).

Podczas warsztatow uczestnicy
poznali rézne metody modelowania
w programie Fusion 360, takie jak mode-
lowanie parametryczne i bezposrednie,
atakze dowiedzieli sie, jak przygotowac
dokumentacje 2D oraz model 3D dla
przysztych procesow CAM.

Zostaty rowniez przedstawione wy-
brane moduly programu, takie jak ana-
liza MES oraz przydatne rozszerzenia,
ktore pomogly uczestnikom zoptymali-
zowac proces projektowania i produkg;ji.

Trzeci dzien Przemystowej Wiosny
byt rowniez poswiecony tematom zwia-
zanym z nowoczesnhymi technologiami
przemystu, robotyzacja oraz automaty-
zacja produkgji.

Czwarty i jednoczesnie ostatni dzien
Przemystowej Wiosny byt dedykowa-
ny uczniom szkét, studentom i absol-
wentom uczelni technicznych, czyli
przysztym pracownikom firm uczestni-
czgcych w targach STOM.

JUBILEUSZE

JUBILEE

Przedstawiciele firm reprezentujgcych Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej
CONTROL-STOM 2023
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¥
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Klaster Metrologiczny

rozwoj i promocje metrologii jest

Klaster Metrologiczny, ktory zostat
utworzony w 2022 roku w Kielcach. Ini-
cjatorami powotania Klastra jest Gtowny
Urzad Miar i Politechnika Swigtokrzyska,
afunkcje koordynatora petnig Targi Kiel-
ce. Klaster Metrologiczny stanowi plat-
forme wspotpracy miedzy podmiotami
gospodarczymi a Gtownym Urzedem
Miar oraz instytucjami naukowymi. Jest
porozumieniem sieciujgcym ze soba
osrodki naukowo-badawcze, akademic-
kie, instytucje panstwowe oraz przedsta-
wicieli biznesu i przemystu.

Klaster powstat z inicjatywy Gtowne-
go Urzedu Miar, ktéry realizuje w Kiel-
cach wyjatkowg na skale europejska
inwestycje — Swietokrzyski Kampus
Laboratoryjny. W stolicy regionu swie-
tokrzyskiego powstang najnowocze-
sniejsze laboratoria metrologiczne
swiadczace zaawansowane ustugi po-
miarowe dla polskich uczelni i prze-
mystu. Kluczowym celem powstania
Kampusu jest uzupetnienie obecne-
go potencjatu laboratoryjnego GUM,
ktorego efektem bedzie stworzenie
warunkow do wspotpracy pomiedzy pro-
fesjonalng i innowacyjng metrologia la-
boratoryjng GUM a gospodarkg. Nowe
laboratoria metrologiczne usprawnia
procesy badawczo-rozwojowe w za-
kresie ustalania jednolitosci miar, przy
uwzglednieniu wymaganej doktadno-
sci pomiarow wielkosci fizycznych.
Realizowany projekt umozliwi rowniez
dokonanie jakosciowej zmiany w funk-
cjonowaniu jednostek badawczych na
rzecz dynamicznej interakcji z prze-
mystem i nauka. Dziatalnos¢ kampu-
su laboratoryjnego oraz jego interakcja
z nauka i gospodarka doprowadzi do
aktywnej wspotpracy instytucji nauko-
wych, zwigzanej z wymiang mysli tech-
nologicznej w zakresie innowacyjnych
metod pomiaru i rozwoju hajnowszych
technologii. Klaster Metrologiczny, sku-
piony wokot Swietokrzyskiego Kampu-
su Laboratoryjnego, jest ukierunkowany
na udostepnianie rozwigzan z sektora
metrologii polskiemu biznesowi oraz
opiniowanie planow rozwoju polskiej
metrologii w kierunkach umozliwiajg-
cych wsparcie rodzimego przemystu.
Skupia sie na potrzebach przedsiebior-
cow, stuzy transferowi wiedzy i tech-
nologii pomigedzy poszczegolnymi
podmiotami, a w przysztosci bedzie

Jednym Z podmiotow wspierajgcych

Grzegorz Baranowski
Prezes Zarzadu w AG Technik Sp. z 0.0.

N L

Dariusz Kozak
wiasciciel firmy P.H.M. Polcomm

Arkadiusz Tofil
Prezes Zarzadu Aza-Tech Sp. z 0.0.

dostarczat najnowoczes$niejsze rozwia-
zania metrologiczne polskim przedsie-
biorcom.

- Gtéwny Urzad Miar, jako centralny
urzad administracji panstwowej, bedzie
z Klastrem wspotpracowat. Dla nas to
niezwykle wazne, zeby tworzy¢ nowe
srodowisko wokot polskiej metrolo-
giii scigac sie z innymi podmiotami ze
Swiata, ktore dziatajg w warunkach zglo-
balizowanej gospodarki. Ten wyscig
jest niezwykle istotny z punktu widze-
nia ksztattowania dobrostanu gospo-
darczego w naszym kraju oraz przewag
konkurencyjnych - mowi prof. Jacek
Semaniak, prezes GUM.

Jako ze Klaster Metrologiczny powstat
na poczatku ubiegtego roku, okazjg do
jego promogcji byta ubiegtoroczna Kon-
ferencja Metrologiczna ,New Trends in

Metrology”, podczas ktorej osiem lubel-
skich firm (Polcom, Cewar, AG Technik,
AZA-Tech, Pro Solutions, Energoserwis
S.A. Lublin, Samar, atakze MJM) zawar-
to porozumienie przystgpienia do Kla-
stra. Obecnie przystapito do niego juz
38 podmiotow, a kolejne firmy deklarujg
chec¢ dotgczenia.

Klaster Metrologiczny na mocy po-
rozumienia z osrodkami akademickimi
Zwraca szczegolng uwage oraz zacheca
swoich cztonkéw do realizacji doktora-
téw wdrozeniowych z dziedziny metro-
logii. Doktoraty wdrozeniowe to program
Ministra Edukacji i Nauki, ktory zakia-
damozliwosé rozwoju kadry badawczej
i rozwojowej w przedsiebiorstwach we
wspotpracy z uczelniami i instytutami
badawczymi. Pracownicy biorgcy udziat
W programie majg szanse na uzyskanie
stopnia doktora.

Doktoraty wdrozeniowe otwierajg do-
step do szeregu dodatkowych korzysci
dla obu stron — pracodawcow i pracow-
nikow. Pracodawca dajgcy mozliwoscre-
alizaciji takiego doktoratu ma szanse na
przyciagniecie ciekawych kandydatow
do pracy, ktorym bedzie zalezato takze
na swoim rozwoju naukowym. W za-
mian otrzymuje zmotywowanego oraz
perspektywicznego pracownika, ktory
dzieki realizacji doktoratu wdrozenio-
wego wptynie na rozwoj przedsiebior-
stwa i to bez koniecznosci ponoszenia
dodatkowych naktadow.

- Jesli pracodawca mysli o rozwo-
ju swojej firmy w ramach tej Sciezki, to
jego pracownik moze realizowa¢ dok-
torat m.in. dotyczacy budowy nowych
stanowisk pracy, udoskonalania zdolno-
Sci do adaptacji technologii wpisujacych
sie w technologie mechatroniczne, no-
woczesnych technologii materiatowych,
technologii optycznych, nanotechnolo-
gii, akustyki, sztucznej inteligenciji, czy
nawet dotykajgcych obszaru ochrony
srodowiska. Sgto dziedziny, ktérychroz-
woj jest krokiem w kierunku Przemystu
4.0 - informuje Piotr Ziotkowski, dyrek-
tor generalny GUM.

Klaster Metrologiczny jest wyjatko-
wym porozumieniem, ktore fgczy swiat
nauki, biznesu i przemystu na skale kra-
jowa oraz swiatowa w jednym z najwaz-
niejszych obszarow nauki — metrologii.
W 2022 roku po raz pierwszy urucho-
miono sciezke metrologiczna, dziekicze-
mu projekty otejtematyce majg wieksze
szanse na dofinansowanie.
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Powszechny spis metrologiczny
to kluczowe zadanie
Polskiej Unii Metrologicznej
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MNaukowo-badawcze

to kluczowe zadanie Polskiej Unii

Metrologicznej, ktory idealnie ko-
responduje i wspiera zadania Polskigj
Mapy Infrastruktury Badawczej. Jego
efektem bedzie powstanie Bazy In-
frastruktury Metrologicznej w Polsce
BIM. BIM bedzie obejmowata kluczo-
we urzgdzenia metrologiczne o znacz-
nej wartosci, gtdbwne urzadzenia
pomiarowo-kontrolne i diagnostyczne
oraz unikatowe i opomiarowane stano-
wiska naukowo-badawcze. Gtowne ce-
chy charakterystyczne opracowywanej
bazy zasobow infrastrukturalnych Pol-

Powszechny spis metrologiczny

%
Targi Kll.uhf

skiej Metrologii to: baza o charakterze
cyfrowym z zakotwiczong przegladar-
ka (wyszukiwarka), baza z mozliwoscia
filtracji wedtug roznych kryteriow, baza
Z petna informacja o urzadzeniu, baza
z mozliwosciag rownoleglego korzysta-
nia przez wielu uzytkownikow, baza
ogolnodostepna dla catego srodowi-
ska akademickiego i spoteczenstwa.
Giowne zalety bazy to: trwatosé
danych, integralnos¢ danych, bez-
pieczenstwo danych, wspotdzielenie
danych, abstrakcja danych, nieza-
leznos¢ danych i integracja danych.
Kontynuacja Polskiej Unii Metrolo-

D[:L -

gicznej to realizacja gospodarki i spo-
teczenstwa nowych oraz kreatywnych
i niezwykle waznych wyzwan podej-
mowanych na arenie krajowej, ale row-
niez miedzynarodowej. Sieciowanie
europejskich instytucji metrologicz-
nych, organizacja migdzynarodowych
zespotow badawczych, organizacja
miedzynarodowych warsztatéw me-
trologicznych i dziatania na rzecz roz-
woju kadr, promocja metrologii oraz
wspieranie i rozwoj budowy krajowe;j
infrastruktury metrologicznej to pod-
stawowe i ambitne wyzwania stojace
przed PUM.
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petnoweglikowych do frezowania

NECLOGIT) - \sans

MACHINING INTEI.LIGENTL}’ WWW iscar.com



