
Uchwyty spawalnicze 

TIG EXEOR
Wielofunkcyjne i ergonomiczne uchwyty 

spawalnicze TIG EXEOR

Zastosowania przemysłowe

 Przemysł lotniczy

 Motoryzacja

 Przemysł spożywczy

 Przemysł lekki

 Przemysł morski i instalacje morskie

 Petrochemia

 Rurociągi i instalacje rozdzielcze

 Przemysł energetyczny

 Produkcja cystern i zbiorników

Gama innowacyjnych uchwytów do spawania metodą 

TIG z serii Exeor została zaprojektowana z myślą 

o zapewnieniu doskonałej ergonomii i wyjątkowej 

wydajności w zastosowaniach spawalniczych TIG. 

Dzięki opcjom elastycznego korpusu palnika i wersji 

z regulacją prądu w rękojeści, uchwyty Exeor to 

wszechstronny wybór, który zapewnia wygodę we 

wszystkich zastosowaniach. Ich smukła, kompaktowa 

konstrukcja, ergonomiczny uchwyt z unikalnie 

wyprofilowanym wzorem ESAB i miękkimi strefami 

chwytu zapewniają bezpieczny i wygodny chwyt. 

Długi spust zapewnia naturalne, łatwe sterowanie 

palnikiem we wszystkich pozycjach dłoni.

Wybierz między chłodzeniem gazem lub chłodzeniem 

cieczą oraz różnymi wersjami korpusu palnika, aby 

dopasować je do swojego indywidualnego zastosowania.

 Ergonomicznie ukształtowana rękojeść ze strefami 

miękkiego chwytu

 Długi spust w standardzie ułatwiający dostęp i kontrolę

 Opcjonalny potencjometr do dodatkowej kontroli 

parametrów

 Dostępnych jest wiele różnych typów korpusów palnika

 Bezpośrednia łączność z maszyną TIG ESAB bez 

dodatkowej konfiguracji

Więcej informacji na esab.com.

Wybierz standardową wersję ze spustem zał/wył lub 

wersję z potencjometrem, aby uzyskać łatwy dostęp 

do regulacji parametrów spawania.



Uchwyty spawalnicze TIG EXEOR

ESAB/esab.com
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Dane techniczne

Exeor SR 17 Exeor SR 21

Znamionowy prąd spawania 

(10 min)

35%

130 A prądu zmiennego

170 A DC

100%

240 A prądu zmiennego

340 A DC

Zalecana elektroda Ø 0,5–2,4 mm 0,5–3,2 mm

Długość przewodu 4 m, 8 m 4 m, 8 m

Chłodzenie Gaz Ciecz

Dane do zamówienia

Uchwyt Chłodzenie 4 m 8 m

Exeor TIG SR 17 Gaz 0700026220 0700026221

Exeor TIG SR 17FX Gaz 0700026222 0700026223

Exeor TIG SR 21 Ciecz 0700026290 0700026291

Exeor TIG SR 21FX Ciecz 0700026292 0700026293

Wersje z regulacją dla urządzeń Rebel, Rogue ET i Renegade ET*

Exeor TIG SR 17FX-R Gaz 0700026236 0700026237

Exeor TIG SR 21-R Ciecz 0700026294 0700026295

Exeor TIG SR 21FX-R Ciecz 0700026296 0700026297

* Nie dotyczy Rebel EMP 215iC, Rogue ET180iP, Renegade ET 300iP.

FX = Elastyczna głowica, R = sterowanie na rękojeści

Informacje na temat części zużywających się znajdują się w oddzielnym arkuszu informacyjnym.


