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Szanowni Panstwo,

Zapraszam do lektury kolejnego wy-
dania magazynu INTEGRATOR.
Niezmiennie podnosimy poziom mery-
toryczny magazynu, aby petnit role no-
woczesnej platformy wymiany wiedzy,
doswiadczen oraz byt miejscem pre-
zentacji najnowszych technologii i roz-
wigzan w przemysle.

Zapraszam do lektury, jednoczesnie
witam Was na kolejnym etapie rozwoju
firmy Cewar, ktorego kierunek wyznacza
rozwoj przemystu 4.0, opartego naauto-
matyzacii, robotyzacji i cyfryzacji proce-
sOw przemystowych.

Nasi partnerzy, to przedsiebiorstwa
oferujgce najnowoczesniejsze, zaawan-
sowane technologie i produkty, pozwa-
lajgce na usprawnienie, przyspieszenie
i optymalizacje procesow produkcji oraz
maksymalne podniesienie jakosci. Tech-
nologie te i produkty cechuja sie najwyz-
sz3, mozliwg aktualnie produktywnoscia,
wpisujac sie w dziatania nowoczesnego
rynku przemystowego.

Nasi kontrahencireprezentuja najbar-
dziej restrykcyjne gatezie przemystu.
Produkujemy czesci dla przemystu lotni-
czego i farmaceutycznego. Priorytetem
jest tu jakos¢, terminowosc i gwarancja
stabilnych cen naszej oferty. Wymaga-
nia te naktadajg na nas szczegolng od-
powiedzialnos¢ zarowno zawspomniang
jakosc, jak rowniez za ciagly rozwoj tech-
nologii, z ktorych korzystamy.

Aby temu sprostaé, firma Cewar wcho-
dzi w nowy etap automatyzacji i roboty-
zacji procesow produkeyjnych. Przed
nami pilotazowy program, dzieki ktore-
mu na hali produkcyjnej naszego przed-
siebiorstwa zacznie pracowac pierwsze
ramie robota obstugujgcego maszy-
ne obrabiajgca. Na podstawie zdobytej
wiedzy i doswiadczenia chcemy konty-
nuowac ten proces, ktory jest niezbed-
ny do tego, aby by¢ konkurencyjnym
narynkuidacymw strone przemystu 4.0.

Proces ten to nie tylko zmiany tech-
nologiczne. Niesie on za sobg zmiany
w strukturze zatrudnienia i przeniesie-
nie jej na wyzszy poziom kompetencyj-
ny. Automatyzacja procesow zmniejszy
potrzeby zasobow pracownikow, ale
jednoczesnie pozwoli na przeniesienie
ich potencjatu do dziatow rozwojowych
i skupienie sie na rozwoju technologii,
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oszczednosci energii, zmniejszeniu zu-
zycia materiatow i zastosowaniu ich
w procesach zamknietych.

Wchodzac w nowy etap, pragniemy
takze dawac impuls i motywacje do po-
szukiwania nowych rozwigzan naszym
partnerom i stwarzac¢ im warunki do co-
raz wiekszej dynamiki rozwoju. Zycze
naszym partnerom biznesowymikontra-
hentom, aby poszukiwalinowoczesnych
rozwigzan, ktore pozwolg im stac sie in-
tegralna czescia trwajgcej rewolucji prze-
mystowej. Chcemy, by wspolne z nami
znalezli sie w peletonie przemystu 4.0.
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Rozmowa ze Stanistawem Wiechem, prezesem firmy Cewar, o rodzinnym
modelu zarzgdzania i rozwoju procesow produkcyjnych w kierunku automatyzaciji
i robotyzacji.

Firma Cewar po raz kolejny
zostata wyrozniona w rankingu
magazynu Forbes podczas

Forum Firm Rodzinnych
magazynu Forbes w kategorii firm
o przychodach do 100 milionéw
ziotych.

—Tak. W tej kategorii otrzymalismy Dia-
mentu Forbesa. Jestto zestawienie firm
wiarygodnych, rzetelnych, transparent-
nych, cieszacych sie nieposzlakowang
opinig oraz wspierajacych rozwoj spo-
tecznosci lokalnej.

Czy funkcjonowanie firmy
rodzinnej tak znacznie rézni sie od
tradycyjnego modelu dziatania?

— Mozna powiedzie¢, ze witasnie fir-
ma rodzinna to tradycyjny model dzia-
fania. W tym modelu naturalnym jest,
ze w firmie pracuja cztonkowie rodziny
naroznych stanowiskach. Istota firm ro-
dzinnych jest to, ze kapitat jest prywatny
i nie ma wspolnikow, a jest rodzina ze
wspolnym kapitatem.

Czy to wplywa na sposéb pracy

i zarzadzania?

— Ze wspolnikami pracuje sie inaczej,
poniewaz moga zaistnie¢ rozne cele.
Kiedy zaktadamy spotke, wowczas nie
do konca wiemy, w jakim kierunku firma
sie rozwinie, jakie wizje rozwoju firmy
beda mieli wspolnicy podczas rozwoju
przedsiebiorstwa i czy bedg one spoj-
ne. Podobnie byto w moim przypadku.
Jadazytem do rozwoju firmy w poszcze-
golnych segmentach rynku i oferty pro-
duktowej, natomiast wspolnik jakby nie
dostrzegat potrzeby rozwoju iinwestycji.
Poziom firmy byt dla niego wystarczaja-
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cy. Ja z kolei miatem inng wizje, ponie-
waz wiedziatem, ze nadal znajdujemy
sie na poziomie rozwoju i ewaluowania
firmy w kierunku dobrej pozycji rynkowej,
aby stac sie konkurencyjnymi i ofero-
wagé coraz lepsze produkty. Krotko mo-
wigc—byc¢ w peletonie, a nie za nim biec.
W zwigzku z tym wspolnik zostat na swo-
im etapie rozwoju, aja nadal rozbudowy-
watem firme. Aktualnie udziatowcami
firmy Cewar jest moja zona i dwie corki.
To doskonale wpisuje sie w idee rozwo-
jufirmy, poniewaz jest on spojny i mamy
wspolny cel. Oczywiscie, nawet w tym
przypadku zdania moga sie réznic, jed-
nak tatwiej jest porozumiewac sie w ta-
kim gronie, gdzie cel jest wspolny.
Celem, w tym przypadku, jest
rozwaoj?

—Mozna angazowac sie w sprawy firmy
i ja rozwija¢ albo nastawic¢ sie na kon-
sumpcje. U nas proces ten jest bardziej
spojny i ukierunkowany na cele rozwo-
jowe.

To wiasnie zostato docenione
przez magazyn Forbes?

—Tak. Zostalismy wyrdznieni Diamenta-
mi Forbesa juz po raz trzeci i jest to dla
nas bardzo cenne wyrdznienie. Jest to
ranking ogolnopolski, bazujacy na rze-
telnych informacjach i danych. Zawsze
podkreslam, ze jest to docenienie pra-
cy catego zespotu i nagrode te dedykuje
przede wszystkim naszym pracowni-
kom. Swiadczy ona o tym, ze w firmie
rodzinnej warto pracowac, mozna sie
rozwijac i dzieki temu firma rodzinna
odnosi sukcesy. Takich przyktadow jest
wiele na catym swiecie.

Mowi Pan o spajnych celach
rozwojowych. W tym momencie
firma Cewar rozpoczyna kolejny
etap, ktorym jest automatyzacja

i robotyzacja procesow
produkcyjnych.

—Widzimy, w jakim kierunku idzie prze-
myst. Wciaz rozwijajg sie technologie,
rosng potrzeby, wymagania i oczeki-
wania klientow, a takze potrzeby firmy
i kadry, w kierunku poprawy jakosci pro-
dukgijii coraz lepszych warunkow pracy.
Jako firma przemystowa wpisujemy sie
i chcemy is¢ w kierunku rozwoju prze-
mystu 4.0., a jednymi z gtownych jego
elementéw sg automatyzacja i roboty-
zacja procesow produkeyjnych oraz cy-
fryzacja.

W Cewarze proces ten zaczat sie
od automatow vendingowych.

— W obszarze handlowym zaofero-
walismy naszym klientom automaty
vendingowe, poniewaz obserwujemy
dynamiczny rozwoj i potrzeby w tym za-

kresie. Automat vendingowy, krotko mo-
wigc, szafa wydajgca, petni role takiego
mikromagazynu. Takie automaty moze-
my ustawi¢ na hali produkcyjnej w kilku
miejscach. Automatyzujg one pewne
procesy logistyczne. Operator maszy-
ny czy montazysta ma dostep do po-
trzebnego narzedzia, logujac sie swoja
karta magnetyczna lub kodem QR. Po-
bieraodpowiednie narzedzia, niezbedne
w procesach produkcyjnych. Automat
natomiast, w oparciu o zmapowanie
bebna i wszystkich skrytek pod wzgle-
dem stanu zaopatrzenia, samodzielnie
generuje zamowienie do systemu RP
klienta lub dostawcy. Dzieki temu elimi-
nujemy pewne procesy, ktore tradycyjnie
byty wykonywane przez osoby. Konkret-
ne zamowienie odbywa sie automatycz-
nie, bez udziatu osob, zatem nigdy nie
brakuje pewnych komponentéw na pro-
dukcji, poniewaz ktos czegos zapomniat.
Pilnuje tego automat. Dodatkowo ogra-
nicza to niepotrzebne przemieszczanie
sie i tracenie czasu na pobranie jakie-
gos produktu czy narzedzia z magazy-
nu w tradycyjny sposob. Mozemy sie
bardziej skupi¢ na procesie produkcyj-
nym, a przez to zaoszczedzi¢ na kosz-
tach. Generuje to dodatkowe srodki,
ktore moga byc¢ przeznaczone na roz-
woj technologii i wzrost wynagrodzen.
Poza tym automaty wydajace zapew-
niaja brak przestoju procesu produk-
cyjnego, co bywa duzym problemem,
poniewaz generuje duze koszty. Zatem
automaty ,dbajg” o bezpieczenstwo pro-
cesu produkcyjnego.

INTEGRATOR

Szafy wydajace to poczatek
procesu w firmie Cewar.

—Mozna powiedzie¢, ze to pierwsza ja-
skotka dla naszych klientow. Natomiast
w naszym obszarze produkcyjnym tu,
gdzie mamy obrobke skrawaniem i wy-
konujemy czesci dla najbardziej wyma-
gajacych klientow, chcemy rozwijac sie
w kierunku wspomnianego przemystu
4.0. Produkujemy czesci dla przemystu
lotniczego oraz czesci do linii produk-
cyjnych przemystu farmaceutycznego.
Wymagania jakosciowe sa tam bardzo
wysokie, jednoczesnie facza sie z ocze-
kiwaniem stabilnych cen naszej oferty.
Dodatkowo caty czas rosnie popyt. Aby
temu sprostac, planujemy zautomaty-
zowac i zrobotyzowaé procesy produk-
cyjne. W tym celu ztozyliSmy wniosek
o dofinansowanie projektu ze srod-
kow unijnych Polskiej Agencji Rozwoju
Przemystu. W pierwszym etapie chce-
my zautomatyzowac te nasze maszyny,
ktore juz mamy, zas kolejne bedziemy
nabywac. Pozwoli to na prace na trze-
ciej zmianie, bez udziatu dodatkowych
0s0b, poniewaz mozemy zaprogramo-
wac caly proces.

Rodzi sie pytanie, co

z pracownikami?

- Jesli zrobotyzujemy i zautomatyzuje-
my te procesy, to te osoby moga przejs¢
do dziatow technologicznych i programi-
stycznych, poniewaz bedzie rosta pro-
dukcja i rynek zbytu. Dzisiaj nasi klienci
oczekuja wiekszej produkcji, a my nie
jestesmy w stanie zwiekszy¢ mocy
produkcyjnej z uwagi na brak kadry,
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chodzi tu przede wszystkim o operato-
row maszyn. Proces ksztatcenia wcigz
stoi na poziomie sredniego techniczne-
go. Jest niewystarczajacy, poniewaz po-
trzeby pracodawcow — przedsiebiorstw
sg duzo wyzsze i nadal brakuje nam do-
statecznej liczby osob. Proces automa-
tyzaciji i robotyzacji, w pewnym stopniu,
rozwigze ten problem. Mysle, ze spo-
woduje takze przesuniecie w kierunku
0s0b z wyzszym wyksztatceniem, ktore
czesto majg problem ze znalezieniem
zatrudnienia. Natomiast nikt na rynku
pracowniczym nie straci. Jak to mowie:
,win to win”. Dzieki takim procesom zta-
piemy pewien balans, polska gospodar-
ka bedzie szybciej sie rozwija¢ i stanie sie
bardziej konkurencyjna, awygospodaro-
wane zyski mozemy przeznaczy¢ naroz-
woj, poprawe warunkow pracy i wzrost
wynagrodzen, poniewaz oczekiwania
w tym zakresie sg duze. Wiec powtorze
—wszystkie strony tego procesu sg zado-
wolone, 3cznie z calg gospodarka, ktora
natym zyska.

Jak to wyglada od strony
technicznej? Co zmieni sie na hali
produkcyjnej?

—Na hali dodatkowo bedzie wydzielone
miejsce na ramie robotow przy maszy-
nach. Pole odktadcze zostanie zabez-
pieczone azurowym ogrodzeniem.
Robot jest zaprogramowany, ale ta strefa
pracy, pole odktadcze do pobrania deta-
luipole do odtozenia gotowego produk-
tu, musi by¢ zabezpieczona. Po obrobce
ramie robota zdejmie z maszyny detal
i odtozy na pole odktadcze, skad pobie-
rze go pracownik kontrolujgcy jakosc.
Zwiekszymy, dzieki temu moce produk-
cyjne, aletez, co jest bardzoistotne, po-
wtarzalnosé produkgijii jakosc.
Maszyny tez sie myla.

— Oczywiscie, jak pokazuja statystyki,
moze sie to zdarzy¢. Mimo tego pro-
dukcjajest duzo bardziej ustabilizowana
i wydajna. Zwiekszenie mocy produk-
cyjnych pozwoli na dalszy rozwoj firmy
w kierunku kolejnego zwiekszenia pro-
dukcji. W tym momencie ograniczajg
nas nie tyle mozliwosci finansowe, co
brak kadry, ktorej wcigz nie mozemy po-
zyskac. Dla wielu osob praca trzyzmia-
nowa nie jest komfortowa. Te osoby nie
chca pracowac na trzeciej zmianie, stad
robotyzacja.

Firma, ktora dostarczy potrzebne
technologie z pewnoscia juz
zostata wybrana?

— Jest wiele firm zajmujgcych sie pew-
nymi procesami, jesli chodzi o montaz
i nasza kadra wspotpracuje z firmg ze-
wnetrzna, ktora sie w tym specjalizuje.

Natomiast na podstawie wiedzy, kto-
ra uzyskamy, uczymy sie dalej. Naby-
wamy doswiadczenia i wiedzy w tym
programie pilotazowym. Warto jednak
tu wspomnieg, ze jesli chodzi o Polske
i robotyzacje, to wcigz jestesmy w ogo-
nie Europy. Wskazniki liczby robotéw
na liczbe pracownikow, sg u nas na-
dal bardzo niskie. Polscy przedsiebior-
Cy musza przejsc jeszcze diuga droge,
aby nadazy¢ za najlepszymi, czyli byé
w tym peletonie, a nie go goni¢. Moz-
na powiedziec, ze ten proces jest przed
nami. Co istotne, w Polsce byly dotych-
czastakie zasoby kadry i poziom ptac, ze
wiekszos¢ przedsiebiorcow nie rozwija-
fatego procesu. Dzi$, z mojej perspekty-
wy, jest on niezbedny. Firmy, ktére go nie
przejda, nie rozwing sie i nie beda kon-
kurencyjne na rynku, zatem muszg roz-
wazyc taka opcje.

Mimo tego, te procesy juz
przebiegaja.

—Oczywiscie, w wielu firmach jest to juz
wdrazane. Natomiasttgczy sie to z pew-
nymi kosztami finansowymi, przygoto-
waniem kadry, wiec mate czy srednie
firmy tak dynamicznie tego procesu nie
rozwijaty. Z kolei firmy globalne przeno-
szg te wszystkie technologie do Polski
i zaczynaja je tu stosowaé ze wzgledu
na ograniczone zasoby kadry szcze-
bla technicznego. To jest nieunikniony
postep technologiczny. To samo od-
nosi sie do sztucznej inteligencji, gdzie
pewne procesy sa automatyzowane.
W Cewarze wykorzystujemy sztuczng
inteligencje w laboratorium pomiarowym
do kontroli jakosci.

Kiedy na hali produkcyjnej Cewaru
zacznie pracowac pierwsze ramie
robota?

— Jestesmy po etapie audytu, wyborze
robotow i firmy, ktéra wdrozy u nas ten
program pilotazowy. Jestesmy tez po

etapie wyboru maszyny, ktora bedzie
zrobotyzowana i zautomatyzowana.
Rozstrzygniecia konkursu spodziewa-
my sie na przetomie lutego i marca, ale
program chcemy wdrozy¢ wczesniej.
Zatem nie uzalezniacie procesu
od wynikow konkursu?

— Niezaleznie od tego, czy uzyskamy
dotacje, wdrozymy ten projekt. Moze
on wowczas przebiegac troche wolniej,
jednak nie warunkujemy tego wynikiem
konkursu. Mamy konkretny kalendarz
wdrozen. Pewne prace przygotowawcze
chcemy zaczaé juz w grudniui wystarto-
wagé od stycznia. Nie zamierzamy z tym
procesem sta¢ w miejscu, bo nie chce-
my, aby ten peleton odjechat za daleko.
Kréotko méwiac, wspadlna,
rodzinna idea rozwoju firmy
sprawdza sie?

— Tak. To sa srodki, ktére mozna byto
przeznaczy¢ na konsumpcije, ale moz-
na tez przeznaczy¢ ich wieksza czesé
na rozwoj, by w przysztosci moc wiecej
konsumowac lub wiecej przeznaczy¢
narozwoj, aby wcigz mie¢ dobrg pozycje
na rynku i by¢ konkurencyjnym. Dzieki
temu nasi partnerzy beda nas wybierali
jako dostawce jakosciowychi konkuren-
cyjnych wyrobow, ktory oferuje rowniez
terminowos¢. Dzis dlaklientacoraz cze-
Sciegj liczy sie termin i jakos¢. Owszem,
cena rowniez, ale bezwzglednie jakosc
i termin. A co do ceny, powiedziatbym,
ze jakosc, niestety, kosztuje. Nie da sie
terminowo wykonaé konkurencyjnych ja-
kosciowo produktow w niskiej cenie. Za-
zwyczajtonieidzie w parze. Oczekiwania
kontrahentéw rosna, my to doceniamy
i rozwijamy sie w kierunku, jaki wyzna-
czajg nam partnerzy w branzy lotniczej
i farmaceutycznej. Widzimy ich potrze-
by i dostrzegamy potencjat i perspekty-
wy w tym zakresie. Stgd automatyzacja
i robotyzacja, o ktorej rozmawialismy.



CEWAR INTEGRATOR | NR 9 | listopad 2024 CEWAR
INTEGRATOR

ISCAR chce
Zzmienic swiat
obrobki...
ponownie!§

1

Fot. 1. Nowe rozwigzanie SUMOCHAM

Firma ISCAR jest gotowa, by po raz kolejny zrewolucjonizowac obrobke metali
dzieki swoim najnowszym produktom LOGIQUICK. Ta hazwa oznacza howy
motyw marketingowy firmy ISCAR i obejmuje trzy kluczowe stowa: Logic, IQ

I Quick. Poprzednie kampanie podkreslaty juz znaczenie inteligentnych narzedzi
skrawajacych do zaawansowanej obrobki, zapewniajac logiczne rozwigzania,
ktore spetniajg podstawowe wymagania nowoczesnej produkciji. Narzedzia te
staty sie standardem rynkowym w wielu zaktadach produkcyjnych na swiecie.
Jednak dodanie czastki ,,Quick” w logo wprowadza element ekscytacji. Jakie
nowe wyzwania postawig przed nami produkty kampanii? Czy jest to po prostu
chwytliwa nazwa marki, czy tez fundamentalna zmiana koncepcji? Zbadajmy
znaczenie nowego logo i jego implikacije.



MECHANIKA ROZWOJU | INFORMATOR BRANZY TECHNICZNEJ | PRZEMYSLOWEJ

dziedzinie obrébki skrawaniem

produktywnosg¢ jest bezposred-
nio powigzana z szybkoscig usuwania
materiatu obrabianego (MRR). Odnosi
sie do procesow, ktore skutecznie
i szybko usuwajg materiat za pomoca
metod obrobki, aby zwiekszyc jej wy-
dajnosé. Procesy te obejmujg wyko-
rzystanie obrabiarek, strategii, technik
i narzedzi skrawajgcych, ktére umoz-
liwiajg bardziej efektywng obrobke,
skracajgc tym samym czas skrawania.
Jednak w wielu przypadkach gtéwng
przeszkoda w petnym wykorzystaniu
wysoko zaawansowanych obrabiarek
i obiecujacych strategii obrobki jest
samo narzedzie skrawajace. Czesto
staje sie ono najstabszym ogniwem
w catlym procesie, ograniczajac poten-
cjalny wzrost wydajnosci i utrudniajac
redukcje kosztow oraz wzrost rentow-
Nnosci.

Fot. 2. QUICK-X-FLUTE

Specjalisci z firmy ISCAR wierza, ze
ostatecznym celem producenta na-
rzedzi jest dostarczanie narzedzi skra-
wajacych, ktére zapewniajg wydajne
usuwanie materiatu. Powinny one nie tyl-
ko byc¢ efektywne, ale takze wykazywac
takie cechy, jak powtarzalnos¢, wszech-
stronno$¢, tatwosc¢ obstugi i wysoki
wspotczynnik wykorzystania. Te atrybu-
ty wspolnie reprezentuja IQ narzedzia,
ktore jest niezbedne, aby w petni wy-
korzystac¢ potencjat zaawansowanych
obrabiarek. Zasada ta kieruje rozwo-
jem narzedzi skrawajacych, wykorzy-
stujgc wiedze inzynierow projektujgcych
narzedzia, technologow, metalurgow,
producentow i wszystkich osob zaan-
gazowanychwtworzenie innowacyjnych
rozwigzan narzedziowych do inteligent-
nej obrobki w przemysle.

Najnowsza kampania firmy ISCAR
prezentuje wiele przetomowych narzedzi

skrawajgcych, wtym produkty do tocze-
nia, przecinania, rowkowania, obrobki
otworow, a takze frezowania. Przyjrzyj-
my sie wiec blizej portfolio LOGIQUICK,
aby w petni zanurzy¢ sie w istocie tej
kampanii i pozna¢ szczegoty tych eks-
cytujacych rozwigzan.

Narzedzia obrotowe
Stalowe belki konstrukcyjne odgrywajg
kluczowa role w budowaniu konstruk-
cji i szkieletow, ale wymagaja wierce-
nia licznych otwordw przed montazem.
Jednak mechanizmy mocujace w de-
dykowanych obrabiarkach czesto nie
zapewniajg sztywnosci mocowania, co
stanowi wyzwanie dla wiertet. Aby za-
radzi¢ tym ograniczeniom, niezbedne
jest, aby wiertta miaty adaptacyjna kon-
strukcje, ktora kompensuje niestabilne
warunki obrobki z zachowaniem opty-
malnej wydajnosci wiercenia. Obecnie
priorytetem jest znalezienie wydajnego
narzedzia do wiercenia w belkach.

Firma ISCAR opracowata nowe roz-
wigzanie (fot. 1) oparte na ugruntowanej
koncepcji wiertet SUMOCHAM z wy-
mienng glowicg weglikowa. Rozwigza-
nie to obejmuje trzy kluczowe elementy:
materiat skrawajgcy, geometrie skra-
wajacq i konstrukcje korpusu. Specjal-
nie opracowany gatunek weglika IC954
z powtokg PVD gwarantuje wyjatko-
wa odpornosc¢ na odksztatcenia. Nowa
wymienna gtowica IHP-BP ma specjal-
ng geometrie samocentrujgcyg, zapew-
niajgca bezpieczne wejscie w materiat,
a ostre naroza skutecznie zapobiegajg
powstawaniu gratu na krawedzi otworu.
Dodatkowo wzmocniony korpus wier-
tta zwieksza sztywnosc¢ dynamiczna.
W rezultacie nowy produkt firmy ISCAR
- SUMOCHAM stanowi skuteczne roz-
wigzanie do wiercenia stosunkowo cien-
kich przekrojow belek w niestabilnych
warunkach.

Kolejnym innowacyjnym narzedziem
obrotowym jest modutowa gtowica
do wiercenia SUMOCHAM ze ztgczem
MULTI-MASTER, tgczacaw sobie mocne
strony dwoch wiodacych linii produktow
ISCAR. Nowa glowica zostata tak zapro-
jektowana, aby mozna byto zamocowac
dowolng z wymiennych glowic SUMO-
CHAM, zapewniajgc wszechstronnosc¢
modutowego zestawu narzedziowego.
Jest przeznaczona do szerokiej gamy
uchwytow MULTI-MASTER, umozliwia-
jac fatwe dostosowanie pod wzgledem
ksztattu, diugosci catkowitej i srednicy.
Pozwala to nie tylko zmniejszy¢ stany
magazynowe, ale takze zminimalizowa¢
potrzebe stosowania wiertet specjalnych.
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Fot. 4. DO-GRIP

Pofaczenie SUMOCHAM i MULTI-MA-
STER daje obiecujacy efekt synergii, ofe-
rujac ogromny potenciat.

Efektywne usuwanie duzej ilosci ma-
teriatu poprzez frezowanie makluczowe
znaczenie w produkcji krytycznie obciag-
zonych czesci, takich jak komponenty
lotnicze wykonane ze stopow tytanu.
Frezy walcowo-czotowe z wydtuzong
krawedzig na ptytki wymienne, znane
rowniez jako frezy jezowe, sg bardzo
skuteczne wtego typu obrobce, zwtasz-
czapodczas frezowania kieszeni, gniazd
i szerokich wybran. Sukces takich na-
rzedzi zalezy od potgczenia wydajnosci,
niezawodnosci i optacalnosci.

QUICK-X-FLUTE (fot. 2) to nowa ro-
dzina frezow nasadzanych z wydtuzong
krawedzig na dwustronne kwadratowe
ptytki wymienne. Frezy te zostaty zapro-
jektowane ze zoptymalizowanym ksztal-

tem rowka wiorowego, ktéry zapewnia
rownowage miedzy sztywnoscig narze-
dzia a efektywnym usuwaniem wiorow,
umozliwiajac wysoka wydajnos¢ usu-
wania materiatu (MRR) przy znacznym
zaangazowaniu promieniowym. Odpo-
wiedni profil rowka wiorowego zwiek-
sza odpornosc¢ na wibracje, zwlaszcza
podczas wchodzenia do materiatu i wy-
chodzeniaz niego, co pozwala na zwiek-
szenie parametrow skrawania i poprawe
produktywnosci. Kanaty wewnetrzne
do chtodzenia majg wymienne dysze
na wylocie, utatwiajgce bezposrednie
dostarczanie cieczy chtodzacej pod
wysokim cisnieniem (HPC) do strefy
skrawania. Poprawia to wydajnos¢ chto-
dzenia i smarowania, przyczyniajac sie
do skutecznej kontroli formowania wio-
row. Dodatkowo dwustronna kwadrato-
wa ptytka oferuje osiem indeksowanych
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krawedzi skrawajgcych, znacznie zwiek-
szajgc wykorzystanie materiatu ptytki.

Narzedzia nieobrotowe
Aby osiggnac sukces w obrobce su-
perstopow zarowytrzymatych (HTSA),
kluczowy jest wybor odpowiedniego
materiatu skrawajacego. IC1017 —nowy
gatunek weglika wolframu — zostat spe-
cjalnie zaprojektowany do ptytek ISO
stosowanych do toczenia HTSA. Gatu-
nek ten charakteryzuje sie submikrono-
wa struktura o wysokiej twardosci i jest
pokryty powtokg PVD, ktora pozwa-
la na stosowanie wyzszych predkosci
skrawania w celu zwiekszenia produk-
tywnosci.

LOGIQ-6-TURN (fot. 3) to nowo za-
projektowana trojkatna ptytka, bedaca
ekonomicznym rozwigzaniem do to-
czenia potwykonczeniowego i wykon-
czeniowego z naciskiem na osiggniecie
wysokiej jakosci powierzchni. Ta dwu-
stronna ptytka charakteryzuje sie katem
wierzchotkowym naroza 55° i dodat-
nia geometrig skrawania, zapewniajac
szesc¢ krawedzi skrawajgcych. Stanowi
to istotng alternatywe dla standardowej
ptytkirombowej typu DCMT, ktora oferu-
jetylko dwie krawedzie skrawajgce. Jed-
na z kluczowych zalet LOGIQ-6-TURN
jest tatwos¢ montazu tych ptytek w na-
rzedziach tokarskich przeznaczonych
do ptytek tréjkatnych TNMG.

Maksymalizacja rentownosci poprzez
efektywne wykorzystanie materiatow ob-
rabianych podczas procesu przecinania
makluczowe znaczenie. Wysoko cenio-
narodzina ptytek DO-GRIPfirmy ISCAR
do przecinaniairowkowania powiekszy-
ta sie ostatnio o trzy nowe rozmiary dwu-
stronnych ptytek, zaprojektowanych
specjalnie do przecinania z malg szero-
koscia (fot. 4). Plytkite sg przeznaczone
gtownie do tokarek typu szwajcarskiego,
umozliwiajgc optymalng oszczednosc
materiatu podczas przecinania pretow,
rur, atakze i elementow cienkosciennych
0 matej srednicy.

Nowe narzedzia to tylko kilka przy-
ktadéw réznych produktow wprowa-
dzonych przez firme ISCAR w ramach
kampanii LOGI-QUICK. Liczne inne pro-
dukty cieszg sie duzym zainteresowa-
niem i wkrotce zostang przetestowane
przez producentow z branzy obrobki.
Wraz z rosngcym zapotrzebowaniem
na szybkie usuwanie materiatu stale ro-
$nie zapotrzebowanie na zaawansowa-
ne narzedzia skrawajgce. To napedza
rozwoj projektdw narzedzi i ksztattuje
logike stojaca za inteligentnym rozwo-
jem narzedzi.
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Mocne szlifierki. Teraz jeszcze
wydajniejsze z mocg 1200 W1,

NIE ZNA? NOWOSCI
W WARIANTACH
Akumulatorowa CCG 18 n

szlifierka katowa

ZBYT CIEZKA | MA

MALA MOC? -

45% WIECEJ CIEC NA JEDNYM
LADOWANIU AKUMULATORA.?

Wieksza wydajnos¢ z akumulatorem AMPShare

W poréwnaniu z poprzednim systemem w CCG 18

Ag resywne py{y z akumulatorem FEIN HighPower.

ZNACZNIE SKRACAJA 25 ciec przy
e eyl srego
HighPower 5,2 Ah.

ZYWOTNOSC
’ 38 ciec przy
uzyciu akumu-
latora AMPShare
ProCORE 8 Ah.

AKUMULATOROWEJ
Liczba cie¢

20 mm

SZLIFIERKI KATOWEJ?

20 mm

W/ ZeNe
akumulatorowej szlifierki
kgtowej jest
NIEZADOWALAJACA?

: ; — ; ——— w precie $235
5 10 15 20 25 30 35 40 3 50'mm

WYDAJINOSC MALEJE
po wykonaniu kilku ciec
W ZNACZNEJ MIERZE?

Dtuzsza praca z uzyciem
akumulatorowej
szlifierki kagtowej jest
MECZACA?

t Zapewnia taka sama wydajnos¢ jak urzadzenie przewodowe o mocy 1200 W. > Wewnetrzne testy poréwnawcze z konkurencja.
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KAZDE CIECIE 16% SZYBSZE
DZIEKI MOCY 1200 W.2

Przy zastosowaniu systemu akumulatoro-
wego AMPShare i statej predkosci ciecia
silnik FEIN Power Drive umozliwia prace
szybszg $rednio o0 16% w porownaniu

z konkurencja.

DLUGOTRWALA WYDAJNOSC.
Kompletnie zamknieta obudowa silnika
chroni przed agresywnymi pytami cera-
micznymi i mineralnymi, zapewniajgc
maksymalng trwatosc.

16% WIEKSZA STABILNOSC CHWYTU.?
Komfortowa i bezpieczna praca z niskim poziomem
wibracji: nowy uchwyt antywibracyjny zwigeksza
stabilnos$¢ chwytu w pordwnaniu z tradycyjnymi uchwy-
tami dodatkowymi.

Srednio 16% szybciej 24% szybciej

LICZBA CIEC W CIAGU MINUTY -
PRET S235 © 20 MM?

Stare ztacze FEIN
HighPower

CCG 18-125-12 AS
ProCORE 8 Ah

Konkurent 1

Konkurent 2

} Liczba cie¢
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Wclaguminuty

Kompatybilna z akumulatorami
Bosch Professional 18 V od roku 2008
i akumulatorami AMPShare.

[AMP,f"Share 1
Powered by BOSCH
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WARIANTY CCG 18
ZALETY

WIEKSZA WYDAJNOSC. ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE.
45% wiecej cie¢ na jednym tadowaniu akumulatora Monitorowanie temperatury rdzenia silnika chroni
w porownaniu z akumulatorem poprzedniego przed przecigzeniem.

systemu FEIN HighPower.

BEZPIECZNA PRACA.
OSZCZEDNOSC KOSZTOW | CZASU. Rozbudowana ochrona uzytkownika zapewnia
Srednio 16% szybsza predko$¢ ciecia w poréwna- maksymalne bezpieczenstwo pracy.
niu z konkurencja.

DLUGIE | WYTRWALE DZIALANIE.
Jedno natadowanie akumulatora AMPShare PO DSTAWOWY Z ESTAW

pozwala wykonac nawet 38 cie¢ w precie S235 AKU M U LATO ROWY

o $rednicy 20 mm.

©

e
DANE TECHNICZNE CCG 18-125-12 AS CCG 18-125-12 PD AS “
- S
Napigcie akumulatora (V) AMPShare 18 V AMPShare 18 V
WARIANT CCG 18-125-12AS  CCG 18-125-12
Kompatybilnos¢ litowo-jonowy / litowo-jonowy / PD AS
akumulatora litowo-jonowy ProCORE litowo-jonowy ProCORE
. ZAKRES W zestawie akumulatorowa szlifierka katowa,
Sitnik bezszczotkowy bezszczotkowy DOSTAWY beznarzedziowa nakretka mocujaca, klucz,

ostona do cigcia, 2 akumulatory ProCore 18 V
2500-8500 2500-8500 8.0Ah, szybka tadowarka GAL 18 V-160 AS,
walizka z tworzywa sztucznego (L-Boxx 238)

Predkos¢ obrotowa bez
obciazenia (obr./min)

Tarcza $cierna @ (mm) 125 125

Elast. talerz szlifierski @ AKUMULATOR, 2 akumulatory ProCore 18 V 8.0 Ah,

{mm) 125 125 LADOWARKA szybka tadowarka GAL 18 V-160 AS
Kotnierze M 14 M 14 NR KAT.: 71221662000 71221862000
Masa bez akumulatora (kg) 2,2 2.2 Cena sugero- 3425,10 3425,10

wana w PLN*
Nr katalogowy 71221661000 71221861000 Comasugeio- IRzt 4212,87

wana w PLN**
Cena sugerowana w PLN* 1858,57 1858,57
Cena sugerowana w PLN**  2286,04 2286,04

* Sugerowana cena bez podatku VAT ** Sugerowana cena z podatkiem VAT
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NOWY UCHWYT
ANTYWIBRACYJNY FEIN
DO SZLIFIEREK
KATOWYCH.

Nowy uchwyt dodatkowy FEIN zapewnia lepszy chwyt i stabilno$¢. Gwarantuje
wieksze bezpieczenstwo, precyzje i wydajnosc podczas szlifowania. Dzieki
temu mozna lepiej kontrolowac silne wibracje powodowane duzg predkoscia
obrotowa i maksymalng sita.

+ 16% WIEKSZA STABILNOSC CHWYTU:
Wieksze bezpieczenstwo i kontrola podczas uzywania narzedzia oraz
mniejsze ryzyko obsunigcia dtoni.

+ 21% MNIEJ WIBRACJI NA UCHWYCIE®:
Ergonomiczna, bezpieczna i dtuzsza praca w porownaniu z poprzednim
uchwytem antywibracyjnym.

Dl'__UiSZA PRACA DZIEKI
NIZSZEMU POZIOMOWI
WIBRACJI

2

m/s

2]0/0

Wi, Mnj;
m

Stary uchwyt antywibracyjny

CCG 18-125-10 AS
Nowy uchwyt antywibracyjny

CCG 18-125-12 AS

twewnetrzne testy poréwnawcze z konkurencja

CEWAR
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DANE TECHNICZNE

Rozmiar gwintu

UCHWYT ANTY-
WIBRACYJINY (M8)

M8

Nr katalogowy

32119159030

Cena sugerowana w PLN*
Cena sugerowana w PLN**

68,55
84,31
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Optyr;lélne F
programy do cigcia
' i1szlifowania od 3M

3 M oferuje rozwigzania do kaz-

dego zastosowania z zakresu
obrobki metalu i i drewna. Jesli szuka-
cie szybkotnacej sciernicy do metalu
lub pasa do gratowania ostrych krawe-
dzi lub poszukujecie optymalnych ma-
teriatow do lekkiego szlifowania, 3M ma
odpowiednie rozwigzanie. Dzieki mate-
riatom sciernym 3M Cubitron™ 3 moz-
na szybko ksztattowaé czesci podczas
szlifowania metalu. Planujac malowa-
nie, wykorzystaj dyski 3M do przygo-
towania powierzchni. 3M pomoze ci
dobraé¢ odpowiednie srodki do wykon-

'1.

‘\.

czenia lub polerowania. Z materiatami
3M mozesz podjac sie kazdego trud-
nego zadania. Poznaj programy dla na-
szych partnerow.

Pro ram szlifowania
anczania Heavy
Grmdmg & Cutting
Program szlifowania i wykanczania
Heavy Grinding & Cutting (zgrubne
szlifowanie i ciecie). Program skoncen-
trowany na problemach klienta w pro-
cesie sciernym. 3M oferuje najbardziej
innowacyjne i najkorzystniejsze cenowo

é h

materiaty $cierne na Swiecie. Program
zapewnia tatwiejsze ciecie i szlifowa-
nie, bezpieczniejsze uzytkowanie przy
mniejszych wibracjach, szybsze wy-
kanczanie.

Branze docelowe to obrobka metalu,
transport, obronnosé, utrzymanie ruchu,
stal nierdzewna, metale z produkgji pier-
wotnej, przemyst lotniczy, turbiny, ener-
gia odnawialna.

W programie Heavy Grinding & Cut-
ting 3M oferuje dyski fiborowe 3M™
Cubitron™ 3 oraz dysk fibrowy 3M™ Cu-
bitron™ 3 1182C, 36+.
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Dyski fibrowe 3M™
Cubitron™3

Trwate, wydajne i szybkoszlifujgce mate-
riaty scierne 3M™ Cubitron™ 3 pozwa-
lajg zmniejszy¢ czestotliwosé wymian
dyskow, aby zaoszczedzi¢ na czasie.
Sztywne podtoze fibrowe i trwate spoiwo
zywiczne zapewniaja trwatosc i odpor-
nosc¢ na rozdarcia w ciezkich zastoso-
waniach szlifierskich, od fazowania,
szlifowania spawow, szlifowania po-
wierzchni po gratowanie i wyréwnanie
po cieciu ptomieniowym. W kazdym za-
stosowaniu produkt szlifuje wydajniej
i w nizszych temperaturach, co pozwa-
la skrocic czas pracy, zmniejszy¢ zme-
czenie operatoraizminimalizowac ilos¢
poprawek.

W dyskach 3M™ Cubitron™ 3 za-
stosowano przetomowe technologie,
ktére na nowo okreslajg granice szyb-
kosci szlifowania i usuwania duzych
naddatkow materiatu, z naciskiem
na produktywnosc¢, bezpieczenstwo,
zrownowazony rozwoj i optymalizacje
automatyzaciji.

Zastosowano tu przeprojektowane,
precyzyjnie ksztattowane ceramiczne
trojkatne ziarno, wykorzystujace opa-
tentowane, przetomowe rozwigzanie
w zakresie ksztaltu ziarna. Pomaga to
zwiekszy¢ produktywnosciobnizy¢ cal-
kowite koszty szlifowania.

Dysk fibrowy 3M™
Cubitron™31182C, 36+
Trwate i szybciej szlifujace dyski fibro-
we zwiekszajg produktywnos¢ i zyski.
Zapewniajg mniejszg czestotliwos¢ wy-
mian dyskow i mniej przestojow. Zosta-
ty zaprojektowane do szlifowania przy
mniejszym nacisku.

Przy szlifowaniu stali weglowej 3M™
Cubitron™ 3 Fibre Disc 1182C, 36+ za-
pewnia do 26% szybszg poczatkowa
predkos¢ szlifowania, do 36% wieksza
stabilng szybkos¢ szlifowania i do 34%
wiekszg sumaryczng ilos¢ usunietego
materiatu w poréwnaniu z dyskami wy-
posazonymi w konwencjonalne cera-
miczne ziarno $cierne.

Dysk fibrowy 3M™
Cubitron™31187C, 36+
Dysk posiada dodatek chtodzacy
i zmniejsza ryzyko odbarwien na sku-
tek uszkodzen termicznych metali wraz-
liwych na ciepto.

Przy szlifowaniu stali nierdzewnej
dyskiem fibrowym 3M™ Cubitron™ 3
1187C, 36+ do 43% szybszg poczatko-
wa predkos¢ szlifowania, do 61% wiek-
szg stabilng szybkos¢ szlifowania oraz

do 52% wiekszg sumaryczng ilosé usu-
nietego materiatu, w poréwnaniu z dys-
kamiwyposazonymiw konwencjonalne
ceramiczne ziarno scierne.

CEWAR
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Wiecej
czescina
dysk

Szybsza
przepustowosé

Szlifowanie bez
przegrzewania
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Nowa jakosc
Scotch-Brite™
Clean & Strlp

Bezkompromls wa,_ - " 4
predkosé szlifowaniae / :

Idealna elastycznosc. _

Doskonate wyniki, do jakich us
Clean & Strip przyzwyczaili si przezmemalll- -
teraz polqczonezwwks’zﬁs’zﬁakosc' aitrwaloscia =
Nowa jakosé Scotch-Brite™ CIean & Strip.
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XT Pro

Ostry weglik krzemu i zaprojektowana
widknina tworza trwaty dysk, ktory
nie uszkodzi obrabionego elementu

Zawiera weglik krzemu, idealny do

czyszczenia

Usuwanie rdzy, farby i zendry hutniczej

Utrzymuije ksztatt obrabianego
przedmiotu, usuwa powtoki

Nie powoduje nadmiernego iskrzenia

o
-\:-"T:,_ h\.a H‘-‘—-..L‘_‘

B Y20

Program szlifowania

i przygotowania
powierzchni Clean
Sanding 3M

Program Clean Sanding 3M obejmuje
szerokg game zroznicowanych produk-
téw 3M do lekkiego szlifowania, z petng
gama podktadow, dedykowanych do da-
nego zadania, dzieki zwycieskim kombi-
nacjom i systemom sciernym.

Branze docelowe to obrébka metalu
(lakiernia), transport (lakiernia i utrzy-
manie ruchu), obrébka drewna, meble
i wnetrza, budownictwo.

=

W programie Clean Sanding 3M Klu-
czowa role odgrywaja nowe, ulepszone
dyski Scotch-Brite™ Clean & Strip XT.

Dyski Scotch-Brite™
Clean & Strip XT
Doskonate wyniki, do jakich uzytkownicy
Scotch-Brite™ Clean & Strip przyzwy-
czaili sie przez niemal 40 lat, teraz pota-
czone z wieksza szybkoscig i trwatoscia.
Nowe dyski Scotch-Brite™ Clean
& Strip zostaty wyprodukowane z ela-
stycznych i wytrzymatych wiékien, kto-
re umozliwiaja szybka prace i uzyskanie

XTP
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jednolitych efektow. Kazdy z produktow
ma jednak swoje zadanie w obrébce
metali. Dzieki nowoczesnym widknom
dyski Scotch-Brite™ Clean & Strip dajg
wieksza wygode pracy bez utraty trwa-
fosci i szybkosci.

W dysku XT Pro ostry weglik krzemu
i zaprojektowana wioknina tworza trwa-
ty dysk, ktory nie uszkodzi obrabianego
elementu. W dysku XT Pro Extra Cut
wytrzymaty tlenek glinu i odpowiednio
zaprojektowana witoknina tworzg trwa-
ty dysk, ktory szybko dociera do czy-
stego metalu.

Extra Cu;

[ ]
Wytr!ymaiy tlenek glinu i odpowiedni@'
zaprojektowana widknina tworza trwaty dysk,
ktory szybko dociera do czystego metalu

Zawiera tlenek glinu, idealny do
czyszczenia, a takze delikatnego
wyroéwnywania i przygotowywania
powierzchni

Usuwanie duzych ilosci rdzy bez
pozostawiania naddatkéw

Usuwanie grubych warstw farby i powtok

Szybkie wyrownywanie i usuwanie
powtok metalu

Usuwanie odpryskéw spawalniczych
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Kompleksowe zarzadzanie
proceduramispawalniczymi

orazflotaurzadzen
ioperatorami

Strategiczne rozwigzania InduSuite

FirmalnduSuitestworzyla uniwersal-
ny zbior aplikacji oprogramowania
do spawania, taczacy dane maszyny
i procesy, aby zoptymalizowa¢ wydaj-
nos¢ i uwolni¢ prawdziwy potencjat
przedsiebiorstwa. InduSuite rewolu-

WeldCloud Fleet to cyfrowa aplikacja
stworzona z mysla o zarzadzaniu flo-
ta urzadzen do spawania, znajduja-
ca sie w jednej lub wielu lokalizacjach.
Skroc czas przestojow, zarzgdzaj kon-
serwacja oraz serwisowaniem i moni-
toruj zadania spawania dla kazdego
urzadzenia w obrebie floty. WeldClo-
ud Fleet zapewnia zespot odpowied-
nich narzedzi, dzieki ktorym operatorzy
maja kontrole nad podtagczonym sprze-
tem ESAB oraz sprzeteminnych marek.
WeldCloud Fleet mozesz wykorzysty-
wac jako samodzielng ustuge lub w po-
faczeniu z WeldCloud Productivity, jako
kompleksowy systemdo analizy danych
spawania.

Branza:

* Transport

« Urzadzenia przenosne

Przemyst stoczniowy

Walcownie rur

Wieze wiatrowe

Konstrukcje stalowe

Produkcja konstrukcji stalowych

.

Zarzadzanie zadaniami spawania —
zarzadzaj zadaniami spawalniczymi
w catej flocie.

Dziennik serwisowania — planuj, do-
kumentuj i otrzymuj przypomnienia
0 dziataniach serwisowych, konser-
wacyjnych i kalibracyjnych.

cjonizuje przeptyw pracy w przedsie-
biorstwie, dzieki wgladowi w czasie
rzeczywistym w catg flote.

Kolekcja aplikacji programowych
WeldCloud jest zgodna ze wszystkimi
gldwnymi systemami spawania, od po-

WeldCloud Fleet

System zarzadzania flota urzadzen do spawania

jedynczej operacji do wielu lokalizacji,
w celu osiggniecia najlepszych wynikow
produkcjiiwydajnosci. Poznajcie narze-
dzia, dzieki ktorym przejmiecie catkowi-
ta kontrole nad operacjami za pomoca
jednej platformy.

Monitoruj wszystkie podtaczone urzadzenia

Dziennik zdarzen zawiera wszystkie informacje, na podstawie ktérych bedziesz w stanie
planowac i realizowac prace serwisowe i konserwacyjne
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— Zdalna aktualizacja oprogramowania
— brak potrzeby aktualizowania opro-
gramowania recznie czy przez USB,
co mogtoby zajaé kilka godzin lub dni.

— Lokalizacja GPS sprzetu do spawa-
nia—zawsze wiesz, gdzie znajduja sie
wszystkie maszyny z Twojej floty.

» Dziennik zdarzen — wczesne wykry-
wanie probleméw ze sprzetem i po-
wiadamianie o nich.

» Zarzadzanie operatorem - zarzadzaj
uprawnieniami operatora we flocie
spawarek.

System weldcloud
Komunikacja miedzy maszynami
spawalniczymi a oprogramowaniem
WeldCloud Productivity jest szyb-
ka i bezpieczna oraz zapewnia mozli-
wosc identyfikacji produktow niezbedng
do ciagtego doskonalenia wydajnosci
i jakosci. Dwukierunkowa komunikacja
umozliwia uzytkownikom wczytywanie
harmonogramaéw i procedur.

Po ustaleniu idealnych procedur
i ustawien procesu na jednej maszynie,
uzytkownicy moga powieli¢ te same
ustawienia w catym parku maszynowym
zaposrednictwem WeldCloud Fleetipo-
twierdzi¢ ustawienia maszyn. WeldClo-
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Zdalna aktualizacja oprogramowania wszystkich podtgczonych urzadzen wkilka minut

ud Productivity nie tylko rejestruje dane,
ale tez umozliwia ich btyskawiczng ana-
lize za pomoca pulpitdw nawigacyjnych.

WeldCloud Link

Aplikacja mobilna
WeldCloud Link dla
st kompatybilnaz We-
|dCloud Universal Connector. WeldCloud
Link zapewnia wyzszy poziom identyfi-
kowalnosci kazdej sesji spawania dzieki
skanowaniu kodow kreskowych mate-
riatdw spawalniczych, gazow i czesci.
Aplikacja umozliwia rowniez uzytkow-
nikom tatwe konfigurowanie nowego
sprzetu spawalniczego obstugujacego

WeldCloud. Dla najlepszego efektu uzy-
waj aplikacji z urzadzeniami mobilny-
mi Zebra TC57 i TC77 ze skanerem IR.

WeldCloud Universal
Connector

WeldCloud Uni-

versal Connector

- umozliwia klien-

tom proste podtgczenie dowolnego
zrodia pradu MIG/MAG lub TIG do opro-
gramowania WeldCloud Productivity
i WeldCloud Fleet. Dalsze informacije
na temat WeldCloud Universal Con-
nector mozna znalez¢ w oddzielnej kar-
cie produktu.

Wymagania

Wymagany sprzet

Zasilanie przez ESAB Aristo 500ix, 4004 lub 5000 lub kontroler PEK z brama
WeldCloud. Brame mozna réwniez doda¢ w ramach modernizacji tych systemoéw.

Wymagania sieciowe

bezprzewodowa WiFi 802.11n.

Dostep urzadzenia do internetu za pomoca kabla Ethernet lub przez sie¢

Urzadzenie umozliwiajgce dostep
do aplikacji

Dowolne urzadzenie z dostepem do internetu, aktualng przegladarka internetowa
i najlepiej z co najmniej 8-calowym ekranem.

Urzadzenie uzywane do instalacji
i konfiguracji systemu

Dowolne urzadzenie z systemem Android 8.0 Oreo lub nhowszym

Chcesz zwiekszy¢ swojg wydajnosc?
Nie wiesz, od czego zacza¢? Nie wiesz,
jakie byto zuzycie drutu ani jakiego nakia-
du prac spawalniczych wymagat projekt?
W takim razie WeldCloud® Productivity
jest dla Ciebie. WeldCloud Productivity
oferuje narzedzia do analizy wydajno-
Sci spawania, sledzenia zuzycia i mo-
nitorowania catego procesu spawania
Zpodziatem na poszczegolne sesje spa-
wania. Potgcz wszystkie procesy spa-
wania z WeldCloud. Dzieki najnowszej
aktualizacji naszych aplikacji WeldCloud
mozliwe jest teraz potgczenie:

— Obstugujacychtechnologie WeldClo-
ud urzadzenfirmy ESAB do spawania
metoda MIG/MAG, TIG i elektrodg
otulona.

— Urzadzen starszych generacji zarow-
no firmy ESAB, jak i innych marek
do spawania metodg MIG/MAG i TIG
wyposazonych w uniwersalne ztgcze
WeldCloud.

— Urzadzen firmy ESAB do spawania
metoda SAW ze sterownikami PEK
firmy ESAB.

Dane ze wszystkich tych roznych ob-
szarow bedg dostepne w jednej aplikacii.

WeldCloud® Productivity

Zwiekszenie wydajnosci spawania

Branza:

» Transport

 Urzadzenia przenosne

« Przemyst stoczniowy

+ Walcownie rur

« Wieze wiatrowe

 Produkcja konstrukcji stalowych

* Eksploatacja morskich ztoz ropy naf-
towej

* Przemyst petrochemiczny

« Wytwarzanie energii

« Kriogenika
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Cechy funkcji WeldCloud Productivity:

— Sledzenie wspotczynnika czasu jarze-
niatukuiwydajnosci stopiwa netto oraz
wielu innych parametréw spawania.

— tatwyw obstudzeiintuicyjny pulpit na-
wigacyjny.

— Duza funkcjonalnosc¢ raportowania/
analizy z subskrypcja raportow.

— Petna identyfikowalnos¢ spoin pod
katem wartosci rzeczywistych, zada-
nych i oznaczonych.

— Skanowanie kodow kreskowych/QR
w celu zapewnienia petnej identyfiko-
walnosci (operator, identyfikator drutu,
partiadrutu, instrukcje WPS, gazitp.).

— Intuicyjna agregacja danych spawa-
nia.

System WeldCloud

Komunikacja miedzy urzadzeniami spa-
walniczymiaoprogramowaniem WeldC-
loudProductivity jest szybkaibezpieczna
oraz zapewnia mozliwosc¢ identyfikacji
produktéw niezbedna do ciagtego do-
skonalenia wydajnosci i jakosci. Ta
dwukierunkowa komunikacja umozli-
wia uzytkownikowi pobieranie harmo-
nogramow i procedur. Po wprowadzeniu
idealnych procedur i ustawien proce-
su w jednej maszynie uzytkownik moze
zaktualizowa¢ catg swoja flote do tych
samych ustawien za posrednictwem
WeldCloudProductivity i potwierdzi¢
konfiguracje maszyny. WeldCloudPro-
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WeldCloud Productivity daje Ci dostep do danych wszystkich twoich potaczonych urzadzen

spawalniczych

ductivity nie tylko rejestruje dane, ale tez
umozliwia ich btyskawiczng analize za
pomoca pulpitow nawigacyjnych.

WeldCloud Link
- TiToR Aplikacja mobil-

. @ na WeldCloudLink
dla systemu Android jest kompatybil-
na z WeldCloudUniversal Connector.
WeldCloudLink zapewnia wyzszy po-
ziom identyfikowalnosci kazdej se-
sji spawania dzieki skanowaniu kodow
kreskowych materiatow spawalniczych,
gazowiczesci. Aplikacja umozliwia row-
niez uzytkownikom tatwe konfigurowanie
nowego sprzetu spawalniczego obstu-

gujacego WeldCloud. Najlepsze efek-
ty mozna uzyskac, uzywajac aplikacji
Z urzgdzeniami mobilnymi Zebra TC57
i TC77 ze skanerem IR.

WeldCloud Universal
Connector
C" Ztacze WeldCloud
- A | Universal Connec-
L torumozliwiaklien-

tom proste podtaczenie dowolnego
zrodia prgdu MIG/MAG lub TIG do narze-
dzi WeldCloudProductivity i WeldCloud-
Fleet. Wiecej informacji na temat ztgcza
WeldCloudUniversal Connector mozna
znalez¢ w oddzielnej karcie produktu.

Wymagania
Sprzet wymagany do petnej Zrédto pradu ESAB Warrior EDGE, Aristo 500ix, 5000 lub sterownik PEK z brama
funkcjonalnosci WeldCloudGateway

Sprzet wymagany do standardowej
funkcjonalnosci

Zrodto pradu firmy ESAB starszej generacji lub dowolnej innej marki z dotagczonym
ztaczem WeldCloudUniversal Connector

Wymagania sieciowe

Dostep do internetu poprzez kabel Ethernet lub Wi-Fi 802.11n

Urzadzenie umozliwiajace dostep do
aplikaciji

Dowolne urzadzenie z aktualng przegladarka internetowg

Urzadzenie uzywane do skanowania

Kazde urzadzenie z systemem Android 8.0 lub nowszym
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WeldCloud Notes to dziatajgca w chmu-
rze platforma stuzgca do przecho-
wywania dokumentacji spawalniczej
na potrzeby kontroli wszystkich proto-
kotow kwalifikacji technologii spawania
(PQR), specyfikacji procedur spawania
(WPS) i kwalifikacji spawaczy (WPQ)
oraz utrzymania petnej identyfikowal-
nosci spoin.

Dzieki sprawdzaniu kodow oraz pet-
nej zgodnosci z normami ASME [X,
AWS D1.1, AWS B2.1, ISO 15614-1
i 1ISO 9606-1 specyfikacje WPS zapisa-
ne w module Notes stanowig gwaran-
cje zgodnosci z wymaganiami klientéw
i przepisami wykonawczymi.

W module Notes zastosowano upraw-
nienia do obstugi wielu firm, dzieki cze-
mu narzedzie to sprawdzi sie zarowno
w duzej korporacji, jak i w firmie matej
lub sredniej wielkosci oraz u konsultanta.

WeldCloud Notes

Oprogramowanie do zarzadzania procesami spawalniczymi

W Feliy b
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Zarzadzaj catg dokumentacja spawalnicza w jednym miejscu
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« Zbiorniki cisnieniowe il ey
- Produkcja rur S s .
« Wytwarzanie energii P —
 Eksploatacja morskich ztoz ropy naf- &=
towej T ‘
« Przemyst stoczniowy gt
+ Budownictwo ogolne oy =
e
Pulpit projektow
Cechy
Cechy podstawowe Zarzadzanie PQR; zarzadzanie WPS; zarzgdzanie WPQ); petna identyfikowalnosé

spoin; zaawansowane wyszukiwanie zgodnych dokumentow

Obstugiwane normy spawania

ASME IX; AWS D1.1; AWS D14.3; AWS B2.1; ISO 15611, ISO 15613;
ISO 15614-1; ISO 9606-1

Cechy dodatkowe Uprawnienia oparte na rolach; wsparcie dla wielu firm/spotek zaleznych; kreator
szkicow spoin; sprawdzanie kodéw w ramach WPS
Wymagany sprzet Dowolne urzadzenie z nowoczesna przegladarkga w najnowszej wersji: Chrome,

Firefox, Edge, Safari, Opera, Internet Explorer nie jest oficjalnie obstugiwany

Urzadzenie umozliwiajgce dostep do
aplikaciji

Dowolne urzadzenie z dostepem do internetu, aktualng przegladarka internetowg
i najlepiej z co najmniej 8-calowym ekranem.
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Wiecej informacji znajdziesz na
indusuite.com




MECHANIKA ROZWOJU | INFORMATOR BRANZY TECHNICZNEJ | PRZEMYSLOWEJ

J ako firma branzy przemystowej po-
szukujemy najnowszych technolo-
gii, rozwijamy sie, zdobywamy wiedze
i dzielimy sie nig. Dgzymy do tego, aby
nasze produkty i ustugi staty na najwyz-
szym poziomie zaawansowania tech-
nologicznego. Istniejemy i dziatamy
w naszym lokalnym otoczeniu bizne-
sowymispotecznym. Jestesmy obecni
na targach branzowych, wspieramy
sport i edukacje oraz zdobywamy wie-
dze i umiejetnosci podczas szkolen.
Przedstawiamy kilka waznych minio-
nych wydarzen, ktére sa dla nas mitym
przerywnikiemw codziennej pracy oraz
efektem wtozonego naktadu zaangazo-
wania catego zespotu.

1 Il Charytatywny

Turniej Plikarskl

W lipcu gralismy dla podopiecznych
Domu Dziecka w Woli Gatezowskiej
podczas Il Charytatywnego Turnieju

Pitkarskiego, organizowanego przez
Wyzyne Przemystowa. Bylismy jedng
z 14 druzyn. Dzieki zebranym srodkom
podczas turnieju dzieci mogty pojechac¢
na wakacje.

Taki turniej to doskonata okazja nie
tylko do sportowej rywalizacji, ale tak-
ze do integracji poza murami firmy. Nasi
pracownicy juz trenuja do kolejnej edycji,
ktorej nie mozemy sie doczekac.
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Sztuczna

inteligencjato juz

terazniejszosc
W sierpniu wybraliSmy sie w przysziosc
ze sztuczng inteligencja, podczas 140.
edycji Klubu Odpowiedzialnego Biznesu
—,Wplyw Al narynek pracy”. Jako firma
wiemy o tym, ze Al to nie przysziose,
a juz terazniejszosé i kto szybciej na-
uczy sie z niej korzystaé, zyska przewa-
ge konkurencyjna. Podczas konferencji
gosci witat humanoidalny Robot Pep-
per, ktory pokazywat wachlarz mozli-
wosci sztucznej inteligenciji w praktyce.
Odpowiadat na rozne pytania, a nawet
tanczyti spiewat. Wydarzenie to utwier-
dzito nas w przekonaniu, ze rozwijanie
firmy w kierunku robotyzacjii automaty-
zacji jest przysztoscia dziatalnosci. A Al
wcale nie musi by¢ taka straszna, jakby
mogta sie wydawac.

Forum Firm

Rodzinnych

magazynu Forbes
CEWAR po raz kolejny zostat uhono-
rowany prestizowg nagroda Najcen-
niejszych Firm Rodzinnych wedtug
magazynu Forbes. Jest to zestawienie
firm wiarygodnych, rzetelnych, transpa-
rentnych, cieszacych sie nieposzlako-
wang opinig oraz wspierajgcych rozwoj
spotecznoscilokalnej. Nagrode w imie-
niu firmy odebrata Izabela Surgota, nasz
wieloletni pracownik.

Ta nagroda jest dla nas szczegolnie
wazna, poniewaz wartosci rodzinne sg
fundamentem catej dziatalnosci, a ro-
dzinna atmosfera jest rownie wazna, co

[l

generowanie zysku. Staramy sie, aby
nasi pracownicy mogli partycypowac
w wiekszych wydarzeniach oraz poczu-
li sie docenieni poprzez odbieranie tak
istotnych tytutéw w imieniu firmy.

32 edycja
Miedzynarodowego
Salonu Przemystu
Obronnego
We wrzesniu uczestniczylismy w 32.
edycji Miedzynarodowego Salonu
Przemystu Obronnego, jednego z naj-
wazniejszych wydarzen dla branzy
zbrojeniowej. Byfa to doskonata okazja

INTEGRATOR

'FORUM FIRM

= RODZINNYCH

"o

T fories

do zapoznania sie z szeroka ofertg firm
z sektora obronnego oraz do nawigza-
nia relacji handlowych z partnerami za-
granicznymi, jaki krajowymi. W zwigzku
z niedawno uzyskang koncesjg MSWiIA
to spotkanie dato nam okazje pozyska-
nia bardzo ciekawych kontaktow, kto-
re, mamy nadzieje, szybko przekuja
sie we wspotprace handlowg. Jeste-
smy $wiadomi przed jakimi wyzwa-
niami w dzisiejszych czasach stoi caty
swiat, a wydarzenia takie jak m.in. tar-
gi pokazujg potege przemystu obron-
nego, do ktorego staramy sie doftozy¢
swoja cegietke.
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Menadzer Roku

Setki Kuriera
Podczas gali Setki ,Kuriera Lubel-
skiego”, nasz prezes Stanistaw Wiech
odebrat tytut Menadzera Roku Woje-
wodztwa Lubelskiego 2023 w kategorii
srednich firm. Kapituta docenita naszg
firme i prace catego zespotu. Gratu-
lujemy rowniez wszystkim innym na-
grodzonym firmom, instytucjom oraz
organizacjom w naszym regionie.

Szkolenie

»Wystapienia

Publiczne

i Storytelling”
W listopadzie nasi pracownicy wzieli
udziatw inspirujgcych warsztatach ,Wy-
stgpienia Publiczne i Storytelling” oraz
»1rening Kreatywnego Myslenia”. Byto
to nie tylko zrédto nowych, praktycz-
nych umiejetnosci, ale tez szansanawy-
miane doswiadczen i odkrycie zupetie
nowych perspektyw w rozwigzywaniu
problemow. Kazdy z nas wrocit peten
motywacjii energii, gotowy do wdrazania
kreatywnych pomystow w zycie!

Integracja

Wrzesien zwienczylismy wspol-
naintegracja pracownikow, aby podtrzy-
mac relacje nie tylko w pracy, ale takze
w otoczeniu natury i przy dobrejzabawie.
Impreza odbyta sie pod hastem przebie-
ranek, aby osoby chetne mogty pochwa-
lic sie swoimi kreatywnymi pomystami.
Goscilismy m.in. kowbojke, kabareto-
wa Mariolke, rézne zwierzatka, takie jak
pszczotki czy biedronki, auwage wszyst-
kich przykuta Afrodyta oraz wtasnorecz-
nie skonstruowany Automat Wydajacy.
Wszyscy bralismy udziatw quizie wiedzy
o firmie, a nasz szef z wiedzy o pracow-
nikach, co wywotato salwy smiechu. Dla
0s0b gtodnych ekstremalnych wrazen

byly zapewnione przejazdy tyrolkg nad
zalewem oraz jazda quadem po specjal-
nym torze z przeszkodami. Catg impre-

ze zakonczyliSmy wspolnym karaoke,
a samo wydarzenie na dtugo zostanie
W naszej pamieci, wywotujac usmiechy.
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Nowoczesne

technologie

spawania

CEWAR

INTEGRATOR

Integracja branzy przemystowe;

Rozwijamy i integrujemy branze
przemystowg oraz wspieramy
i propagujemy nowoczesne, innowacyj-
ne technologie. Za nami wazne wyda-
rzenie dla naszej branzy. Firma Cewar,
wspolnie z Fronius Polska oraz Ro-
bot Partner sp. z 0.0., zorganizowata
WeldingTour. Wydarzenie byto okazjg
do zaprezentowania nowoczesnych
metod i rozwigzan spawalniczych. Cie-
szymy sie z wysokiej frekwencjii zainte-
resowania naszych partnerow.

Nasi goscie poznalinowoczesne urza-
dzeniaitechnologie spawania. Wspolnie
Z naszymi parterami zaprezentowali-
Smy spawanie zrobotyzowane, reczne
i zautomatyzowane, ukazujac najnow-
sze osiggniecia w tych dziedzinach.

Goscilismy doswiadczonych eksper-
tow z branzy spawalniczej, ktérzy po-
dzielili sie najnowszymi osiagnieciami
i perspektywami na przysziosc. W inte-
raktywnej strefie uczestnicy wydarze-
niamogli sprawdzi¢ swoje umiejetnosci,
korzystajac z zaawansowanego symu-
latora spawalniczego opartego na tech-
nologii AR. Mieli rowniez mozliwosé
praktycznego sprawdzenia prezento-
wanych urzadzen i rozwigzan.

WeldingTour stat sie nieformalng prze-
strzenig do wymiany doswiadczen i na-
wigzywania nowych kontaktow w branzy
spawalniczej. Tym samym konsekwent-
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Zaprezentowalismy spawanie zrobotyzowane, reczne i zautomatyzowane

Nasi goscie poznali nowoczesne urzadzenia i technologie spawania

nie kontynuujemy zasade i misje, ktorg
kierujemy sie w dziataniu jako firma Ce-
war. Przyciggamy najwyzsza jakoscia,
taczymy naszych partnerow i kontra-
hentow, tworzac bezpieczna i przyjazng
przestrzen biznesowa, wzmacniajac na-

szg idee kompletnej i wielokierunkowej
integracji w przemysle.

Dziekujemy wszystkim uczestnikom
za obecnosé, aktywnosc i wymiane do-
swiadczen. To dzieki Wam to spotkanie
byto tak inspirujace.

Przyciagamy najwyzszg jakoscig, tagczymy naszych partnerow i kontrahentow, tworzac bezpieczng i przyjazng przestrzen biznesowa
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Za nami niezwykle intensywne dziesie¢ miesiecy pracy, podczas ktorych
skupilismy sie na realizowaniu zadan ujetych w nowej strategii Polskiej Unii
Metrologicznej na lata 2024-2026. Kontynuujemy naszg dotychczasowg misje,
ale rownolegle skupiamy sie na nowych wyzwaniach, by jeszcze skutecznigj
spetniac oczekiwania srodowiska metrologow.

Organizacja
Miedzynarodowej
Konferencji,,New
Trends in Metrology”
2024

W ostatnich miesigcach intensywnie
przygotowywalismy sie do drugiej edy-
cji Miedzynarodowej Konferencji ,New
Trends in Metrology”, ktora miata miej-
sce w dniach 16-18 wrzesnia 2024 roku
w Kielcach.

Wydarzenie zgromadzito blisko 200
metrologow oraz ekspertow z tej dziedzi-
ny, aby wspolnie dyskutowac o kierun-
kach rozwoju wspotczesnej metrologii.
Uczestnicy konferenciji, w tym naukow-
cy, badacze i przedsiebiorcy, mieli oka-

zje wystuchac prezentaciji 7 kluczowych
prelegentow zarowno z Polski, jak i za-
granicy, a takze wzig¢ udziatw ponad 30
wystgpieniach specjalistycznych, wtym
12 poswieconych programowi ,Polska
Metrologia”. Ponadto odbyly sie 4 prak-
tyczne tutoriale, a uczestnicy mogli za-
poznac sie z 44 plakatami naukowymi.
W trakcie trzydniowego wydarzenia za-
prezentowano wyniki badan realizowa-
nych w ramach licznych grantow, w tym
programu ,Polska Metrologia” oraz pro-
jektow statutowych prowadzonych przez
uczelnie, instytuty naukowe Polskigj
Akademii Nauk oraz sieci badawcze.
LObecnie przemyst potrzebuje doktad-
nych i szybkich pomiaréw. Innowacje

w metrologii stanowig ich ,kregostup”.
Dla rozwoju przemystu pomiary musza
by¢ zintegrowane w czasie rzeczywi-
stym z realizowanymi procesami tech-
nologicznymi zgodnie z ideg przemystu
4.0i5.0. Dlatego musimy dysponowac
zaawansowanymi technologiami po-
miarowymi i precyzyjng aparaturg po-
miarowa. Jestem przekonany, ze Polska
ma ogromny potencjat, aby stac sie li-
derem w tej dziedzinie, zwtaszcza jesli
skoncentruje sie na rozwoju systeméw
wspomaganych narzedziami sztucznej
inteligencji, zaawansowanych syste-
mow monitorowania procesow produk-
cyjnych i automatyzacjg procesow
pomiarowych, co zwiekszy wydajnos¢
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pomiaru. Jako Polska Unia Metrolo-
giczna stawiamy sobie za cel wspiera-
nie badan i wdrazanie innowacyjnych
rozwigzan, ktore bedg oddziatywac bez-
posrednio narozwoj przemystu oraz catg
gospodarke krajowg” — mowit dr hab.
inz. Jerzy Jozwik, prof. uczelni, dyrek-
tor Biura PUM.

Gosemi honorowymi konferencii byli:
prof. dr hab. Jacek Semaniak, przewod-
niczacy Prezydium Polskiej Unii Metro-
logicznej (PUM) i jednoczesnie prezes
Gtownego Urzedu Miar (GUM), prorek-
tor ds. cyfryzacji i komercjalizacji Poli-
techniki Lubelskiej, w ktorej strukturach
funkcjonuije Biuro PUM, dr hab. inz. Kon-
rad Gromaszek, prorektor ds. rozwoju
Politechniki Swietokrzyskiej, jeden z go-
spodarzy Swietokrzyskiego Kampusu
Laboratoryjnego, prof. dr hab. inz. Pawet
Kossakowski, prof. Luca de Vito (Uni-
wersytet Sannio w Benevento, Wiochy),
prof. Aime Lay Ekuakille z Uniwersytetu
w Salento (Wiochy), prof. dr hab. Beata
Godlewska-Zytkiewicz, kierownik Kate-
dry Chemii Analitycznej i Nieorganicznej
na Wydziale Chemii Uniwersytetu w Bia-
tymstoku, dr Miruna Dobre, kierownik
badan oraz Laboratorium Termometrii
w belgijskim Krajowym Instytucie Metro-
logii, drhab. inz. Zbigniew Humienny, prof.
PW z Wydziatu Mechanicznego Energe-
tykii Lotnictwa Politechniki Warszawskiej,

”\ NEW TRENDS 2

IN METROLOGY &

drinz. Harald W. Scholz, bedacy liderem W konferencji uczestniczyli takze na-
projektu SMARTEN, dr Piotr Sobecki ukowcy z Ukrainy, w tym prof. Nataliya
z Gtownego Urzedu Miar oraz Osrodka Hots z Ukrainskiej Akademii Metrolo-
Przetwarzania Informacji (GUM, OPI). gii, ktora przedstawita strukture oraz
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zakres dziatan tej instytucji. Wystgpie-
nie to stato sie impulsem do zainicjowa-
nia szerszej wspotpracy miedzy Polska
Unig Metrologiczng a Akademig Metro-
logii z Ukrainy.

W 2026 roku Polska Unia Metrolo-
gicznawspolnie z partnerami—Politech-
nika Lubelska oraz Gtownym Urzedem
Miar — planuje zorganizowanie trzeciej
edycji Miedzynarodowej Konferencji
»,New Trends in Metrology”. Dotych-
czasowe edycje, ktore spotkaty sie
z duzym zainteresowaniem zaréwno
krajowych, jak i zagranicznych uczest-
nikow, potwierdzaja, jak istotne sa takie
wydarzenia. Konferencje te stanowig
doskonatg platforme do wymiany wie-
dzy oraz prezentacji osiggnie¢ nauko-
wych w dziedzinie metrologii przez
ekspertow i badaczy.

Realizacja nowej
strategii Polskiej Unii
Metrologicznejnalata
2024-2026

Nowe zadanie, ktére ma zostac zreali-
zowane w edycji 2024-2026, polega
na wzmocnieniu oraz dalszym rozwo-
ju dziatalnosci Polskiej Unii Metrolo-
gicznej, ze szczegolnym naciskiem
na zwiekszenie dostepu do informa-
cji o zapleczu badawczym jednostek
naukowych. Kluczowym elementem
tego projektu bedzie wdrozenie Kio-
sku Ustug Metrologicznych, ktére-

go celem bedzie udostepnienie ustug
badawczych z wykorzystaniem Bazy
Infrastruktury Metrologicznej, stwo-
rzonej podczas wczesniejszej edycji
programu. Zgromadzone w BIM dane
stang sie fundamentem nowego sys-
temu ustug. Kiosk Ustug Metrologicz-
nych umozliwi dostep do najnowsze;j,
kluczowej infrastruktury metrologicz-
nej, eliminujac tym samym fragmenta-
cje informacji w polskiej nauce. Dzigki
temu narzedziu zapewniony zostanie
sprawniejszy przeptyw danych doty-
czacych dostepnych zasobow badaw-
czych, ktére moga by¢ wykorzystywane
przez rozne instytucje.

LITRI

Przed nami dalsze rozwijanie i po-
szerzanie dotychczasowej efektywnej
wspotpracy pomiedzy swiatem nauki
abiznesem, m.in. poprzez udziatw licz-
nych wydarzeniach Lubelskiego Klu-
bu Biznesu, a takze zaciesnianie relacji
z Klastrem Metrologicznym. Mielismy
okazje goscic¢ przedstawicieli i czton-
kow Lubelskiego Klubu Biznesu, ktorzy
rozmawiali m.in. o Klastrze Metrologicz-
nym, ktory wspierany jest przez PUM,
oraz mozliwosciach oferowanych przez
PARP dla klastrow wzrostowych i ich
cztonkow. Poruszone zostaty rowniez
tematy programu Polska Metrologia Mi-
nistra Nauki, realizowanych w ramach
projektow, a takze propozycjidla biznesu
ze strony Gtownego Urzedu Miar (GUM)
i Swietokrzyskiego Parku Laboratoryj-
nego GUM. Pawet Chrapowicki, dy-
rektor Centrum Innowagcji i Transferu
Technologii Politechniki Lubelskiej, po-
ruszyttemat potencjatu i synergiiw sze-
roko rozumianym biznesie. Natomiast
Jerzy Jozwik, Dyrektor Biura Polskiej
Unii Metrologicznej (PUM), w swoim
wystgpieniu pt. ,Metrologia w bizne-
sie i dla biznesu - szanse i perspek-
tywy” omowit znaczenie metrologii,
wzorcow i pomiardow. Jednym z inspi-
rujacych punktéw spotkania byto zwie-
dzanie specjalistycznych laboratoriow
Politechniki Lubelskiej umiejscowio-
nych w Centrum Innowaciji i Zaawan-
sowanych Technologii PL. Uczestnicy
mogli zwiedzi¢ szereg wysoko wyspe-
cjalizowanych pracowni i laboratoriow
badawczych o duzym potencjale imoz-
liwosciach wspotpracy z przemystem.

Polska Unia Metrologiczna planuje
kontynuowac dziatania promujgce me-
trologie poprzez tworzenie mobilnych
laboratoriéw metrologicznych, aktyw-
ny udziat i patronat nad konferencjami

I RSN TN
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naukowymi oraz konkursami, a tak-
Ze organizacje seminariow i Kongresu
Gospodarczego ,Metrologia Przyszto-
Sci”, ktory stanie sie waznym wydarze-
niem w kalendarzu metrologow. PUM
chcac dotrzec rowniez do mtodszych
odbiorcow, zorganizowata w Kielcach
Naukowy Piknik Metrologiczny. Na od-
wiedzajacych czekato 30 stanowisk
mobilnego parku naukowego, warszta-
ty zegarowe, skrzynie zmystow, lustrza-
ne zwierciadta, potkule magdeburskie
i wielka kotyska Newtona. Odwiedzaja-
cy mogli wiaczyc¢ zaréwke, samodziel-
nie produkujac prad, zmierzy¢ swoj
refleks, site wtasnych rak, przeliczyé
kroki na metry i zwazy¢ puch. Swiat na-
uki pomagali odkry¢ edukatorzy, kto-
rzy w przystepny sposob przyblizali
wage przetomowych odkry¢ i prezen-
towali ciekawostki z zakresu fizyki.
Swoje stanowiska przygotowali mie-
dzy innymi Polska Unia Metrologicz-

na, Gtéwny Urzad Miar, Politechnika
Swietokrzyska.

Dyrektor Biura Polskiej Unii Metrolo-
gicznej Jerzy Jozwik wyrazit nadzieje,
ze ciekawa oferta Naukowego Pikniku
Metrologicznego sprawi, iz najmtodsi
zainteresujg sie naukami scistymi oraz
zobacza, jaka frajdg moze by¢ nauka.
Pokazy i interaktywne wystawy moga
rozbudzi¢ w dzieciach ciekawos$c¢ Swia-
ta, a najmtodsi mogg zobaczyc, jak wie-
le satysfakcji i radosci moze przyniesc
zgtebianie tajemnic fizyki czy matema-
tyki, co moze przetozy¢ sie naich dalsze
zainteresowania edukacyjne” — dodat.

Dodatkowo, Polska Unia Metrologicz-
na organizuje warsztaty metrologiczne,
czyli specjalistyczne wydarzenia dedy-
kowane uczniom szkot ponadpodsta-
wowych, studentom, studentom szkot
doktorskich, beneficjentom doktora-
téw wdrozeniowych, pracownikom dy-
daktycznym, naukowo-dydaktycznym

CEWAR
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oraz inzynieryjno-technicznym, jak
réwniez pracownikom Instytutow Na-
ukowych PAN i Sieci Badawczej tu-
kasiewicz. W 2024 roku zaplanowano
dwie edycje, ktére odbeda sie w certy-
fikowanych laboratoriach Politechniki
Krakowskiej: | edycja: 27-28 listopada
2024 roku oraz Il edycja: 11-12 grudnia
2024 roku. Tematy zaplanowane do re-
alizacji podczas warsztatow:

» wspotrzednosciowa technika pomia-

rowa,

 sztuczna inteligencja w pomiarach

(wspotrzednosciowych).

Aby zarejestrowaé sie na warsztaty,
prosimy odwiedzi¢ strone www.pum.
pollub.pl. Tam znajdg Panstwo takze
wiecej informacji na temat warsztatow
metrologicznych.

W drugiej edycji Polskiej Unii Metrolo-
gicznej nie zabraknie nowych aktywno-
Sci! Czekamy na Was podczas naszych
wydarzen!

Nowatorskie rozwigzania

itechnologie pomiarowe
dia potrzeb przemystu

,Budowa algorytmow slepego przetwarzania
sygnatow opartych na geometrycznej strukturze
informaciji i ich zastosowanie w metrologii

| diagnostyce maszyn” w ramach Programu Ministra
Nauki ,,Polska Metrologia Il”, Panstwowa Akademia
Nauk Stosowanych w Chetmie

godnie z rekomendacjami Komisji

Europejskiej, globalne wyzwania
i konkurencyjnosc przemystowa ozna-
czaja koniecznosc intensyfikacji prac
w zakresie kluczowych technologii cy-
frowych, realizacji partnerstw narzecz
inteligentnych sieci i ustug, obliczen
wielkiej skali oraz cyfryzacji metrolo-
gii wspomaganej metodami sztucznej
inteligenciji. Dotychczasowe wyniki re-
alizacji European Metrology Rese-
arch Programme oraz Europejskiego
Programu na rzecz innowaciji i badan
w metrologii (EMPIR), jak i wynikajgce

z nich wnioski wskazuja na potrzebe
intensyfikacji prac B+R ukierunkowa-
nych na opracowanie nowatorskich
rozwigzan lub technologii pomiaro-
wych dla potrzeb przemystu. Realiza-
cja krajowych i unijnych priorytetow
w zakresie transformacji cyfrowej oraz
Zrownowazonego rozwoju 0znacza po-
trzebe inicjowania oraz dtugofalowe-
go prowadzenia interdyscyplinarnych
prac badawczych i rozwojowych. Do-
strzegajac istote wyzwan wynikajgcych
z przedstawionych priorytetow badan
i rozwoju przygotowano projekt zmie-

rzajacy do zbudowania algorytmow
Slepego przetwarzania sygnatow BSP
(Blind Signal Processing), opartych
na geometrycznych strukturach infor-
macji, optymalnych z punktu widzenia
diagnostyki technicznej.

W oparciu o opracowane algorytmy
BPS mozliwa jest budowa eksperto-
wego systemu diagnozujacego stan
urzgdzen mechanicznych bazujacego
nanarzedziach inteligentnych ML (Ma-
chine Learning) i Al (Artificial Inteligen-
ce). Kazde urzadzenie mechaniczne
jest zrodtem sygnatu wibroakustycz-
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nego zwanego dalej sygnatem dia-
gnostycznym bedacego ztozeniem
sygnatow pochodzacych od pojedyn-
czych zrédet. Sygnaty sktadowe moga
by¢ identyfikowane z poszczegolnymi
skladowymi urzadzen lub procesami
zachodzacymi w urzadzeniu i beda-
cymi ich zrodtem. Kazdy proces me-
chaniczny jest zrodtem pojedynczego
sygnatu sktadowego w ztozonym sy-
gnale diagnostycznym. W urzadzeniu,
w ktorym jeden z elementéw dziata
nieprawidtowo nalezy przypuszczac,
ze pojawi sie odpowiednia sktadowa
w sygnale diagnostycznym zwana da-
lej sygnatem uszkodzenia. Ekstrakcja
i identyfikacja w ztozonym sygnale dia-
gnostycznym sktadowej pochodzace;j
od zrodta uszkodzenia, moze postu-
zy¢ do zdiagnozowaniatego uszkodze-
nia. Celem badan bedzie identyfikacja
w sygnale diagnostycznym sygnatow
uszkodzenia

z wykorzystaniem metod slepego
przetwarzania sygnatéw BSP lub in-
nych metod uczeniamaszynowego ML.
W prowadzonych badaniach zastoso-
wane zostang metody separacji i iden-
tyfikacji sygnatéw uszkodzenia oparte
na geometrycznych strukturach infor-
magcji. Separacja i ekstrakcja sygnatow
uszkodzenia ze ztozonego sygnatu dia-
gnostycznego z wykorzystaniem utwo-
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rzonych technik BSP a nastepnie ich
identyfikacja jest gtdbwng ideg projektu.
Opracowane rozwigzanie bedzie bazo-
wato na metrologii aplikacyjnej, tech-
nikach przetwarzania duzych zbioréw
danych wspomaganych algorytmami
ML. Dobor i optymalizacja modeli BSP
zalezy w duzej mierze od analizowanych
sygnatoéw diagnostycznych i wymaga-
nych efektow procesu diagnostyczne-
go. Zebrane podczas realizacji projektu
dane i informacje przyczynia sie do po-
wstania metodologii doboru i opty-
malizacji modeli BSP w diagnostyce.
Uzyskane zbadan daneiinformacje sta-
nowi¢ beda cenne, a dotad nie istnieja-
ce, zrodto informaciji dla potencjalnych
badaczy zainteresowanych stosowa-
niem geometryzacjiinformacji w kontek-
Scie technicznych zastosowan.
Metodologia tworzenia, dobor i opty-
malizacja algorytmow BSPw kontekscie
okreslonego typu sygnatu diagnostycz-
nego oraz tagczacy te algorytmy system
ekspertowy sa podstawg nowatorskie-
go charakteru projektu. Posrednim
celem realizacji projektu jest rozwoj za-
awansowanej metrologii, wspomagaja-
cejrealizacje idei ,Przemyst4.0”, wtym
przetwarzania zbiorow typu Big Data,
rozwigzan diagnostycznych z zakre-
su technologii, Internet of Things oraz
szeroko rozumianej cyfryzacji produkcji.

ROUSKA
ETROLOGIA

Praktyczna implementacja opraco-
wanych metod, algorytmow i procedur
bedzie dostepna dla ogétu spoteczen-
stwa w wyniku upowszechniania rezul-
tatow projektu, a poprzez to przyczyni
sie dorozwoj nowoczesnych technologii
i polskiej gospodarki, polska metrologia
staje ciggle przed nowymi wyzwaniami
w zakresie wsparcia konkurencyjnosci
i innowacyjnosci gospodarki poprzez
zapewnienie odpowiednich zdolnosci
pomiarowych i infrastruktury technicz-
nej. Gtéwny Urzad Miar (GUM) odgry-
wa kluczowa role w realizacji tych zadan,
za$ proponowany projekt stanowi grun-
towng podstawe do rozwigzywania kon-
kretnych problemoéw przemystowych
zgodnie z celami strategicznymi GUM.
Jest to takze odpowiedz na promowa-
nie prac B+R w dziedzinie metrolo-
gii. Realizacja projektu bedzie scisle
zZwigzana z zasobami GUM, zwtaszcza
w zakresie wykorzystania kompeten-
cji i potencjatu badawczego. Zatozenia
projektowe i oczekiwane efekty projek-
tu, uwzgledniajac jego cel i zakres prac
wspomaganych potencjatem GUM, sg
w peni zbiezne z misja i czteroletnimi
strategicznymi planami dziatania GUM.

W krajowych i miedzynarodowych
programach metrologicznych wska-
zano na potrzebe zintensyfikowania
opracowywania nowatorskich rozwia-
zan i technologii pomiarowych o prak-
tycznym zastosowaniu, ktore moga
efektywnie odpowiadac¢ na potrze-
by wspotczesnego przemystu. Jest to
szczegolnie wazne w kontekscie prac,
ktore powinny sie koncentrowac na in-
nowacjach w obszarze przetwarzania
duzych zbioréw danych, analizach sle-
pego przetwarzania sygnatow diagno-
stycznych BPS oraz zastosowaniach
ML i Al pozwalajacych na unowocze-
Snienie proceséw pomiarowych i lep-
sze wykorzystanie metod pomiarowych.
Nalezy zauwazy¢, ze dtugoterminowa
polityka metrologiczna GUM, szczegol-
nie podkresla znaczenie ML i Al w kon-
tekscie innowacyjnego rozwoju krajowej
gospodarki oraz unowoczesnianiai pro-
mowania zaawansowanych procesow
przemystowych. Istotne jest podkresle-
nie, ze przedstawiony projekt doskona-
le wpisuje sie w te tendencije.

=

A

PROGRAMY
NALIKA

Finansowane ze srodkow Ministerstwa Nauki i Szkolnictwa Wyzszego w ramach programu Polska Metrologia Il,
projekt pt.: “Budowa algorytmow $lepego przetwarzania sygnatow opartych na geometryczne;j strukturze informacji”
na podstawie umowy nr PM-II/SP/0093/2024/0 z dnia 20.02.2024
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142. edycja Klubu
Odpowiedzialnego
Biznesu

Prezentujemy najnowsze rozwigzania
| zdobywamy wiedze

a nami 142. edycja Klubu Odpo-

wiedzialnego Biznesu ,Bezpiecz-
na firma”, potagczona z Minitargami,
podczas ktorych przedstawilismy swojg
oferte dotyczaca bezpieczenstwa BHP
oraz bezpieczenstwa logistycznego,
zapewnianego przez automaty wyda-
jace. Poznalismy takze wiele najnow-
szych rozwigzan z zakresu tematyki tej
edycji Klubu.

Prezentowane przez Cewar produk-
ty doskonale wpisaty sie idee konferen-
cji, ktorej tematami byty miedzy innymi:
bezpieczenstwo fizyczne zapewniajgce
ochrone 0so6b i mienia poprzez monito-
ring, kontrola dostepuiochrona przeciw-
pozarowa, bezpieczenstwo zapewnienia
ioznaczenia produkcji, bezpieczenstwo
pracy, obejmujgce szkolenia BHPiaudy-
ty warunkow pracy.

Byla to dla nas bardzo ciekawa edy-
cja obejmujgca Gietde Eventow, pod-
czas ktorej moglismy blizej zapoznac¢
sie z dziatalnoscig innych klubowiczow.

Konferencja i gietda staty sie okazjg
do poznania najnowszych rozwigzan
z zakresu bezpieczenstwa informatycz-
nego, zarzadzania ryzykiem, bezpie-
czenstwa zarzgdzania systemami IT,
bezpieczenstwa ksiegowego, finanso-
wego i podatkowego, ubezpieczen OC
firmy, a takze zabezpieczen przed bra-
kiem pfatnosci klientow, ktore zapew-
niaja wsparcie w minimalizacji ryzyka
operacyjnego i finansowego.

Waznym i ciekawym momentem
konferencji stato sie takze wystgpie-
nie ,Bezpieczna firma” Pawta ,Szlen-
di” Szlendaka, dziatajgcego od 11 lat
w branzy zajmujgcej sie survivalem,
tworca firmy Partyzanci Lubelszczy-
zny, instruktorem survivalu, tworca pro-
gramow survivalowych, konsultantem
wojskowym ds. survivalu oraz organiza-
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torem szkolen integracyjnych oraz kon-
sultantem RCB.

Cewar, jako cztonek Klubu Odpowie-
dzialnego Biznesu, docenia mozliwosci
poznawania nowych kierunkow w wie-
lu dziedzinach oraz czerpania inspiraciji
do rozwoju i wdrazania innowacyjnych
i skutecznych rozwigzan w wielu zakre-
sach dziatalnosci firmy.









