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Szanowni Panstwo,

Z ogromna radoscig oddajemy w Pan-
stwa rece jubileuszowa, 10. edycje ma-
gazynu INTEGRATOR —wydania, ktore
od samego poczatku miato by¢ czyms
wiecej niz tylko przegladem nowinek
technologicznych. Juz dekade budu-
jemy wspolnie przestrzen do wymiany
wiedzy, inspiracji oraz dobrych praktyk
z szeroko pojetego przemystu. Tym bar-
dziej cieszy nas fakt, ze ten — mozna by
rzec — niesztampowy pomyst tworzenia
papierowego magazynu w dobie digitali-
zacji, spotkat sie ztak duzym uznaniemi
zainteresowaniem. Coraz czesciej otrzy-
mujemy od Panstwa pytania o kolejne
edycje, co utwierdza nas w przekonaniu,
ze warto kontynuowac te forme dialogu.
Za nami kolejna, bardzo udana od-
stona Dni Otwartych Cewar 2025, ktore
— podobnie jak w latach ubieglych - cie-
szyty sie ogromnym zainteresowaniem
naszych partneréw, klientéw i przyjaciot
firmy. Spotkania te byty nie tylko oka-
zZjg do zaprezentowania nowosci tech-
nologicznych, ale rowniez do wymiany
doswiadczen i rozmow o przysztosci
przemystu—tej bliskiejitej nieco dalsze;.
Cho¢ coraz wiecej mowi sie o auto-
matyzacji, cyfryzacji czy robotyzacji
procesow, my w firmie Cewar jestesmy
przekonani, ze najwazniejszym ogni-
wem kazdej organizaciji zawsze pozosta-
nie cztowiek. Technologia mawspierac,
usprawniac i utatwiac prace —ale to kom-
petencje, zaangazowanie i doswiadcze-
nie ludzi decyduja o sile i przysztosci
kazdego przedsiebiorstwa. Dlatego in-
westujemy nie tylko w rozwigzania, ale
przede wszystkim w relacje — wewnatrz
firmy i z naszym otoczeniem.
Rozwijajac naszg dziatalnosc, stara-
my sie rowniez aktywnie uczestniczyé
w Zyciu spoftecznym i lokalnym. Od lat
jestesmy partnerem Motoru Lublin,
wspierajac sport i mtodziezowa pasje.
W tym roku z duma ogtaszamy, ze do
grona wspieranych przez nas inicjatyw
dotaczyta takze druzyna futbolu ame-
rykanskiego Tytani Lublin - dynamicz-
ny zespot, ktory fgczy nowoczesnosgé,
zaangazowanie i ducha rywalizaciji, tak
bliskie naszym wartosciom.
Jako firma nieustannie obserwujemy
potrzeby rynku, ale réwniez stuchamy
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naszych partnerow i klientow. Ich opinie
i oczekiwania sg dla nas zrodtem inspi-
racji. Chcemy nadal dzieli¢ sie wiedza,
szuka¢ nowych rozwigzan, wspieraé
rozwoj branzy i budowaé wspolnie prze-
myst przysztosci — oparty na szacunku
dla cztowieka, odpowiedzialnosci oraz
nowoczesnym podejsciu do wyzwan
technologicznych.

Dziekujemy za obecnos$¢, zaufanie
i wszystkie rozmowy, ktére napedzaja
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integrator@cewar.com.pl
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nas do dziatania. Mamy nadzieje, ze ta
jubileuszowa edycja magazynu Integra-
torbedzie dla Panstwa nie tylko ciekawa
lektura, ale rowniezimpulsem do dalszej
wspotpracy.

pszacunku,

tanistaw Wiech
PreZes firmy CEWAR
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Udoskonalanie
procesow

skrawania

materiatow trudnoobrabialnych
W przemysle lotniczym

Najnowsze rozwigzania w zakresie narzedzi skrawajgcych pomagajg pokonywac
przeszkody wystepujgce w procesach obrobki materiatdw trudnoobrabialnych.
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M ateriaty trudnoobrabialne definiu-
je sie jako materialy inzynierskie
0 znacznie nizszej skrawalnosci w po-
réwnaniu do typowych, stosowanych
w przemysle stali konstrukcyjnych czy
nierdzewnych. W zargonie warszta-
towym sg one czesto okreslane jako
Jtrudnoskrawalne” lub wrecz ,ucigzli-
we”. Nalezy tutaj zaznaczyé, ze natrud-
nosciwich obrébce wptywa nie tylko ich
wysokatwardosg, ale rowniez szeregin-
nych czynnikow.

W rzeczywistoscikazda gataz przemy-
stu w pewnym stopniu musi sie mierzy¢
z obrobka takich materiatow. Jednak
gtdbwnym odbiorca tych materiatéw jest
przemystlotniczy. To wiasnie w tym sek-
torze - czy to w produkgiji silnikow turbi-
nowych, komponentéw podwozia, czy
podstawowych elementéw kadtuba.

W przemysle lotniczym kluczowymi
cechamiwykorzystywanych materiatow
sq: stosunek wytrzymatosci do masy,
trwatos¢, odpornos$é na zmeczenie
materiatu oraz odpornosé¢ na korozje
i wysokie temperatury. Okazuje sie, ze
materiaty spetniajgce te cechy sg trudne
w obrobce, co stanowi powazne wyzwa-
nie dla produkcji. Méwiac o tego rodza-
ju materiatach, nalezy wzia¢ pod uwage
nastepujace grupy:

« stale wysokostopowe o wysokiej wy-
trzymatosci,

« stopy tytanu,

» superstopy zarowytrzymate,

* kompozyty.

Stale wysokowytrzymate znajduja
zastosowanie w komponentach pod-
dawanych ekstremalnym obcigzeniom
mechanicznym, takich jak podwozia sa-
molotow. Dodatkowo sg one gtéwnym
materiatem uzywanym do wytwarzania
roznorodnych elementéw ztacznych.

Stopy tytanu, charakteryzujace sie
doskonatym stosunkiem wytrzyma-
tosci do masy, wysoka odpornoscia
na korozje i wysoka temperature, sg
powszechnie wykorzystywane do pro-
dukcji kluczowych elementow zimnej
sekgeji silnika odrzutowego. Stanowig
one rowniez odpowiednig alternatywe
dlastalii stali nierdzewnejw celu zmnigj-
szenia masy.

Superstopy zarowytrzymate (HTSA),
charakteryzujgce sie zdolnosciag
do utrzymania wytrzymatosci w eks-
tremalnych temperaturach, znajdu-
ja szerokie zastosowanie w produkcji
komponentéw goracej sekcji silnikow
odrzutowych.

Kompozyty charakteryzuja sie im-
ponujgcym stosunkiem wytrzymatosci
do masy, co umozliwia redukcje wagi sa-

Fot. 1

molotui stwarza nowe mozliwosci w pro-

jektowaniu oston aerodynamicznych.

W lotnictwie wojskowym kompozyty

przyczyniajg sie do poprawy wasciwo-

Sci stealth samolotow.

Niestety obrobka tych materiatow
wigze sie z licznymi wyzwaniami spo-
wodowanymi ich charakterystycznymi
cechami, takimi jak:

— wysoka wytrzymatos¢ materiatu, ge-
nerujgcaznaczne sity skrawania, pro-
wadzac do zwiekszonego obcigzenia
mechanicznego narzedzia skrawaja-
cego,

— intensywne wytwarzanie ciepta oraz
niska przewodnosc cieplna (np. pod-
czas obrobki stopow tytanu) powodu-
jace stabe odprowadzanie ciepta, co
skutkuje zwiekszonym obcigzeniem
termicznym narzedzia oraz zwiekszo-
nym ryzykiem powstawania narostu
na krawedzi skrawajacej,

— utwardzanie materiatu podczas ob-
robki (szczegolnie HTSA) powoduja-
ce wzrost wytrzymatosci i twardosci
obrabianego elementu, co znaczaco
utrudnia proces skrawania,

— wysoki wspotczynnik scieralno-
Sci (podczas obrobki kompozytéw)
zwiekszajacy zuzycie powierzchni
czesci roboczej narzedzia.
Dodatkowo inne specyficzne wtasci-

wosci tych materiatow wptywajg na ich

obrabialnos¢. Na przyktad ,sprezy-
stos¢” stopow tytanu powoduije powsta-
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wanie drgan, co negatywnie wptywa
na doktadnosc¢ obrobki i obniza jakosé
powierzchni obrabianej. Z kolei struktu-
ra wewnetrzna kompozytow zwieksza
ryzyko rozwarstwiania materiatu pod-
czas procesu skrawania.

Wszystkie wymienione aspekty przy-
spieszajg zuzycie narzedzi skrawaja-
cych i zmniejszajq ich trwatosé.

W przemysle lotniczym mozna za-
obserwowac wyrazny wzrost wykorzy-
stania materiatow trudnoobrabialnych.
Trend ten znajduje odzwierciedlenie we
wprowadzaniu nowych stopow o zwiek-
szonej wytrzymatosci i odpornosci
na wysokie temperatury, szerokim za-
stosowaniu kompozytéw oraz uzyciu
materiatow hybrydowychiaczacych me-
tal i kompozyty.

Aby stawi¢ czota tym wyzwaniom,
przemyst obrobki metali nieustannie
wprowadza nowoczesne rozwigzania,
wykorzystujgc zaawansowane moz-
liwosci wspotczesnych maszyn CNC
i systemow CAM. Kluczowym elemen-
tem tego tancucha, ktory bezposrednio
styka sie zmateriatemiusuwa jego war-
stwy, jest narzedzie. To wtasnie ta czesc
procesu, bedaca najbardziej ,tradycyj-
nym’ ogniwem, rozwija sie stosunkowo
wolno, co czesto ogranicza petne wy-
korzystanie potencjatu nowoczesnych
obrabiarek. Aby przezwyciezy¢ istnie-
jace trudnosci w skrawaniu, konieczne
jest ograniczenie parametréw obrob-
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czych, co prowadzi do niskiej wydaj-
nosci i zwiekszonych kosztow obrobki.
Dlatego przemyst obrobki metali z en-
tuzjazmem przyjmuje kazdy, nawet naj-
mniejszy postep w dziedzinie narzedzi
skrawajgcych, ktéry moze przyniesé
znaczace korzysci w pracy z tego typu
materiatami, liczac na to, ze przyczyni
sie on do radykalnej poprawy sytuacji
i zwiekszenia wydajnosci.

Jakie sg glowne wymagania stawiane
narzedziom skrawajgcym przeznaczo-
nym do efektywnej obrébki materia-
tow trudnoobrabialnych stosowanych
w przemysle lotniczym? W skrocie,
musza by¢ twarde, wytrzymate i precy-
zyjne, aby umozliwi¢ wydajng obrobke
przy jednoczesnym zapewnieniu prze-
widywalnej i stabilnej trwatosci ostrza
oraz uzyskanie wymaganej doktadno-
Sci. Spetnienie tych zrozumiatych i uza-
sadnionych oczekiwan wymaga jednak
ogromnego wysitku, a nawet niewielki
postep w tym zakresie wiaze sie z du-
zymi wyzwaniami. Kazdy nowy krok
naprzod wymaga intensywnych prac
badawczo-rozwojowych oraz rozle-
glych testow.

Z tego powodu kierunek rozwoju na-
rzedzi skrawajacych skupia sie na na-
stepujgcych aspektach:

1. Gatunki materiatow skrawajgcych.

2. Konstrukcja narzedzia.

3. Cyfrowe rozwigzania zwigzane z na-
rzedziami.

W przypadku materiatow skrawaja-
cych gtéwny nacisk ktadzie sie na po-

e

prawe twardosci, odpornoscinazuzycie
oraz wytrzymatosci w wysokich tempe-
raturach. Osigga sie to poprzez wpro-
wadzanie nowych powtok, zwlaszcza
opartych na nanotechnologii, oraz
zwiekszenie wykorzystania wyjatkowo
twardych materiatow skrawajgcych, ta-
kich jak szescienny azotek boru (CBN)
i ceramika.

Projektowanie narzedzi skupia sie
na optymalizacji makro- i mikroge-
ometrii, takich jak konstrukcja ostrza
czy przygotowanie krawedzi skrawaja-
cej, w celu zwiekszenia efektywnosci
obrobki. Modelowanie komputerowe,
w pofaczeniu z dynamika obliczeniowag
i imponujacymi mozliwosciami produk-
cji addytywnej (AM), zapewnia zupet-
nie nowe mozliwosci w ksztattowaniu
rowkow wiorowych, wewnetrznych ka-
natow chtodzacych. Przyczynia sie to
dolepszego odprowadzania wiorow i do-
starczania chtodziwa, poprawiajgc wy-
dajnosc¢ narzedzia. Waznym aspektem
jest rowniez zwiekszenie odpornosci
narzedzi na drgania poprzez ulepszo-
na geometrie skrawania, wzmocnienie
sztywnosci narzedzia oraz wykorzysta-
nie uchwytow narzedziowych o wtasci-
wosciach ttumigcych wibracje.

Cyfrowy aspekt narzedzia obejmuje
takie elementy jak cyfrowy blizniak oraz
Zaawansowane oprogramowanie, ktore
umozliwiam.in. wirtualny montaz narze-
dzi, symulacje procesow obrobki, dobor
parametrow skrawania, prognozowa-
nie trwatosci narzedzi oraz przeprowa-

dzanie obliczen, takich jak okreslanie
mocy obrobczej czy sit skrawania. Fir-
maISCAR oczekuje, ze ten element be-
dzie zgodny ze standardami wymiany
danych, aby sprosta¢ wymaganiom in-
teligentnej produkgji, ktora staje sie co-
raz bardziej powszechna.

Wspomniane trendy sa wyraznie wi-
doczne w najnowszych rozwigzaniach
firmy ISCAR - czotowego producenta
narzedzi skrawajacych — zaprezento-
wanych w ramach najnowszej kampa-
nii LOGIUICK.

Firma ISCAR wprowadzita dwa nowe
gatunki weglika spiekanego z powtokg
PVD:1C1017, zaprojektowany specjal-
nie do toczenia superstopéw zarowy-
trzymatych na bazie niklu (HTSA), oraz
1C716, dedykowany do wydajnego fre-
zowania stopow tytanu przy uzyciu
narzedzi z ptytkami wymiennymi. Roz-
szerzono takze oferte monolitycznych
frezow weglikowych o nowoczesne
konstrukcje wykonane z weglika spie-
kanego 1C608 o charakterystycznym
bragzowym kolorze, ktéry jest rekomen-
dowany jako pierwszy wybor do obrébki
materiatow z grupy ISO S (superstopow
i stopow tytanu). Kolejny nowy gatunek
1C5600, zostat opracowany przez inzy-
nierow z dziatu badawczo-rozwojowego
ISCAR, specjalnie do frezowania stali
(grupalSO P), a potaczenie drobnoziar-
nistego podtoza, powtoki CVD i dodat-
kowej obrobki powierzchni pokrytej,
pozwala zwiekszy¢ odpornosc¢ na scie-
ranie i obcigzenia termiczne, umozli-

Fot. 3
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wiajgc zastosowanie wyzszej predkosci
skrawania, szczegolnie podczas obrob-
ki stali o wysokiej wytrzymatosci.

CERMILL, nowa linia frezow trzpienio-
wych z wymiennymi, jednostronnymi,
okraglymi ptytkami (Fot. 1), zastuguje
na uwage z dwoch istotnych powodow.

Po pierwsze, zastosowano w niejinno-
wacyjny mechanizm mocowania ptytek,
ktory zapewnia wyjatkowg sztywnosg,
dzieki czemu mozliwe jest zwiekszenie
liczby ostrzy w pordwnaniu do trady-
cyjnych narzedzi o podobnej srednicy.
Dodatkowo mechanizm ten umozli-
wia tatwe ustawianie i wymiane ptytek
bez koniecznosci zdejmowania freza
z uchwytu narzedziowego.

Po drugie, ptytki sg wykonane z cera-
miki opracowanej specjalnie do obrobki
superstopow zarowytrzymatych na ba-
zie niklu (HTSA), co zapewnia ich wy-
sokg trwatosc.

ISCAR poszerzyt swojg oferte pro-
duktéw ttumigcych drgania, wykorzy-
stujacych innowacyjny mechanizm
z wbudowang masa, wspierang przez
gumowy element sprezynowy wypet-
niony olejem, co zapewnia lepsza efek-
tywnosc¢ ttumienia. W grupie narzedzi
tokarskich wprowadzono nowe opraw-
ki wytaczarskie z ttumikami drgan,
umozliwiajgce obrobke na gtebokosci
12- i 14-krotnosci srednicy trzpienia
(Fot. 2). W ofercie narzedzi frezarskich
pojawity sie rowniez uchwyty narzedzio-
we tlumigce drgania ze ztgczem typu
MULTI-MASTER.

QUICK-X-FLUTE - rodzina frezow
walcowo-czotowych z wydtuzonym row-
kiem wiorowym zostata opracowana
zmysla o uzyskaniu wysokich wydajno-
Sci skrawania (MRR) w obrobce zgrub-
nej materiatow takich jak superstopy
zarowytrzymate (HTSA), stopy tytanu
(ISO S), stale austenityczne i duplex
(ISO M) oraz stale (ISO P). Narzedzia
te wykorzystujg dwustronne, kwadrato-
we plytki z osmioma wymiennymi kra-
wedziami skrawajgcymi. Kluczowym
elementem konstrukcji tych frezow jest
zoptymalizowana geometria rowkoéw
(Fot. 3), ktora zapewnia rownowage
miedzy sztywnoscia a koniecznoscia
efektywnego przeptywu wiérow pod-
czas wysokowydajnej obrobki. Frezy
QUICK-X-FLUTE sg rowniez wypo-
sazone w opcje wewnetrznego dopro-
wadzania chtodziwa z wymiennymi
dyszami i wylotami, ktore umozliwia-
ja precyzyjne skierowanie chtodziwa
bezposrednio do strefy skrawania,
zapewniajgc efektywne chitodzenie
i smarowanie, a takze wspomagaja
optymalng kontrole wiorow.

Skuteczne dostarczanie chtodzi-
wa stato sie kluczowym elementem
nowoczesnych konstrukcji narzedzi.
W linii miniaturowych narzedzi skra-
wajacych PICCO, ISCAR wprowa-
dzit nowe wytaczaki z wewnetrznymi
kanatami chtodzacymi (fot. 4). W ob-
robce otworow firma zaprezentowa-
ta nowe wiertta weglikowe z trzema
rowkami, przeznaczone do wiercenia

Fot. 4
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otworow o ptaskim dnie, wyposazone
w trzy kanaty chtodzace. W zakresie
mocowan narzedzi, najnowsze uchwy-
ty zawierajg kanaly chtodzace wzdtuz
trzpienia. Dodatkowo, w klasycznej ro-
dzinie frezow na ptytki wymienne HE-
LIMILL, inzynierowie dziatu R&D firmy
ISCAR, wykorzystujac oprogramowa-
nie do komputerowej dynamiki ptynow
(CFD), usprawnili konstrukcje, aby
maksymalizowac przeptyw chtodzi-
wa przy minimalnym spadku cisnienia.

Stosowne udoskonalenia wprowa-
dzono rowniez w systemie NEOITA,
integralnej czesci cyfrowego narzedzia
firmy. NEOITA, system ekspercki, kto-
ry rekomenduje optymalne rozwigzania
narzedziowe i prognozuje zywotnosc¢
narzedzi w konkretnej aplikaciji, zyskat
nowe funkcje. Jedng z nich jest wy-
szukiwanie informacji wspierane przez
sztuczng inteligencje (Al), zaprojekto-
wane specjalnie w celu pozyskiwania
szczegotowych danych na temat ma-
teriatéw obrabianych, w tym ich skta-
du metalurgicznego i powszechnych
zastosowan.

Zwiekszenie efektywnosci obrobki
materiatow trudnoobrabialnych w prze-
mysle lotniczym to skomplikowane
wyzwanie. W odpowiedzi na nie, pro-
ducenci narzedzi nieustannie pracujg
nad dostarczaniem coraz bardziej za-
awansowanychiwydajnych rozwigzan.
Cho¢ nie nastapity przetomowe zmia-
ny, ostatnie postepy wskazujg na sta-
ty, ewolucyjny rozwoj w tej dziedzinie.
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“/Nowoczesne
perspektywy
zrownowazonego
x . rozwoju

Firma Cewar po raz kolejny zostata wyrdzniona jako czotowy dystrybutor narzedzi
Iscar, ale to nie jedyny obszar, w ktorym odnosi sukcesy. Dynamicznie rozwija

SWOj park maszynowy, inwestujgc w zaawansowane technologie i automatyzacije
produkgji. Stawia rowniez na ekspansje zagraniczna, biorgc udziat w prestizowych
wydarzeniach branzowych. Réwnolegle buduje trwate relacje z uczelniami
technicznymi oraz wspiera edukacje i lokalne spotecznosci. O wydarzeniach
ostatnich miesiecy rozmawiamy ze Stanistawem Wiechem, prezesem firmy Cewar.
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Kolejny rok, w ktorym firma

Cewar zostata nagrodzona jako
dystrybutor za najwiekszg wartos¢
sprzedazy wyrobow firmy Iscar.
Czy w obszarze produkcji Cewar
rozwija sie rownie dynamicznie?
Jeslichodziofirme Iscar, to wspotpracu-
jemy z nimi ponad dwie dekady. W swo-
jej ofercie posiadajg jedne z najbardziej
zaawansowanych technologicznie na-
rzedzi do obrobki metali, majacych za-
stosowanie zarowno w maszynach,
ktore zakupujemy, jak i w tych ktére
obecnie mamy w parku maszynowym
na produkgii.

Wspotpracujac z firma Isacar, nasi
technolodzy i pracownicy poszerza-
ja wiedze, a my mamy wiekszy wynik
sprzedazy. Chciatbym podkreslic, ze
ten wynik zalezy od tego jak doradzamy
klientom i jakie oni osiggajg korzysci sto-
sujac tego typu rozwigzania. Doradza-
my klientom i to przektada sie na to, ze
jestesmy najwiekszym dystrybutorem.
Tu wtasnhie pojawia sie stowo sprzedaz,
cho¢ wolatbym powiedziec, ze jestesmy
najwiekszym partnerem lIsacra, ktory
wdrozyt wartosciowo najwiecej rozwia-
zan dla klientow, pozwalajacych lepiej,
doktadniej i taniej produkowaé. Moz-
na sie scigac na stupki, ale naszg misja
jestdoradzac, przez co budujemy zaufa-
nieirelacje. Chcemy mie¢ kompetencje
nanajwyzszym poziomie, poniewaz dzi-
siaj najwazniejsze sg wtasnie kompeten-
cje i to zostato wyroznione.

Nie sa to jednak najtansze
narzedzia.

Fakt, nie nalezg w cenie jednostkowej
do najtanszych, ale procentowo wyko-
nuja wiecej produkcji. Dzieki temu nie
trzeba zatrzymywac¢ maszyn, aby wy-
mieni¢ narzedzia, nie trzeba takze tak
czesto kupowac nowych narzedzi, za-
temtacena, przekfadajac sie nailoscija-
kos¢ wykonanych w tym samym czasie
detali, okazuje sie nizsza. Przyktadowo
w danej jednostce czasu mozemy wy-
kona¢ osiem detali zamiast pieciu, co
w dtuzszym okresie produkcji znacznie
zwieksza wydajnosc. Przy tych samych
kosztach produkujemy wiecej. To gene-
ruje zysk i taka jest nasza idea.
Doradzacie, ale sami takze

na biezaco poszukujecie nowych
rozwigzan, aby wdrazac je

w firmie.

Owszem. W maju uczestniczyliSmy
w Targach Hedelius w Centrum Tech-
nologicznym w Meppen w Niemczech.
To jeden z najwiekszych producentow
maszyn do obrobki metali. Hedelius
oferuje centra obrébcze z peing auto-

matyzacja, czyli z systemami paleto-
wymi. Te maszyny pracuja 24 godziny
nadobe w zasadzie bez obstugi cztowie-
ka. Oczywiscie trzeba wymienia¢ zuzy-
te narzedzia, ale sonda wykrywatu takie
narzedzie i kolejne jest zatadowywane
dowrzeciona. Caly proces jest zautoma-
tyzowany. Od momentu przygotowania
na palecie detali do obrobki, ta pale-
ta jest tadowana na stét maszyny i caty
proces, tgcznie z bazowaniem narze-
dzia do wrzeciona odbywa sie automa-
tycznie. Kiedy detale zostang wykonane
paletatrafianamagazyn paletowy itado-
wana jest kolejna paleta przeznaczona
do obrobki. Zatem taka maszyna moze
pracowac od pigtku do niedzieli, aw po-
niedziatek mamy gotowe detale.
Eliminujemy element ludzki

i zmniejszamy zatrudnienie?
Powiedziatbym raczej, ze eliminujemy
btedy i zyskujemy oszczednosci. Nie
chodzi o zmniejszenie zatrudnienia.
W tym momencie trudno jest zrekruto-
wac pracownikow, ktorzy chcieliby pra-
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cowagé na trzeciej zmianie. Te maszyny
sg wiasnie do tego dedykowane. Poza
tym na trzeciej zmianie wystepuije naj-
wieksza awaryjnos$c i jest popetnianych
najwiecej btedow. Organizm ludzki jest
zmeczony, co powoduije biedy.

Czy planujecie wdraza¢ to
rozwigzanie w waszej firmie?

Tak. W tej chwili bedziemy sie skupia¢
na tych rozwigzaniach, jezeli chodzi
o0 przyszte inwestycje i park maszyno-
wy. WybraliSmy maszyne i dobralismy
interesujace nas opcje. Jest to Acura
65, piecioosiowe centrum obrobcze ze
stotem o nosnosci pieciuset kilogramow
Z magazynem paletowym. Najistotniej-
sza dla nas jest wiasnie ta ilos¢ palet li-
czgca dwadziescia dwie palety. Bedzie
to kolejny etap automatyzacji produkgc;ji
firmie Cewar. Specjalizujemy sie w sred-
nich detalach dla branzy zbrojeniowej,
lotniczej i medycznej, gdzie wymaga-
na jest doktadnosc w mikronach, atego
typu maszyny ja zapewniaja.

Cewar zdobywa i inwestuje

w nowe technologie,
ajednoczesnie dziata w obszarze
rynkow zagranicznych. Czy
wizyta studyjna przedstawicieli
sektora biznesu Demokratycznej
Republiki Konga zaowocuje
ekspansja natenrynek?

Na te rynki warto zwréci¢ uwage, po-
niewaz wcigz mamy mylne wyobraze-
nie o catej Afryce. Otoz funkcjonuje tam
przemyst i wysoko rozwiniete rolnic-
two, co rodzi duze potrzeby, chociazby
w zakresie systemow pompowych, czy
przechowalni owocow. To sg kierunki
na ktore warto zwrocic uwage, jesli cho-
dzi o eksport. Afryka sie rozwija i nie be-

—
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dzie skansenem. W portfolio naszych
grup produktowych posiadamy mocno
zaawansowane technologicznie syste-
my pomp gtebinowych. W tym zakresie
wspotpracujemy z liderami tego rynku,
zatem jest to pewien obszar, na ktory
warto zwroci¢ uwage. Zapewne sg tam
tez inne kierunki, natomiast to spotka-
nie pozwolito nam otworzyé oczy i zo-
baczyc¢, ze mozna i warto tam dziatac,
otworzy¢ przedstawicielstwo, przeszko-
lié ludzi i replikowac nasze rozwigzania
i technologie, wspotpracujac z tamtej-
szymi, doskonale wyksztatconymi, in-
Zynierami.

Firma Cewar prezentowata swoja
oferte podczas targow IDEX

w Abu Dhabi, czy Bliski Wschod
rowniez jest kierunkiem, ktory
bierzecie pod uwage?

Targi IDEX sg najwiekszym w regionie
wydarzeniem poswieconym sektoro-
wi obronnosci i produktow podwojnego
zastosowania. Bierze w nich udziat po-
nad 1500 wystawcow i 150tys. uczestni-
kow z 65 krajow. Prezentowalismy swojg

oferte w ramach Polskiego Stoiska Na-
rodowego zorganizowanego przez pol-
ska Agencje Inwestycji i Handlu — PAIH.
Targi stanowia kluczowa platforme w re-
gionie Bliskiego Wschodu, pozwalajaca
wystawcom z catego Swiata zaprezento-
wac innowacyjne rozwigzania i aktual-
ne trendy. Dlatego nie mogto zabrakna¢
rowniez przedstawicieli polskich przed-
siebiorstw dziatajacych w sektorze
wysokich technologii w obszarze bez-
pieczenstwa i towarow podwdjnego za-
stosowania. Na stoisku PAIH ocbecnych
byto 15 firm z Polski, w tym Cewar.
Ponad 1500 wystawcow. Czy

przy tej okazji przedstawiciele
firmy Cewar przywiezli nowosci

z sektora obronnego?
UczestniczylisSmy w tym wydarzeniu wir-
tualnie. Polskie Stoisko Narodowe zor-
ganizowane zostato w ramach projektu
realizowanego przez Polska Agencje
Inwestycji i Handlu we wspotpracy z Mi-
nisterstwem Rozwoju i Technologii.
W erze cyfryzacji staramy sie by¢ obec-
ni na najwazniejszych wydarzeniach

tego typu na catym $wiecie, niekoniecz-
nie myslac o fizycznym udziale. Goscie
targow mogli poznac nasza dziatalnosc,
rozwigzania, technologie, grupy produk-
tow i sama produkcje za pomoca wirtu-
alnego czatu.

Dzigki takim projektom, mamy mozli-
WwoS¢ pokazania swojej oferty w skali mie-
dzynarodowej bez obecnosci na miejscu
naszych pracownikow i sprzetu. Ow-
szem, jest mozliwosc¢ fizycznego uczest-
nictwa, ale dzisiaj mamy wiele wiecej
opcji. Pamietam, co pietnascie lat ter-
mu mowit znany mentorisocjolog Jacek
Santorski. Juz wowczas zapowiadat, ze
social media zmienig oblicze tego swia-
ta, w wielu dziedzinach ,przeprogramujq
mozgi”. To sie po prostu stato i dzis je-
stesmy otwarci, zarowno jako wystaw-
cy i goscie takich targdw na wirtualne
prezentacje. To jest wrecz powszechne,
adotego przynosiwymierne efekty. Jako
Cewar pierwszy raz skorzystalismy z ta-
kiej oferty i cieszymy sie, ze moglismy
reprezentowac polski przemyst obron-
ny na arenie miedzynarodowej. To dla
nas ogromna motywacja. Tu chciatbym
podziekowaé PAIH za wsparcie i mysle,
ze chetnie skorzystamy z tego rozwijania
takze w innych obszarach.

Polska Agencja Inwestycji

i Handlu, jako jedna z kilku
organizaciji wspierajacych biznes,
bierze udziat w kolejnej inicjatywie
zwigzanej z eksportem.

Owszem, zinicjatywy Lubelskiego Klubu
Biznesu, w ktorym petnie funkcje wice-
prezesa, zainaugurowalismy dziatalnosé
Rady do Spraw Eksportu — powotanej
z mysla o wsparciu przedsiebiorcow
Z wojewodztwa lubelskiego w ich dgze-
niach do ekspans;ji narynkizagraniczne.
Czy lubelscy przedsiebiorcy
potrzebuja takiego wsparcia?
Rada zostata stworzona w odpowiedzi
na zglaszane przez przedsiebiorcow
potrzeby w zakresie pozyskiwania wie-
dzy, narzedzi i kontaktow niezbednych
do skutecznego prowadzenia dziatalno-
Sci eksportowej. Z racji tego, ze czesto
uczestnicze w spotkaniach z przedsie-
biorcami, znam ich potrzeby, problemy
i bariery z ktorymi sie borykaja. Pojawia
sie szereg, czesto trudnych i niezna-
nych, zagadnien z obszaru eksportu.
Chociazby kwestiacen, odpraw celnych,
przepisow obowigzujacych w Polsce
i w kraju destynacji, eksportu wewnatrz
Unii Europejskieji do krajow spoza Unii.
Przedsiebiorcy gubig sie w tym, czesto
tez nie znajg pewnych przepisow i moz-
liwosci. Tawiedza jest niezwykleistotna,
po to, aby Swiadomie budowac oferty
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i Swiadomie zadawac przysztemu kon-
trahentowi pytania. Stad wynika potrze-
ba szkolen, doradztwa i wsparcia.
Inauguracja Rady odbyta sie w stycz-
niu tego roku i na poczatek chcemy
poznac potrzeby przedsiebiorcow, a jed-
noczesnie promowaé eksport. Samo
spotkanie inauguracyjne miato zapre-
zentowag i przyblizy¢ przedsiebiorcom
instytucje wspierajgce eksport. Wspo-
mniany PAIH posiada kilkadziesiat
przedstawicielstw na catym swiecie.
To ogromny potencjat, z ktorego przed-
siebiorcy mogg skutecznie korzystac.
Dodam, ze w inicjatywe zaangazowata
sie miedzy innymi takze Agencja Roz-
woju Przemystu wspierajgca inwesty-
cje w strefach ekonomicznych. To daje
mozliwosc¢ tanszej produkeji w tej eks-
pansji zagranicznej. Mysle, ze dzieki
dziataniom Rady do spraw eksportu,
ta dynamika eksportu w naszym regio-
nie wzrosnie. Pytania, ktore pojawig
sie na kolejnych spotkaniach pozwolg
przedsiebiorcom sprawniej poruszaé
sieiskuteczniejdziata¢ wtymobszarze.

Czy wiedza na temat
skalowalnos¢ biznesu, ktéra byta
tematem kolejnej edycji Klubu
Odpowiedzialnego Biznesu,
rowniez im w tym pomoze?

Z pewnoscig bedzie niezwykle przydat-
nadlakazdego przedsiebiorcy. 146. edy-
cja Klubu Odpowiedzialnego Biznesu
dostarczyta nam cennej wiedzy na te-
mat wyzwan i mozliwosci rozwoju firm,
w tym tworzenia marek wiasnych i eks-
pansji na nowe rynki. W dyskusji wzieli
udziat eksperci, w tym Tomasz Szew-
czyk, Prezes Grupy Sitaniec, i Dominik
Polak, Wiceprezes Pol-Mak S.A., dzie-
lac sie swoimi doswiadczeniami w ska-
lowaniu dziatalnosci.

To zagadnienie jest az tak istotne
w dziatalnosci przedsiebiorstw?
Owszem. Kazda firma jest na jakims$
okreslonym etapie rozwoju. Wazne jest
to, aby nie zatrzymywac sie, tylko wi-
dzie¢ wiecej w dtuzszej perspektywie
i fokusowac sie na cele, ktore chcemy
osiggnac. Tym sposobem powiekszamy
udziat w rynku, a skupiajac sie na pew-
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nych produktach i ustugach podnosi-
my ich jakosc i sprawiamy, by docieraty
do okreslonych obszarow rynku. Two-
rzymy nowe oddziaty i przyczotki w re-
gionach. Krotko méwigc powiekszamy
skale dziatalnosc firmy, dazac do zwiek-
szenia dochodow i obrotow. Nie powin-
nismy zatrzymywac sie, tylko widzie¢
wiecej w diuzszym, horyzoncie.

Firmy i samorzady, ktore

zostaly wyréznione w projekcie
»Excellence w Biznesie 2024

- Liderzy Zrownowazonego
Rozwoju” widza wiecej?

Widza wiecej, w tak istotnych dzis, dzie-
dzinach zréwnowazonego rozwoju,
najwyzszych standardow w zarzadza-
niu, najlepszych praktyk proekologicz-
nych i odpowiedzialnosci spoteczne;j.
W kwietniu odbyta sie Gala Finatowa
Programu Promocji Gmin i Firm ,Busi-
ness Excellence”, bedgca uroczystym
zwienczeniem tego projektu. Program
tenjest realizowany przez Lubelski Klub
Biznesuiwyréznia firmy bedace liderami
we wspomnianych dziedzinach. Miatem
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przyjemnos$c¢ wraz z panig prezes LKB
Agnieszka Gasior-Mazur wreczac¢ na-
grody oraz wyroznienia.

Na sam zrownowazony rozwoj powin-
nismy patrzec z szerszej perspektywy.
Jego kluczowym elementem jest ESG,
czyli srodowisko, spoteczenstwo i tad
korporacyjny. Tawieloaspektowosé spra-
wia, ze musimy gruntowniej zapoznac sie
z tymizagadnieniamiiwprowadzac pew-
ne rozwigzania indywidualnie w zalez-
nosci od obszaréw dziatalnosci w danej
firmy. Niewatpliwie jednak jest to kieru-
nek, w ktorym nalezy is¢. Najprostszym
przyktadem moze byc¢ hala produkeyj-
naiodzyskiwanie ciepta z hali. Ciepto ze
sprezarek mozemy w okresie jesienno-zi-
mowym wykorzystywaé do dogrzewania,
nie za$ wykorzystywac stare technologie.
Te rozwigzania czesto niosg za
sobg duze koszty.

Owszem, ale w horyzoncie trzech-czte-
rech lat zaczyna to przynosi¢ oszczed-
nosci w firmie. Przykladowo zyskujemy
czystsze powietrze, osiggajac to — nie
dodatkowg filtracjg, a rozwigzaniami,
ktore zastosowalismy podczas projek-
towania procesu odzyskiwania tego
ciepta. W takich kontekstach nalezy ba-
dac¢iwprowadzac zmiany, w obszarach,
w ktorych chcemy to ESG w firmie wdra-
zac. W projekcie ,Excellence w Biznesie
2024 - Liderzy Zrownowazonego Roz-
woju”, nagradzamy te firmy, aby pokaza¢
pionierow i lideréw tych zmian. Dlatego
zapraszamy ich do tego, aby podzielili
sie tg wiedza, poniewaz ta praktyczna
wiedza z perspektywy przedsiebiorcy to

jest biznes, ktory sie optaca. To wiasnie
jest najlepsza rekomendacja.
Firma Cewar zostata
zdobyta pierwsza nagrode
w Ogolnopolskim Konkursie
Edukacyjnym za wspétprace
szkota-uczelnia-biznes
z Politechnika Lubelska. Jakie
efekty przyniosta ta wspotpraca?
Wspotpracujemy z Politechnikg Lubel-
ska, a ja jestem cztonkiem jednej z Rad
programowych uczelni z ramienia firmy,
ktorg reprezentuje. Na tej niwie pojawia-
ja sierozne zagadnienia. Od strony firmy
produkcyijnej interesuja nas zwlaszcza
potrzeby przedsiebiorcow w zakresie re-
krutacji przysztych zawodow i specjali-
zacji. Przekazujemy informacje natemat
tego, jaka wiedza i umiejetnosci absol-
wentow sg nam potrzebne. To cenna
informacja dla rektorai samej Rady pro-
gramowej uczelni, ktora rozwaza uru-
chomienie i rozwaj kolejnych kierunkow,
budujac wten sposob potencijat uczelni.
Z tego zrodzit sie pomyst szerszej
wspotpracy. Zaproponowalismy Poli-
technice bezpfatne staze dla aktualnych
studentow, aby poznali oni profil naszej
produkcji i nasze oczekiwania.
Jakie sa te oczekiwania
i potrzeby?
Przede wszystkim zatrudnienie kom-
petentnych fachowcow, ktdrzy wniosg
swojq wiedze, zasilajac potencjat fir-
my. Mamy wysokie kompetencie, jezeli
chodzi o produkcje dla przemystu lotni-
czego. Projektujemy i produkujemy tak-
ze dla przemystu medycznego. Zatem

A POLCONA

byto to istotne i ciekawe doswiadczenie
dla studentow, ktorzy pisza prace magi-
sterskie. Dzielilismy z nimi nasza wiedze
zobszarunaszejdziatalnosci. Kolejnym
etapem tej wspotpracy jest zatrudnianie
absolwentow tej uczelni.

Ta wspotpraca, to pewna synergia
— chcemy spetnia¢ oczekiwania przy-
sztych absolwentéw, a drugiej strony
uczelnia chce spetnia¢ oczekiwania
przedsiebiorcow w zakresie potrzeb-
nychim kierunkow. Podsumowujac - gdy
naukowcy, uczniowie i przedsiebiorcy
zaczynajq dziata¢ razem, powstajg pro-
jekty, ktore nie tylko rozwigzuja realne
problemy, ale tez majg szanse naprawde
zmieni¢ edukacje zawodowa w Polsce.
Wréce do ESG i nawigze
do obszaru spoteczenstwa.
Wspieracie kolejng druzyne
sportowa. Tym razem sa to Tytani
Lublin.
Chcemy by¢ obecni w roznych obsza-
rach. Rozwéj przedsiebiorstwa to jed-
na z misji, ale chcemy by¢ takze obecni
W Zyciu spotecznym i czujemy potrzebe
wspierania takich dziedzin, jak zdrowie,
sport, hobby i inne obszary. Nawigza-
lismy wspotprace z Lubelska Druzyng
Futbolu Amerykanskiego — Tytani Lu-
blin. Jestes jednymi z ich sponsorow
i im kibicujemy. Chcemy tez pokazy-
wagé, ze moznataczy¢ prace zawodowg
i sport, lub inne pasje. Popularyzujemy
ten sport. Lublin jest jednym z niewielu
miast, w ktorych druzyny sportowe tak
szeroko odnosza zwyciestwa, a my sta-
ramy sie im w tym pomagac.
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materiatow sciernych.

Produkuj wiecej za mniej.

Szlifowanie i czyszczenie — stal Stal miekka

Cubitrsn” 3

Industrial Abrasives

> 7 - Dysk Scotch-Brite™
3M " Cubitron " 3 1182C Clean and Strip XT Pro

Predkosc, OB hezm?cze'}ﬂwa Bezkompromisowa jakosé
podczas fazowania i usuwania spoin w . L .

wymagajacych warunkach. Do 3 razy szybciej', w usuwaniu przebarwien, rdzy i farby.
88% mniej wibracji' i 70% mniej hatasu? Zaprojektowane z myslg o trwatosci. Do
kontra wysokiej jakosci 90% mniej wibracji®

konkurencyjne tarcze szlifierskie 1 == W porownaniu ze
i szczotkami drucianymi
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Poznaj zalety |
najnowoczesniejszej Pakiety prébne
technologii i wiedzy
branzowej!

Zamoéw teraz!
Wyprobuj
Zwycieska
kombinacje do

szlifowania
i czyszczenia!

Sbaowrpo ™ Cubdpon™ 3 w poryeranas 2n Sracnimi wrikam 1
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Zwycieskie
kombinacje
materiatow
sciernych 3M

Przewaga, ktorg mozna zmierzyc

W erze przemystu 4.0 skutecznosc¢ procesow szlifowania to nie kwestia
przypadku, a wyniku precyzyjnego doboru materiatow sciernych do konkretnych
aplikacji. Firma 3M - lider w technologii obrobki powierzchniowej — udowadnia,
ze odpowiednie potgczenie narzedzia, materiatu i technologii moze znaczgco
zwiekszy¢ wydajnosc, skroci¢ czas pracy i poprawic jakosc detali. Oto
zwycieskie kombinacje materiatow sciernych, ktore realnie zmieniajg
codziennosc zaktadow produkecyjnych.
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Nauka stoiza
skutecznoscia

Materiaty scierne to nie tylko ,papier”
czy ,pas” —to zaawansowane struktury
inzynierskie. W 3M kazdy komponent,
od ziaren $ciernych, przez spoiwo, az
po podktad, jest projektowany z mysla
o konkretnej funkcji w konkretnych wa-
runkach pracy. Firma inwestuje w ba-
dania i testy terenowe, by tworzy¢
rozwigzania z gwarantowang przewidy-
walnoscig dziatania.

Rezultat? Narzedzia, ktore nie tylko
pracuja szybciej, ale przede wszyst-
kim dziatajg dtuzej i doktadniej — bez
wzgledu na to, czy mowa o ciezkich
pracach przy usuwaniu spoin, czy pre-
cyzyjnym wykanczaniu form wtrysko-
wych.

ZWYCIESKA
KOMBINACJA #1
Dyskfibrowy 3M™ Cubitron™ 31182C
+ Dysk Scotch-Brite™ Clean and Strip
XT Pro

Branza: przemyst spozywczy, zbiorni-
ki cisnieniowe, elementy konstrukcyjne

Zastosowanie: usuwanie spoin, szli-
fowanie ptaszczyzn, przygotowanie po-
wierzchni

Dlaczego dziata?

Cubitron 3 to najnowsze osiggniecie
3Mw dziedzinie precyzyjnie ksztattowa-
nego ziarna ceramicznego. Dziekinowej
geometrii ziarna i ulepszonemu utoze-
niu na podiozu, materiat szlifuje szyb-
ciej i bez przegrzewania. W potaczeniu
z dyskiem Scotch-Brite™ zapewnia
szybkie, a zarazem delikatne i powta-
rzalne wykonczenie.

Efekt: do 30% szybsze usuwanie ma-
teriatu, mniejsze zmeczenie operatora,
wyzsza jakos¢é powierzchni.

ZWYCIESKA
KOMBINACJA #2
Dyskfibrowy 3M™ Cubitron™ 31182C
+ Widknina Scotch-Brite™ PN-DH

Branza: kolejnictwo, komponenty ar-
chitektoniczne, przetworstwo spozyw-
cze, zbiorniki i obudowy

Zastosowanie: usuwanie spawow,
wykanczanie powierzchni, przygotowa-
nie do malowania

Dlaczego dziata?

Dysk fibrowy Cubitron™ 3 zapew-
nia efektywne usuwanie nierownosci
i defektow powierzchniowych - co po-
zwala uzyskac¢ poprawng geometrycz-
ne powierzchnie. Dyski Scotch-Brite™
btyskawicznie tagodza chropowatosc,
niwelujg mniejsze defekty, pozosta-
wiajgc powierzchnie bardzo dobre;j
jakosci, gotowg do malowania. Dobie-
rajac odpowiednig gradacje, operator
moze pracowac bez ryzyka uszkodze-
nia detalu, nawet na skomplikowanych
ksztattach.

Efekt: jednolite wykonczenie bez
mikrouszkodzen, szybszy cykl produk-
cyjny, mniejsze ryzyko odksztatcen ter-
micznych i reklamacji.

ZWYCIESKA
KOMBINACJA #3
Dysk 3M Xtract™ Cubitron™ 11900DZ
+ Arkusz reczny Scotch-Brite™ 7447
Pro

Branza: narzedziownie, produkcja
form i urzadzen, przemyst precyzyjny

Zastosowanie: przygotowanie po-
wierzchni do malowania lub gtadkie wy-
konczenie matowe

Dlaczego dziata?

Rozwigzania 3M™ Xtract™ to potg-
czenie elastycznosci, trwatosci i wyso-
kiej szybkosci szlifowania zapewniajgce
wzrost produktywnosci i wyjatkowg wy-
dajnosc¢.

Efekt: kontrolowany proces obrob-
ki, mniejsza liczba przejs¢, powtarzal-
na jakosc.

Co la‘;:zy zwycieskie
kombinacje?
¢ Technologiazorientowanana efek-
tywnosé
¢ Dluzsza zywotnos¢ narzedzi
¢ Nizsze koszty jednostkowe obrobki
* Powtarzalnosc¢ i bezpieczenstwo
procesow
W praktyce oznacza to wiecej goto-
wych detali w krotszym czasie — i mnigj
poprawek. Dla operatorow: wiekszy
komfort pracy. Dla firm: konkretna
0szczednosc¢ czasu i pieniedzy.

Podsumowanie

Zwycigska kombinacjato nie tylko do-
bor odpowiedniego materiatu Sciernego
— to swiadome potgczenie technologii,
doswiadczeniaidanych z produkgii. Fir-
ma 3M dostarcza nie tylko innowacyjne
produkty, ale takze wiedze aplikacyjna,
ktora pomaga zaktadom optymalizowaé
procesy od Ado Z.

W czasach, gdy kazda minuta produk-
cji i kazda ztotéwka liczy sie podwdjnie,
takie potaczenia przestajg by¢ opcja —
stajg sie koniecznoscia.
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Oemeta

The Coolant People

Zaawansowana
linia chtodziw
Oemeta

do obrobki skrawaniem
wymagajacych stopow
lotniczych.
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ako specjalista w dziedzinie chto-
dziw, Oemeta zna i rozumie szcze-
golne wyzwania przemystu lotniczego.

Nasza innowacyjna linia produktow

»Advanced Engineering (AE)” zosta-

fa opracowana specjalnie z mysla o wy-

magajacych procesach produkcyjnych.
Zalety chiodziw AE firmy Oemeta:

» Szeroki zakres zastosowan: Nadaje
sie do stali, stali nierdzewnej, alumi-
nium, tytanu i Inconelu.

» Sprawdzonakompatybilnosé materia-
towa: Nasze produkty sg komplekso-
wo testowane i zapewniajg najwyzszy
poziom czystosci komponentow.

» Uzyskane aprobaty: Liczne aproba-
ty od wiodacych producentow OEM,

takich jak Airbus, Rolls Royce,
Safran Landing Systemsi Sa-
fran Aircraft Engines.

 Kompetentne doradztwo:
Nasi eksperci udzielg Pan-
stwu wsparcia w zakresie
optymalizacji procesow pro-
dukcyjnych.

Zaufaj innowacyjnym rozwig-
zaniom i zwieksz wydajnosc¢
oraz jako$c¢ swojej produkciji.

Skontaktujsie znamijuzteraz
pod adresem biuro@oemeta.
com lubtelefonicznie pod nume-
rem 0048 605 151598 —chetnie
Cidoradzimy!

Portfolio zaawansowanejinzynierii Oemeta

Produkt Cechy produktu Aplikacja Zalety
NOVAMET 720 AE Nie zawiera boru toczenie, frezowanie, « Bardzo dobrze nadaje sie do aluminium
Nie zawiera formaldehydu wiercenie « Bardzo dobre wiasciwosci antypienne
+ Doskonate wiasciwosci sptukujace
NOVAMET 760 AE Nie zawiera boru toczenie, frezowanie, « Sprawdzona redukcja kosztow poprzez zmniejszenie
Nie zawiera formaldehydu wiercenie liczby dodatkow

« Nadaje sie do wszystkich materiatow
« Bardzo dobre wiasciwosci antypienne
« Doskonate wiasciwosci sptukujace

NOVAMET 770 AE Nie zawiera boru toczenie, frezowanie, » Maksymalna wydajnos¢ bez oleju mineralnego
Nie zawiera formaldehydu wiercenie, przecigga- * Nadaje sie do wszystkich materiatow
Nie zawiera oleju mineralnego nie, wiercenie gtebo-  « Wysoka aktywnosc mycia

Nie zawiera dodatkow grzybo- kich otworow - Dobre wiasciwosci antypienne
bojczych
Nie zawiera boru toczenie, frezowanie, « Maksymalna wydajnosc bez oleju mineralnego
Nie zawiera formaldehydu wiercenie, przecigga- * Nadaje sie do wszystkich materiatow
NOVAMET 780 AE Nie zawiera oleju mineralnego nie, wiercenie gtebo-  « Bardzo dobre wtasciwosci antypienne
Nie zawiera dodatkow grzybo- kich otworow « Najlepszy produkt, szczegolnie dla materiatu tytan
bojczych i Inconel
HYCUT CF 21& Nie zawiera boru wszystkie aplikacje,  » Dwuskfadnikowy system o wielofunkcyjnym zastoso-
ADDITIV AE Nie zawiera formaldehydu wielofunkcyjne zasto- ~ waniu
Nie zawiera biocydow sowanie z kompatybil- « Potwierdzona redukcja kosztow dzieki redukgji zuzycia
Nie zawiera oleju mineralnego nymi olejami « Moze byc taczony ze srodkami czyszczacymii olejami

i srodkami myjacymi  zgamy HYCUT
 Wydajnos¢ dostosowana do procesu
- Potwierdzone spetnienie wymagan zréwnowazonego
rozwoju
- Nadaje sie do wszystkich materiatow
« Najlepszy produkt do réznorodnych materiatow

Najwyzsze wymagania dotyczace Jestesmy cztonkiem Stowarzyszenia
srodkow chtodzaco-smarujacych Grupy Przedsiebiorcow Przemystu
w lotnictwie? My oferujemy Lotniczego DOLINA LOTNICZA

rozwigzanie! w Rzeszowie
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Polska Unia
Metrologiczna

wspotorganizatorem
konkursu

N Metroli

FINAL KONKURSU
Wiedzy o metrologii

30 maja 2025 r. na Politechnice Biatostockiej odbyta sie czwarta edycja
ogolnopolskiego konkursu Metroliga. Wydarzenie, organizowane we wspotpracy
z Polska Unig Metrologiczng miato na celu popularyzacje wiedzy i znaczenia
metrologii w roznych dziedzinach zycia — precyzyjny pomiar to podstawa dziatania
niemal kazdej dziedziny zycia: od technologii, przez medycyne, az po przemyst.

onkurs sktadat sie z trzech etapow.

W pierwszym z nich uczniowie przy-
gotowali plakaty promujace odnawialne
zrodta energii zwigzane z hastem prze-
wodnim tegorocznej edycji konkursu —
»Energia przysztosci zaczyna sie od
pomiaru”. Drugim etapem konkursu

byttest wiedzy —quiz (rozwigzywany in-
dywidualnie przez kazdego uczestnika).
W finale konkursu, w ktory zmierzyto sie
20 zespotow, uczniowie wykonywali po-
miary i obliczenia matematyczne w la-
boratoriach Wydziatu Elektrycznego
Politechniki Biatostockiej.

W finale konkursu Metroliga 2025 ry-
walizowali uczniowie ze szkot w Bia-
tymstoku, Lublinie, tomzy i Olecku.
Zwyciezyty Nikola Plicka i Julia Sian-
ko z Akademickiego Liceum Ogolno-
ksztatcacego Politechniki Biatostockiej,
drugie miejsce zajeli maturzysci Oliwier
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Potuszanczyk i Jakub Rolak, a trzecie
— Urszula Sawczuk i Anna Sulima z | LO
im. A. Mickiewicza w Biatymstoku. Dla
nagrodzonych przygotowano indeksy
nawybrany kierunek studiow na Wydzia-
le Chemii Uniwersytetu w Biatymstoku
i na Wydziale Elektrycznym Politechniki
Biatostockiej. Dodatkowo trzy zwycieskie
zespoty otrzymaty nagrody pieniezne.

—Metrologia to gtowny filar, jesli chodzi
0 badania naukowe, przemyst, czy ko-
smos — mowi dr hab. inz. Jerzy Jézwik,
prof. uczelni, Dyrektor Biura Polskiej
Unii Metrologicznej. — Gtéwnie dzielimy
sie doswiadczeniem, wymieniamy mysli
naukowe, osiagniecia, a takze roznego
rodzaju patenty.

W wydarzeniu uczestniczyli m.in.
przedstawiciele Polskiej Unii Metrolo-
gicznej, Uniwersytetu w Biatymstoku,
Gtéwnego Urzedu Miar oraz wiadze
Politechniki Biatostockiej. Patronat
honorowy objeli m.in. Minister Nauki
i Szkolnictwa Wyzszego, Marszatek
Wojewodztwa Podlaskiego i Podlaski
Kurator Oswiaty. Partnerem Gtownym
wydarzenia byt Urzad Marszatkowski
Wojewodztwa Podlaskiego, a patronat
medialny sprawowaty m.in. TVP3 Bia-
tystok i Polskie Radio Biatystok.

Kongres Gospodarczy
»Metrologia Przysztosci”
- Lublin, 7-8 pazdziernika
2025r.

Polska Unia Metrologiczna serdecz-
nie zaprasza do udziatu w Kongresie
Gospodarczym ,,Metrologia Przyszio-
$ci”, ktory odbedzie sie w dniach 7-8
pazdziernika 2025 roku w Lubelskim
Centrum Konferencyjnym przy ul. Ar-
tura Grottgera 2 w Lublinie.

Wydarzenie stanowi ogolnopolskie
forum wymiany wiedzy i doswiad-
czen w dziedzinie metrologii, skiero-
wane do szerokiego grona odbiorcow:
przedstawicieli biznesu i swiata na-
uki, administracji publicznej, labora-
toriow badawczych, przedsiebhiorcow
oraz wszystkich oséb zaangazowa-
nych w rozwoj technologii pomiarowych
i wdrazanie innowacji.

Udziatw Kongresie to niepowtarzalna
okazja, by nawigzaé nowe kontakty, wy-
mieni¢ sie doswiadczeniami oraz zaini-
cjowac projekty, ktore beda ksztattowac
przysztos¢ metrologiiw Polsce. Podczas
dwoch intensywnych dni zaplanowano
liczne debaty, prezentacje i panele dys-
kusyjne poswiecone zaréwno wspot-
czesnym wyzwaniom, jak i przysztosci
metrologii w kontekscie rozwoju tech-
nologicznego i przemystowego.

30 maja 2025 .
FINAL
KONKURSU
Wiedzy :

o Metrologii

030 - cagdé B i I Konkarsu
14,30 - Gals finalowa

Dlaczego warto wzig¢

udziat?

+ Metrologia stanowi fundament nowo-
czesnej gospodarki i nauki — Kongres
umozliwi dyskusje nad kierunkami jej
rozwoju oraz potrzebamiinfrastruktu-
ralnymi w Polsce.

* Wydarzenie stworzy przestrzen
do dialogu pomiedzy nauka a prze-
mystem, inicjujgc nowe modele wspot-
pracy.

« W gronie prelegentow i uczestnikow
znajda sie osoby realnie wplywajace
na metrologie w kraju — eksperci oraz
przedstawiciele instytucji naukowych
i przemystowych.

Wydarzenie zostato objete patrona-
tem m.in:

* Lubelskiego Towarzystwa Naukowe-

go!

B — T 3
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Integracia drndowiss %
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» Fundacji Lubelska Wyzyna Przemy-
stowa,

» Komitetu Metrologii i Aparatury Na-
ukowej PAN,

» Rektora Politechniki Lubelskie;.

Patronat medialny: Laboratoryjnie.pl
oraz Forum Akademickie.

Organizator wydarzenia — Polska
Unia Metrologiczna - to dynamicznie
rozwijajaca sie organizacja powstata
w 2021 roku, ktorej misjg jest m.in. bu-
dowanie trwatej sieci wspotpracy pomie-
dzy uczelniami, osrodkami badawczymi,
a sektorem przemystowym. W latach
2024-2026 PUM organizuje Kongres
Gospodarczy ,Metrologia Przysziosci”
jako kluczowy elementu strategii wspie-
rania rozwoju metrologii w Polsce i sy-
nergii nauki z przemystem.

Organizacja Kongresu Gospodarcze-
go jest finansowana ze srodkow Mini-
sterstwa Nauki i Szkolnictwa Wyzszego
w ramach dotacji celowej na realizacje
Zadaniazleconego przez Ministra Nauki
i Szkolnictwa Wyzszego pn. ,Wzmocnie-
nie i ugruntowanie dziatalnosci Polskiej
Unii Metrologicznej (PUM) w Polsce”
na podstawie umowy nr MEiN/2023/
DPI/2892.

Aktualne informacje oraz szczegoéty
dotyczace programu wydarzenia i reje-
stracji beda dostepne na stronie inter-
netowej Polskiej Unii Metrologicznej
(pum.pollub.pl), na stronie wydarzenia
(kongres.pum.pollub.pl) orazw mediach
spotecznosciowych.

Spotkajmy sie w pazdzierniku
w Lublinie - przysziosé metrolo-
giizaczynasie teraz!
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WYJATKOWA OFERTA WIERTEt
2 WYMIENNYMI KONCOWKAM

Systemy wiertéet z wymiennymi koncowkami
zapewniajg doskonatga wydajnosc wiercenia
I dtuga zywotnosc.

“7.\ " . H e "..-\I.-' 1 1 e T
Szybka wymiana koncowki wiertia ADDMB3LL
skraca czas przestoju maszyny.

Koszty magazynowania

| Zarzadzania narzedziami sa
Znacznie zmniejszone, poniewaz
nie ma potrzeby ponownego
szlifowania wiertet.

Kompusy wiertel w szerokiej

gamie rozmiarow | rodza) D‘u“.,

umozliwigiacych uzycie optymalnego

narzedzia dla bezpiecznego

| wydajnego wiercenia, o " Sredinica wierta jrm)




Membier IMC Group

ungaloy

WIERCENIE OTWOROW
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W a-katalog
EiE EgaE
EISTER - 3
ADDMDBRILL o &
DMP DMC
Sredn. wiertta: Sredn. wiertia:
24 - 5.9 mm 24 - 5.9 mm
Korcdwhka wymienna ogdinego Koncowka wymienna do
przeznaczenia. wiercenia dokfadnego z ostrzem
samocentrujacym.
a-katalog

ORILLMEISTER

i)

T

DMP DMC

Sredn. wiertta:  Sredn. wiertta:
06 -025.9mm 06 -125.9 mm
Koncowka Korcdwka wymignna
wymienna ogalnego do wiercenia
PrZeznaczenia. dokladnego z ostrzem

DMF

Sredn. wiertta:
06 - ©25.9 mm

DMH

Sredn. wiertla:
26 - ©25.9 mm
Korfcowka wymienna
ogdinego praeznaczenia
Ze wzmocnionymi

Kofcdwka wymienna
Z katem wierzchotkowym
1807 do poglebiania

DMN

Sredn. wiertta:
06.8 - 219.5 mm
Koncowka wymienna
Z ostrymi krawedziami
do obrobki materaldw

samocentrujgcym i plaskiego dna. krawedziami nigzelazrych,
i podwding ysinka. skrawajacymi.
WD a-katalog
EEEE [ E
ORILLFAMEISTER @
SMC SMP SMF
Sredn. wiertta: Sredn. wiertla: Sredn. wiertta:
026 - 833 mm 220 - 241 mm 020 - 641 mm
Foncowka wymienna Koncowhka Korcdwka wymienna
do wiercenia wymienna ogalnego do wydajnego
dokladnego z ostrzem prZeznaczenia. wiercenia otworow
samocantrujacym. 0 plaskim dnie.
tungaloy.pl

ntkcuttingtools.com
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Dystrybucja

__ namiare przemystu 4.0
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Maigorzata Trelka
tel. +48 509 983 978

e-mail: m.trelka@cewar.com.pl




KORZYSCI

= Ograniczenie kosztow

Redukcja wydatkéw zwigzanych z przekazywaniem, przechowywaniem
i zuzyciem asortymentu.

Dzigki automatyzacji ograniczasz straty materiatowe, eliminujesz
nadmierne zuzycie i unikasz kosztownych pomyitek. System wspiera
planowanie budzetu i pozwala lepiej zarzadzaé¢ zapasami.

= Oszczednosé czasu

Brak potrzeby angazowania dodatkowego personelu

—szybsze i samodzielne wydawanie produktow.

Automat dziata btyskawicznie — wystarczy kilka sekund, aby pobrac¢
potrzebny produkt. Pracownicy nie musza juz czekaé ani szukaé
magazyniera - wszystko maja pod reka.

= Wieksza kontrola zuzycia

Precyzyjny monitoring wydanych produktow i ograniczenie
nieuzasadnionego poboru.

Kazde pobranie jest rejestrowane, dzieki czemu zyskujesz petny wglad

w to, kto, kiedy i ile pobrat. To skuteczny sposob na ograniczenie
marnotrawstwa i zwigkszenie odpowiedzialnosci uzytkownikow.

= Lepszezarzadzanie zasobami

Raporty i statystyki pomagajg podejmowac decyzje zakupowe
ioperacyjne.

System dostarcza przejrzystych danych w czasie rzeczywistym, co
pozwala nalepsze prognozowanie zapotrzebowania i optymalizacje
zamowien. Oszczedzasz czas i pienigdze, planujac precyzyjnie zakupy.

= Dostepnosc¢ 24/7

Mozliwos¢ korzystania z urzagdzen w dowolnym czasie — takze poza
godzinami pracy, w weekendy i Swieta.

Pracownicy na kazdej zmianie maja nieprzerwany dostep do potrzebnych
materiatow, bez koniecznosci oczekiwania na otwarcie magazynu czy
obecnosc¢ osob odpowiedzialnych.

= Integracjaz dostawcami

Biezacy podglad stanéw magazynowych umozliwia automatyczne
uzupetnianie towarow.

System moze by¢ zintegrowany z Twoimi dostawcami, co pozwala na
szybsze reagowanie na braki i unikniecie przestojow. Automatyczne
zamowienia skracajg czas dostaw i zmniejszaja ryzyko niedoborow.

= Zwiekszenie wydajnosci pracy

Pracownicy szybciej i tatwiej uzyskujg dostep do potrzebnych materiatow.
Dostepnosc¢ odpowiednich produktow w odpowiednim czasie przektada
sie bezposrednio na ptynnosc pracy. Mniej przestojow i zbednego
szukania — wiecej efektywnosci na kazdym etapie procesu.

NOWOSC

IRSTO CK PLUS

ZALETY

= Skalowalnosé

Mozliwos¢ taczenia réznych typow urzadzen (np. szafki, szuflady, bebny)

w jeden system.

Rozbuduj system wtedy, kiedy tego potrzebujesz — zaczynasz od jednego
urzadzenia, a w miare rozwoju firmy mozesz tatwo dotaczy¢ kolejne
moduty. Bez wymiany calej infrastruktury.

= Elastycznakonfiguracja

Regulowana wielkos¢ i liczba komor, szuflad czy schowkow
—dopasowanie do roznych potrzeb.

Niezaleznie od rodzaju asortymentu — narzedzia, srodki ochrony osobistej
czy czesci zamienne — system mozna skonfigurowac tak, aby idealnie
pasowat do specyfiki Twojej firmy.

= Intuicyjnaobstuga

Dotykowe ekrany 21”, spersonalizowane interfejsy uzytkownika.
Prosty i przyjazny w uzyciu interfejs minimalizuje czas szkolenia
pracownikow i utatwia codzienng obstuge. Wszystko jest przejrzyste,
dostepne w roznych jezykach i dopasowane do uprawnien uzytkownika.

= Zaawansowana funkcjonalnosé

Czytniki kodow kreskowych i RFID przyspieszajace logowanie,
wydaniai zwroty.

Automatyzacja logowania i pobierania produktow zwieksza doktadnos¢
i eliminuje btedy ludzkie. System zapamietuje uzytkownikow, sledzi
historig i umozliwia szybkie raportowanie.

= Odpornosé nawarunkizewnetrzne

Urzadzenia dostosowane do pracy w roznych temperaturach

-od 1°Cdo +40°C.

Sprawdza sig zarowno w hali produkcyjnej, jak i na zewnatrz, w trudnych
warunkach przemystowych. Dzigki solidnej obudowie i wytrzymatym
komponentom dziatajg niezawodnie przez caty rok.

= IntegracjazsystemamilT

Kompatybilno$¢ z systemami ERP/GERP, mozliwo$c¢ tworzenia
automatycznych zamoéwien.

Systemy tatwo integruja sie z istniejacym oprogramowaniem w Twojej
firmie, co pozwala na petng automatyzacje procesow — od kontroli stanow
magazynowych po tworzenie zamowien u dostawcow.

= Bezpieczenstwoiautoryzacja

Kontrola dostepu do konkretnych produktow —wg osoby lub grupy
uzytkownikow.

Tylko upowaznieni pracownicy moga pobierac okreslone zasoby.
Petna ewidencja dostepu zwieksza poziom bezpieczenstwa i pozwala
na egzekwowanie polityki wewnetrznej firmy.

= Mobilnoséiergonomia
Konstrukcje utatwiajace transporti montaz.
Moduty zaprojektowane sg z mysla o szybkim ustawieniu i tatwej zmianie

lokalizacji. Dzieki kompaktowej formie i solidnemu wykonaniu moga by¢
stosowane w roznych dziatach lub oddziatach firmy.

= Mozliwosc¢ personalizacji oprogramowania

Dostosowanie systemu zarzadzania do indywidualnych potrzeb klienta.
System mozna rozbudowac o dodatkowe funkcje, dostosowac raporty,
zmieni¢ wyglad interfejsu lub zintegrowac z konkretnymi procesami
operacyjnymi-wszystko po to, aby jak najlepiej wspierat Twoja firme.

INNOWACYJNE ROZWIAZANIE

Automat wydajacy 2wl - potaczenie automatu bebnowego z opcjg umieszczenia duzych gabarytow
Nowoczesny automat wydajacy taczy w sobie dwa rodzaje skrytek, tworzac praktyczne

iuniwersalne rozwiazanie. Zintegrowany beben obrotowy idealnie sprawdza sie do wydawania matych
przedmiotow, takich jak narzedzia reczne, akcesoria czy czesci zamienne. Dodatkowo automat wyposazony
jest w duze skrytki, przeznaczone do przechowywania pojedynczych, wiekszych narzedzi, ktore nie mieszcza
sie w standardowych przegrodkach. To innowacyjne potaczenie zapewnia oszczedno$¢ miejsca, wigksza
elastycznosc i wygode uzytkowania — wszystko w jednym urzadzeniu.

Skontaktuj sie z nami, aby dowiedzie¢ sie wiecej!

Przygotujemy dla Ciebie spersonalizowang oferte, dopasowang doktadnie do potrzeb Twojej firmy.
Dziataj z nami i postaw na rozwigzania, ktére naprawde sie optacaja!

Malgorzata Trelka | tel. +48 509 983 978 | e-mail: m.trelka@cewar.com.pl
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" Precyzyjne podanie,
precyzyjne dziatania.

Tego nie zostawia sie przypadkowi —
ani na boisku, ani w CEWARZE.




